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1) Infolge zu geringer Wanddicke ist das Schweilverfahren nicht empfehlenswert.
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4 Heizelement 4 Heizelement
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Heizbuchse) Heizbuchse)

6 Rote Netz-Kontrolleuchte 6 Grine Netz-Kontrolleuchte

7 Grline Temperatur- 7 Rote Temperatur-

Kontrolleuchte Kontrolleuchte

8 Temperatur-Einstellschraube

Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Sémtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Einhal-
tung der nachstehend aufgefiihrten Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Der nachfolgend ver-
wendete Begriff ,elekirisches Gerat” bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel), auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel), auf Maschinen und auf elektrische Gerate. Verwenden Sie das
elektrische Geréat nur bestimmungsgeman und unter Beachtung der allge-
meinen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

A) Arbeitsplatz

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt. Unordnung
und unbeleuchtete Arbeitsbereiche konnen zu Unfallen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem elektrischen Gerét nicht in explosionsgefahr-
deter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Stéube befinden. Elektrische Geréate erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entzlinden konnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des
elektrischen Gerétes fern. Bei Ablenkung kdnnen Sie die Kontrolle liber
das Gerat verlieren.

B) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des elektrischen Gerates muss in die Steck-
dose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden.
Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeer-
detenelektrischen Geraten. Unveranderte Stecker und passende Steck-
dosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages. Ist das elekiri-
sche Gerat mit Schutzleiter ausgeristet, darf es nur an Steckdosen mit
Schutzkontaktangeschlossenwerden. Betreiben Sie das elektrische Gerat
auf Baustellen, in feuchter Umgebung, im Freien oder bei vergleichbaren
Aufstellarten nur Giber einen 30mA-Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-Schal-
ter) am Netz.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen, wie von
Rohren, Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein er-
hohtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie das Geréat von Regen oder Nésse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrogeréat erh6ht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Gerat zu tragen, auf-
zuhéngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Hal-
ten Sie das Kabel fern von Hitze, O, scharfen Kanten oder sich be-
wegenden Geréteteilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel erhéhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem elektrischen Geréat im Freien arbeiten, verwen-
den Sie nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuRenbereich zu-
gelassen sind. Die Anwendung eines fiir den AuRenbereich geeigneten
Verlangerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

C) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen
Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem elektrischen Gerat. Benut-
zen Sie das elektrische Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter
dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerates kann zu ernst-
haften Verletzungen fihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutz-
brille. Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach
Art und Einsatz des elektrischen Gerates, verringert das Risiko von Ver-
letzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern
Sie sich, dass der Schalter in der Position ,,AUS“ ist, bevor Sie den
Stecker in die Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des elektri-
schen Gerétes den Finger am Schalter haben oder das Gerét einge-
schaltet an die Stromversorgung anschliefen, kann dies zu Unféllen
fiinren. Uberbriicken Sie niemals den Tippschalter.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor
Sie das elektrische Gerit einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel,
der sich in einem drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen
fuhren. Greifen Sie niemals in sich bewegende (umlaufende) Teile.

e) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Gerét in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kén-
nen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden
konnen, vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und
richtig verwendet werden. Das Verwenden dieser Einrichtungen ver-
ringert Gefahrdungen durch Staub.

h) Uberlassen Sie das elektrische Gerit nur unterwiesenen Personen.
Jugendliche dlirfen das elektrische Gerat nur betreiben, wenn sie (iber
16 Jahre alt sind, dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforder-
lich ist und sie unter Aufsicht eines Fachkundigen gestellt sind.

D) Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von elektrischen Geraten

a) Uberlasten Sie das elektrische Gerét nicht. Verwenden Sie fiir Ihre
Arbeit das dafiir bestimmte elektrische Gerat. Mit dem passenden
elektrischen Gerét arbeiten Sie besser und sichererim angegebenen Lei-
stungsbereich.

b) Benutzen Sie kein elektrisches Gerat, dessen Schalter defekt ist. Ein
elektrisches Gerat, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist
gefahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerateein-
stellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerat weg-
legen. Diese VorsichtsmalRnahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Gerats.

d) Bewahren Sie unbenutzte elektrische Geréte auBerhalb der Reich-
weite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das elektrische Gerét
nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese An-
weisungen nicht gelesen haben. Elektrische Geréte sind gefahrlich,
wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie das elektrische Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob
bewegliche Geréteteile einwandfrei funktionieren und nicht klem-
men, ob Teile gebrochen oder so beschédigt sind, dass die Funkti-
on des elektrischen Gerates beeintréachtigt ist. Lassen Sie bescha-
digte Teile vor dem Einsatz des elektrischen Gerates von qualifi-
ziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache
in schlecht gewarteten elektrischen Geraten.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepfleg-
te Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich we-
niger und sind leichter zu flihren.

g) Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder ei-
nen Schraubstock, um das Werkstlick festzuhalten. Es ist damit sicherer
gehalten als mit Ihrer Hand, und Sie haben aulRerdem beide Hande zur
Bedienung des elektrischen Gerétes frei.

h) Verwenden Sie elektrische Geréte, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw.
entsprechend diesen Anweisungen und so, wie es fiir diesen spe-
ziellen Geratetyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch
von elektrischen Geréaten firr andere als die vorgesehenen Anwendun-
gen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren. Jegliche eingenméachtige
Veranderung am elektrischen Gerét ist aus Sicherheitsgriinden nicht ge-
stattet.

E) Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von Akkugeraten

a) Stellen Sie sicher, dass das elektrische Gerat ausgeschaltet ist, be-
vor Sie den Akku einsetzen. Das Einsetzen eines Akkus in ein elektri-
sches Gerét, das eingeschaltet ist, kann zu Unfallen fihren.

b) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeraten auf, die vom Hersteller emp-
fohlen werden. Fir ein Ladegerat, das fir eine bestimmte Art von Ak-
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kus geeignet ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus ver- @110 mm 256520
wendet wird. @125 mm 256530
c) Verwenden" Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den elektri- Rohrabschneider REMS RAS P 10-40 290050
schen Geréaten. Der C?"ebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzun- Rohrabschneider REMS RAS P 10-63 290000
gen und Brandgefahr fiihren. . . Rohrabschneider REMS RAS P 50-110 290100
d) Halten Slg.den n|ch_t_ benutzten Akku fern von Buroklam_mern, Miin- Rohrabschneider REMS RAS P 110-160 290200
zen, Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metall-
gegenstinden, die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen Rohrschere REMS ROS P 35 291200
kénnten. Ein Kurzschluss zwischen den Akkukontakten kann Verbren- Rohrschere REMS ROS P 35A 291220
nungen oder Feuer zur Folge haben. Rohrschere REMS ROS P 42 291250
e) Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Rohrschere REMS ROS P 42 P 291000
Vermeiden Sie den Kontakt damit. Bei zufilligem Kontakt mit Was- Rohrschere REMS ROS P 63 P 291270
ser abspiilen. Wenn die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Rohrschere REMS ROS P 63 291280
Sie zusétzlich drztliche Hilfe in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit Rohrschere REMS ROS P 75 291100
kann zu Hautreizungen oder Verbrennungen fiihren. Rohranfasgerite REMS RAG P 16-110 292110
f) Bei Temperaturen des Akku/Ladegerétes oder Umgebungstempe- Rohranfasgerate REMS RAG P 32-250 292210
raturen < 5°C/40°F oder 2 40°C/105°F darf der Akku/das Ladegerat Rohrtrenn- und Anfasgerat REMS Cut 110 P Set 290400

nicht benutzt werden.

g) Entsorgen Sie schadhafte Akkus nicht im normalen Hausmiill, son-
dern iibergeben Sie sie einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt oder einem anerkannten Entsorgungsunternehmen.

F) Service

a) Lassen Sie das elektrische Geréat nur von qualifiziertem Fachperso-
nal und nur mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des elektrischen Geréates erhalten bleibt.

b) Befolgen Sie Wartungsvorschriften und die Hinweise liber den Werk-
zeugwechsel.

c) Kontrollieren Sie regelméRig die Anschlussleitung des elektrischen
Gerites und lassen Sie sie bei Beschadigung von qualifiziertem
Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erneuern. Kontrollieren Sie Verlangerungskabel re-
gelmaRig und ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

Spezielle Sicherheitshinweise

® Das Heizelement erreicht Arbeitstemperaturen von bis zu 300°C. Des-
halb weder das Heizelement (Heizwerkzeuge) noch die Stahlblechteile
zwischen Heizelement und Kunststoffhandgriff beriihren, sobald das
Gerét eingesteckt ist. Auch die Schweilverbindung am Kunststoffrohr
und deren Umgebung beim und nach dem Schweilen nicht berihren!
Nach dem Ausstecken dauert es eine gewisse Zeit bis das Gerat ab-
gekuhlt ist. Den Abklhlvorgang nicht durch Eintauchen in Flissigkeit
beschleunigen. Das Gerat nimmt hierdurch Schaden.

® Beim Ablegen des heiRen Geréates darauf achten, dal das Heizelement
nicht mit brennbarem Material in Berlihrung kommt.

® Gerat nur in hierfir vorgesehene Halterung (Ablagestander, Halterung
fur Werkbank) oder auf feuerhemmender Unterlage ablegen.

® Heizstutzen und Heizbuchsen nur in kaltem Zustand wechseln.

1. Technische Daten

1.1. Artikelnummern MSG25EE MSG 63 EE MSG63FM MSG125EE
Heizelement-
Muffenschweillgerat 256020 256220 256211 256320
Ablagestander 250040 250040 256252 250040
Halterung f. Werkbank 250041 250041 256252 250041
Stahlblechkasten 256042 256242 256342
Heizstutzen, Heizbuchsen, Befestigungsschrauben aus
nichtrostendem Stahl
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.7.

2.2

2.3.

Arbeitsbereich MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Rohrdurchmesser ~ 16-25mm  16-63mm 16-63mm 16-125mm
Alle schweif3baren Kunststoffe mit Schweiltemperaturen 180-290°C

Elektrische Daten

Nennspannung
(Netzspannung) 230V 230V 230V 230V
Nennleistung,
aufgenommen 500 W 800 W 800W  1400W
Nennfrequenz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Schutzklasse alle Gerate Schutzklasse 1 (Schutzleiter)
Abmessungen
L 350mm 370 mm  380mm 530 mm
B 120mm  180mm 130 mm 180 mm
H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Gewichte
Gerat 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Ablagestander/
Halterung WB 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
. Larminformation
Arbeitsplatzbezogener
Emissionswert 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibrationen
Gewichteter Effektivwert der
Beschleunigung 25m/s2  25m/s2  25m/s?2  2,5m/s?
Inbetriebnahme
. Elektrischer Anschluf

Das Heizelement-Muffenschweigerat muf} an einer Steckdose mit
Schutzerdung (Schutzleiter) angeschlossen werden. Netzspannung
beachten! Vor Anschlul des Gerates prifen, ob die auf dem Leistungs-
schild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht.

Ablegen des Heizelement-Muffenschweilgerétes EE

Das Gerat wird mit dem Ablagestander (1) geliefert, wie in Fig. 1 ge-
zeigt. Der Ablagestander dient als Halterung wahrend des Schweilens
bzw. als Ablagevorrichtung. Als Zubehdr wird eine Halterung fir die
Werkbank (Fig. 2 (2)) geliefert, in der das Gerét in horizontaler oder
vertikaler Position befestigt werden kann.

Ablegen des Heizelement-MuffenschweiBgerates FM
Das Gerat wird auf dem Ablagesténder (1) abgestellt oder mit der Hal-
terung (2) an der Werkbank befestigt.

Vorsicht! Gerét in heiRem Zustand nur am Handgriff (3) anfassen!
Niemals Heizelement (4), die Heizwerkzeuge (5) oder die Blechteile
zwischen Handgriff (3) und Heizelement (4) beriihren! Verbren-
nungsgefahr!

Wahl der Heizwerkzeuge EE

Entsprechend der RohrgroRe sind die Heizwerkzeuge (Fig. 3), Heiz-
stutzen und Heizbuchse, zu wahlen. Diese sind, wie in Fig. 1 (5) ge-
zeigt, auf dem Heizelement mit Hilfe des mitglieferten Innensechs-
kantschlussels zu montieren. Mit dem ebenfalls mitgelieferten Stift
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2.4.

2.5.

2.6.

kann der Stutzen radial festgehalten werden. Je nach Bedarf und
Gerat kdnnen gleichzeitig mehrere Heizwerkzeuge auf dem Heizele-
ment montiert werden.

Wahl der Heizwerkzeuge FM

Entsprechend der RohrgréRe sind die Heizwerkzeuge (5), Heizstut-
zen und Heizbuchse, zu wahlen. Diese sind auf dem Heizelement (4)
mit Hilfe des mitgelieferten Sechskant-Stiftschllissels zu montieren.
Es kénnen auch zwei Heizwerkzeuge gleichzeitig auf dem Heizele-
ment montiert werden.

Elektronische Temperaturregelung EE

Sowohl DIN 15960 als auch DVS 2208 Teil 1 schreiben vor, dal die
Temperatur des Heizelementes feinstufig einstellbar sein soll. Um
auch die geforderte Temperaturkonstanz am Heizelement zu gewéhr-
leisten sind die Gerate mit einer Temperaturregelung (Thermostat)
ausgertustet. DVS 2208 Teil 1 schreibt vor, dal® der Temperaturunter-
schied bezogen auf das Regelverhalten maximal 3°C betragen darf.
Diese Regelgenauigkeit ist nur mit elektronischer Temperaturrege-
lung zu erreichen. Heizelement-Muffenschweillgerate mit fest einge-
stellter Temperatur bzw. mit mechanischer Temperaturregelung dur-
fen deshalb nicht fir SchweiRungen gemal DVS 2207 eingesetzt wer-
den.

Bei allen REMS Heizelement-Muffenschweillgeraten EE ist die Tem-
peratur einstellbar. Sie werden mit elektronischer Temperaturrege-
lung geliefert. Die Heizelement-Muffenschweillgerate sind auf dem
Leistungsschild wie folgt gekennzeichnet:

z.B. REMS MSG 63 EE: Einstellbare Temperatur, Elektronische Tem-
peraturregelung, regelt eingestellte Temperatur mit Toleranz + 1° C,
d.h., eine eingestellte Temperatur von 260° C (Schweitemperatur
PP) wird zwischen 259° C und 261° C schwanken.

Mechanische Temperaturregelung (Thermostat) FM

Die Arbeitstemperatur von 260 + 10° C ist fest eingestellt. Hersteller-
Informationen fir Rohre bzw. Formstiicke sind zu beachten! Vor Be-
ginn der Schweilarbeiten ist die Temperatur an den Funktionsflachen
der Heizwerkzeuge zu tberprifen.

Vorwarmen des Heizelement-MuffenschweiBgerates EE

Wird die AnschluBleitung des Heizelement-Muffenschweilgerates an
das Netz angeschlossen, beginnt es sich aufzuheizen. Es brennt die
rote Netz-Kontrolleuchte (6) und die grline Temperatur-Kontrolleuch-
te (7). Das Gerat benétigt ca. 10 min zum Aufheizen. Ist die einge-
stellte Solltemperatur erreicht, schaltet derim Geréat eingebaute Tem-
peraturregler (Thermostat) die Stromzufuhr zum Heizelement ab. Die
rote Netzkontrollleuchte brennt weiter. Es blinkt die griine Tempera-
tur-Kontrolleuchte und zeigt damit das standige Ab- bzw. Einschalten
der Stromzufuhr an. Nach weiteren 10 min Wartezeit (DVS 2207 Teil
1) kann der Schweilvorgang beginnen.

Vorwdrmen des Heizelement-MuffenschweiRgerates FM

Wird die Anschlussleitung des Heizelement-Muffenschweilgerétes
an das Netz angeschlossen, beginnt es sich aufzuheizen. Es brennt
die griine Netz-Kontrollleuchte (6) und die rote Temperatur-Kontroll-
leuchte (7). Das Gerét benétigt ca. 10 min zum Aufheizen. Ist die Soll-
temperatur erreicht, schaltet der im Gerét eingebaute Temperatur-
regler (Thermostat) die Stromzufuhr zum Heizelement ab. Die rote
Temperatur-Kontrollleuchte erlischt. Brennt die rote Temperatur-Kon-
trollleuchte, darf nicht geschweif3t werden.

Wahl der SchweiBtemperatur EE

Die Temperatur des Heizelement-Muffenschweilgerates ist auf die
mittlere Schweiltemperatur flir PP-Rohre voreingestellt (260° C). Ab-
héngig vom Rohrwerkstoff kann eine Korrektur dieser Schweil-
temperatur erforderlich sein. Diesbezliglich sind die Hersteller-Infor-
mationen fiir Rohre bzw. Formstlicke zu beachten! Deshalb sollte die
Temperatur der Heizwerkzeuge (Heizstutzen und Heizbuchse) bei-
spielsweise mit einem elektrischen OberflachentemperaturmefRgerat
kontrolliert werden. Gegebenenfalls kann die Temperatur durch Dre-
hen an der Temperatur-Einstellschraube (8) korrigiert werden. Wird
die Temperatur verstellt, so ist zu beachten, dafl das Heizelement erst
10 min nach Erreichen der Solltemperatur eingesetzt werden darf.

3.

3.1.

3.2,

3.3.

4,

Betrieb

Verfahrensbeschreibung

Beim Heizelement-Muffenschweifen werden Rohr und Formstiick
Uberlappend geschweilt. Das Rohrende und Formstiickmuffe wer-
den mit Hilfe eines buchsen- und eines stutzenférmigen Heizwerkzeuges
auf Schweilltemperatur gebracht und anschlieRend verbunden. Rohr-
ende und Heizbuchse bzw. Formstiickmuffe und Heizstutzen sind so
aufeinander abgestimmt, daR sich beim Fligen ein Fligedruck aufbaut
(Fig. 4):

Die Richtlinie DVS 2208 sieht flir das Heizelement-Muffenschweien
2 Verfahren vor, bei denen sich die Heizstutzen und Heizbuchsen
maBlich unterscheiden. Beim Verfahren Aistkeine mechanische Rohr-
bearbeitung vorgesehen, beim Verfahren B ist eine mechanische Rohr-
bearbeitung (Schalen) vorgesehen. REMS Heizstutzen und Heiz-
buchsen sind ausschlieRlich nach dem Verfahren A gefertigt, d.h. es
ist keine mechanische Rohrbearbeitung notwendig.

Heizelement-Muffenschweilungenkénnen bis einschlieRlich @50 mm
von Hand hergestellt werden. Bei groeren Rohrdurchmessern ist we-
gen der zunehmenden Flgekréfte eine geeignete Schweilvorrich-
tung zu verwenden.

Vorbereitung zum Schweifen

Es sind die Hersteller-Informationen flir Rohre bzw. Formstlicke zu
beachten! Das Rohrende mufR rechtwinklig und plan abgeschnitten
sein. Dies geschiehtmitdem Rohrabschneider REMS RAS (siehe1.1.)
oder mit der Rohrschere REMS ROS (siehe 1.1.). Aulerdem ist das
Rohrende anzufasen, damit es leichter mit der Muffe gefiigt werden
kann. Zum Anfasen wird das Rohranfasgerat REMS RAG (siehe 1.1.)
verwendet. Unmittelbar vor dem Schweilen sind das zu schweillen-
de Rohrende und die Innenseite der Formstlickmuffe, bei Bedarf Heiz-
stutzen und Heizbuchse, mit nicht faserndem Papier oder Tuch und
Spiritus oder technischem Alkohol zu reinigen. Insbesondere durfen
keine Kunststoffreste auf der Beschichtung von Heizstutzen und Heiz-
buchse haften bleiben. Beim Reinigen der Heizwerkzeuge ist unbe-
dingt darauf zu achten, dal} deren antiadhasive Beschichtung nicht
durch Verwendung von Werkzeugen beschadigt wird. Die bearbeite-
ten Schweiltflachen durfen vor dem Schweillen nicht mehr berlhrt
werden.

Verfahrensschritte beim Heizelement-Stumpfschweifen

3.3.1. Anwarmen

Zum Anwarmen werden Rohr und Formstlick zligig und axial bis zum
Anschlag bzw. bis zur Markierung auf die Heizwerkzeuge geschoben
und festgehalten. Es ist die Anwarmzeit gemaf den Angaben in Fig.
5, Spalte 2 einzuhalten. Beim Anwarmen dringt die Warme in die zu
schweillenden Fugeflachen ein und bringt diese auf Schweilltempe-
ratur.

3.3.2. Umstellen und Fiigen

Nach dem Anwéarmen sind Rohr und Formstiick ruckartig von den
Heizwerkzeugen abzuziehen und sofort ohne Verdrehen bis zum
Anschlag zusammenzuschieben. Die Umstellzeit darf die in Fig. 5,
Spalte 3 angegebenen Zeiten nicht Gberschreiten, da sonst die Flige-
flachen unzuldssig erkalten.

3.3.3. Fixieren
Die gefiigten Teile miissen geméaR den Angaben in Fig. 5, Spalte 4
fixiert (festgehalten) werden.

3.3.4. Abkiihlen
Die Verbindung darf erst nach Ablauf der Abkiihizeit (Fig. 5, Spalte 5)
durch die weiteren Verlegearbeiten beansprucht werden.

Instandhaltung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese
Arbeiten diirfen nur von Fachkréaften und unterwiesenen Personen durch-
gefihrt werden.

4.1.

4.2,

Wartung
Die Gerate REMS MSG sind véllig wartungsfrei.

Inspektion/Instandhaltung
Die antiadhasive Beschichtung des Heizelementes ist vor jeder



deu

Schweilung mit nicht faserndem Papier oder Tuch und Spiritus oder
technischem Alkohol zu reinigen. Insbesondere sind Kunststoffriick-
stande auf dem Heizelement sofort zu entfernen. Es ist unbedingt dar-
auf zu achten, daB die antiadhasive Beschichtung des Heizelemen-
tes nicht durch Verwendung von Werkzeugen beschadigt wird.

5. Verhalten bei Storungen

5.1. Storung
Heizelement-MuffenschweilRgerét heizt nicht

Ursache

® Heizelement-Muffenschweilgerat nicht in Steckdose eingesteckt
AnschluBleitung defekt

Steckdose defekt

Gerét defekt

5.2. Storung
Kunststoffreste bleiben an den Heizwerkzeugen kleben

Ursache
® Heizwerkzeuge verschmutzt (siehe 4.2.)
® Antiadhasive Beschichtung beschadigt

6. Hersteller-Garantie

Fir unsachgemal beschadigte PTFE-Beschichtungen der Heizele-
mente wird keine Garantie gewéhrt.

Die Garantiezeit betrdgt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduk-
tes an den Erstverwender, hdchstens jedoch 24 Monate nach Auslie-
ferung an den Handler. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Ein-
sendung der Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die An-
gaben des Kaufdatums und der Produktbezeichnung enthalten mus-
sen. Alle innerhalb der Garantiezeit auftretenden Funktionsfehler, die
nachweisbar auf Fertigungs- oder Materialfehler zurtickzufiihren sind,
werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbeseitigung wird die Ga-
rantiezeit fir das Produkt weder verlangert noch erneuert. Schaden,
die auf natlirliche Abnutzung, unsachgemafie Behandlung oder Mis-
sbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Be-
triebsmittel, ibermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung,
eigene oder fremde Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu
vertreten hat, zurlickzuflihren sind, sind von der Garantie ausge-
schlossen.

Garantieleistungen dlrfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur
anerkannt, wenn das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem
Zustand einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
eingereicht wird. Ersetzte Produkte und Teile gehen in das Eigentum
von REMS ber.

Die Kosten fir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Man-
gelanspriiche gegenliber dem Handler, bleiben unberihrt. Diese Her-
steller-Garantie gilt nur fir Neuprodukte, welche in der Europaischen
Union, in Norwegen oder in der Schweiz gekauft werden.

7. REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt flir Reparaturen:

SERVICE-CENTER
Neue Rommelshauser StralRe 4
D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 568 08-60
Telefax (07151) 56808-64

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 568 08 - 60.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kun-
dendienstwerkstatt in lhrer Nahe.

P.S.

Verschiedene Figuren und Aussagen in dieser Betriebsanleitung sind den
DVS-Richtlinien 2207 und 2208 entnommen (DVS: Deutscher Verband flir
Schweiltechnik e.V., Disseldorf).
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recommended.

General Safety Rules

WARNING! To reduce the risk of injury, user must read and understand
instruction manual.

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all instructions listed be-
low may result in electric shock, fire and/or serious injury. The term ,power
tool” in all of the warnings listed below refers to your mains operated (cor-
ded) power tool or battery operated (cordless) power tool, also machines
and electric units. Only use the power tool for the purpose for which it was
intended, with the due attention to the general safety and accident preven-
tion regulations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite ac-
cidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in
the presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools crea-
te sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

B) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in
any way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) po-
wer tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of el-
ectric shock. If the power tool comes with an earthed wire, the plug may
only be connected to an earthed receptacle. At work sites, in damp sur-
roundings, in the open or in the case of comparable types of use, only
operate the power tool off the mains using a 30 mA fault current protec-
ted switch (FI breaker).

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pi-
pes, radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of
electric shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering
a power tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp ed-
ges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e) Whenoperating apowertool outdoors, use an extension cord suitable
for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk
of electric shock.

C) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in serious personal in-
jury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment
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such as dust mask, non skid safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position be-
fore plugging in. Carrying power tools with your finger on the switch or
plugging in power tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. Awrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, je-
wellery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related hazards.

h) Only allow trained personnel to use the power tool. Apprentices may
only operate the power tool when they are over 16, when this is neces-
sary for their training and when they are supervised by a trained operative.

D) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnectthe plug fromthe power source before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to ope-
rate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrai-
ned users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
power tools operation. If damaged, have the power tool repaired by
a qualified expert or by an authorised REMS after-sales service fa-
cility before use. Many accidents are caused by poorly maintained po-
wer tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools
with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Secure the workpiece. Use clamps or a vice to hold the workpiece. This
is safer than holding it with your hand, and also it frees both hands to ope-
rate the equipment.

h) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance
with these instructions and in the manner intended for the particu-
lar type of power tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power tool for operations dif-
ferent from those intended could result in a hazardous situation. All un-
authorised modifications to the power tool are prohibited for safety rea-
sons.

E) Battery tool use and care

a) Ensure the switch is in the off position before inserting battery pack.
Inserting the battery pack into power tools that have the switch on invites
accidents.

b) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A
charger that is suitable for one type of battery may create a risk of fire
when used with another battery pack.

c) Use battery tools only with specifically designated battery packs.
Use of any other battery packs may create a risk of injury and fire.

d) When battery pack s notin use, keep it away from other metal objects
like paper clips, coins, keys, nails, screws, or other small metal objects
that can make a connection from one terminal to another. Shorting
the battery terminals may cause bums or a fire.

e) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery,
avoid contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If li-
quid contacts eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected
from the battery may cause irritation or bums.

f) Do not use the battery/charger at battery/charger temperatures or
ambient temperatures of < 5°C/40°F or 2 40°C/105°F.

g) Do not dispose defective batteries in the normal domestic waste.

Take them to an authorised REMS after-sales service facility or to a
reputed waste disposal company.

F) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using
only identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

b) Comply with maintenance instructions and instructions on tool
replacements.

c) Check mains lead of power tool regularly and have it replaced by a
qualified expert or an authorised REMS after-sales service facility in
case of damage. Check extension cable regularly and replace itwhen
damaged.

Specific Safety Instructions

® Since the heating elementreaches working temperatures of up to 300°C,
do not touch the heating element or steel components between the hea-
ting element and the plastic handle, once the unit has been plugged in.
Also, do not touch the welded seam on the plastic pipe or any part of
the pipe near welded seam on the plastic pipe or any part of the pipe
near the seam during and after welding. After the unit has been unp-
lugged, it will take a certain time to cool down. Do not accelerate the
cooling process by immersing the unit in liquid, otherwise it will be da-
maged.

® \When setting the unit aside when hot, take care to ensure that the hea-
ting element does not come into contact with combustible material.

® Place the unit down only on its supporting stand, in the bench support
or on a fire-retardant base.

® Heating spigots and heating sockets shall only be changed when cold.

1. Technical Data

1.1. Article numbers MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Sleeve welding unit 256020 256220 256211 256320
Supporting stand 250040 250040 256252 250040
Bench support 250041 250041 256252 250041
Steel case 256042 256242 256342

Heating spigots, heating sockets, fastening screws in stainless steel

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@ 50 mm 256480
@ 63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Pipe cutter REMS RAS P 10-40 290050
Pipe cutter REMS RAS P 10-63 290000
Pipe cutter REMS RAS P 50-110 290100
Pipe cutter REMS RAS P 110-160 290200
Pipe shear REMS ROS P 35 291200
Pipe shear REMS ROS P 35A 291220
Pipe shear REMS ROS P 42 291250
Pipe shear REMS ROS P 42 P 291000
Pipe shear REMS ROS P 63 P 291270
Pipe shear REMS ROS P 63 291280
Pipe shear REMS ROS P 75 291100
Pipe chamfering tool REMS RAG P 16-110 292110
Pipe chamfering tool REMS RAG P 32-250 292210
Pipe cutting and clamping tool REMS Cut 110 P Set 290400

1.2. Capacity MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Pipe diameter 16-25mm 16-63mm 16—-63mm 16—125mm
All weldable plastic at temperatures 180-290°C
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

2.3.

24.

Electric data MSG25EE MSG63EE MSG 63 FM MSG 125 EE

Rated voltage

(mains voltage) 230V 230V 230V 230V
Rated power input 500 W 800 W 800W 1400 W
Rated frequency 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Protection class all units protection class 1 (earth conductor)

Dimensions

L 350mm  370mm  380mm 530 mm
W 120mm 180 mm 130 mm 180 mm
H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Weights

Unit 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0kg
Support stand/

bench support 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Noise information

Emission

at workplace 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibrations

Weighted effective

value of acceleration 2,5m/s2  25m/s2  25m/s2  25m/s?

Preparations for Use

. Electrical connection

The sleeve welding unit must be connected to a socket with protec-
tive earthing (earth conductor). Before connecting the unit, check to
ensure that the voltage given on the rating plate corresponds to the
mains voltage.

Supporting the sleeve welding unit EE

The unit is supplied complete with a supporting stand (1) as shown in
Fig. 1. This serves as a steady during welding or as a support when
the unit is set aside. As an accessory, a clamp can be supplied for the
workbench (Fig. 2 (2)), which can be used to secure the unit in a ho-
rizontal or vertical position.

Supporting the sleeve welding unit FM
The unit should rest on the support stand (1) or be fixed on a work-
bench by using the bench support (2).

Caution! When the unit is hot, hold it only by the handle (3). Do not
touch the heating element (4), the welding tools (5) or the metal parts
between the handle (3) and heating element (4), otherwise a burn in-
jury may result.

Selection of welding tools EE

The choice of welding tools, i.e. heating spigot and heating socket
(Fig. (3), depends on the size of pipe to be processed. The tools them-
selves are mounted to the heating element with the allen key sup-
plied, as shown in Fig. 1 (5). The plug can be prevented from secu-
red twisting with the pin, which is also supplied. Depending on the mo-
del specification and intended application, two or more welding tools
can be mounted to the heating element at the same time.

Selection of welding tools FM

Select welding tools (5), heating spigot and heating socket, according
to the pipe size. The tools are mounted on the heating element (4)
with the allen key supplied. Two welding tools can be mounted on the
heating element at the same time.

Electronic temperature control EE

According to DIN 15960 and DVS 2208, Part 1, the temperature of
the heating element should be capable of being adjusted in fine stages.
In order to ensure that the heating element operates at the required
constanttemperature, these machines are equipped with athermostat.
DVS standard 2208, Part 1 specifies a maximum differential of 3°C
between the preset and actual temperatures. In practice, this degree
of accuracy cannot be achieved mechanically, but only by an elec-
tronic thermostat. For this reason, therefore, welding machines ope-
rating at a fixed, preset temperature or employing a mechanical ther-
mostat may not be used for welding operations as described in DVS
2207.

The temperature can be adjusted on all REMS sleeve welders EE.

2.5.

2.6.

3.2,

They are supplied with an electronic thermostat. The type of ther-
mostat fitted is identified on the rating plate by code letters, examples
of which are given below:

for ex. REMS MSG 63 EE: Adjustable temperature (E), electronic
thermostat (E). The preset temperature is adjusted to within +/-1°C,
i.e. with a preset temperature of 260°C (welding temperature for PP),
the actual temperature will fluctuate between 259°C and 261°C.

Mechanical temperature control (thermostat) FM

The required operating temperature is set at 260 £10°C. Pay attention
to the manufacturer’s information pipe and fittings! Before starting any
welding work, the temperature on the surface of the welding tools
should be monitored.

Preheating of the sleeve welding unit EE

As soon as the connecting lead is connected to the mains, the welder
will begin to heat up. The red power-on indicator lamp (6) and green
temperature indicator lamp (7) light up. The machine requires about
10 minutes to heat up. Once the required preset temperature is rea-
ched, the built-in thermostat cuts out the power supply to the heating
element. The red indicator lamp continues to glow. The green tempe-
rature indicator lamp lights up intermittently, indicating the repeated
switching on and off of the power supply. After a further 10 minutes
waiting time, (DVS 2207, Part 1), welding operations can begin.

Preheating of the sleeve welding unit FM

As soon as the connecting lead is connected to the mains, the wel-
ding unit begins to heat up. The green power-on indicator lamp (6)
and the red temperature indicator lamp (7) light up. The unit requires
about 10 min. to heat up. Once the required temperature is reached,
the built-in thermostat cuts off the power supply to the heating ele-
ment. The red temperature control lamp turns off. Whenever the red
temperature control lamp is lit, the no welding should be carried out.

Selecting the correct welding temperature EE

The welder heating element is preadjusted to the average welding
temperature for PP pipes (260°C). Depending on the pipe material
and gauge of the pipe walls, it may be necessary to adjust this tem-
perature. In this case, observe the manufacturer’s information on the
pipes or mouldings without fail. In addition, the temperature of the wel-
ding tools (spigot and socket) should be checked with an electric sur-
face thermometer. If necessary, the temperature can be adjusted by
turning the temperature adjusting screw (8). In this case, it should be
remembered that the heating element must not be used until 10 mi-
nutes after the preset temperature has been reached.

Operation

. Description of process

In welding with the sleeve welder, the pipe and sleeve are welded to-
gether overlapping. The end of the pipe and moulded sleeve are hea-
ted to welding temperature by means of the welding tool (spigot and
socket), then welded together. The end of the pipe and fitting are mat-
ched to the welding spigot and socket respectively in such a way that
a build-up of pressure takes place in the joint when the two compo-
nents are mated (Fig. 4).

Guideline DVS 2208 specifies two methods of sleeve welding in ca-
ses where the heated spigot and socket are of different sizes. In the
case of method A, no provision is made for any mechanical pre-pro-
cessing of the pipe, while in the case of method B, the pipe is me-
chanically stripped. The REMS spigot and socket are configured so-
lely for method A, i.e. no mechanical pipe processing is required.

Sleeve weldings can be made manually on pipes up to and including
diameters of 50 mm. With larger pipes, a suitable welding machine
must be used because of the increasing forces required to achieve
the joint.

Preparations for welding

Take care to observe the information issued by the manufacturer of
the pipes or mouldings. The end of the pipe must be cut off square
and flat, either with a REMS RAS pipe cutter (see 1.1) or REMS ROS
pipe shears (see 1.1). In addition, the end of the pipe should be cham-
fered to facilitate insertion into the socket. This process should be per-
formed with the REMS RAG pipe chamfering unit (see 1.1). Imme-
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3.3.

4,

diately before welding, the end of the pipe and interior of the sleeve
and, if necessary, the heating spigot and socket should be cleaned
with non-adherent paper or a non-fraying cloth and spirit or industrial
alcohol. In particular, no remnants of plastic must be left adhering to
the coating on the heating spigot or socket. When cleaning the wel-
ding tools, take care to ensure without fail that their anti-adhesive coa-
ting is not damaged by tools. The welding surfaces must not be tou-
ched again before welding takes place.

Welding process stages

3.3.1. Heating-up

For the heating-up process, the pipe and moulding are pushed axial-
ly onto the welding tools in a continuous movement until they reach
the stop or the marking on the tools. The heating-up time specified in
Fig. 5, colunn 2 must be observed. During the heating process, heat
penetrates into the joint faces and brings them up to welding tempe-
rature.

3.3.2. Changeover and joining

After the heating process, the pipe and moulding are pulled away from
the welding tools in a series of jerks and pushed together, without twi-
sting, as far as they will go. The changeover time specified in Fig. 5,
column 3 must not be exceeded, otherwise the joint faces will cool to
an impermissible extent.

3.3.3. Setting
The joint must be allowed to set (i.e. held) in accordance with the da-
ta given in Fig. 5, column 4.

3.3.4. Cooling

The joint must not be subjected to the stresses imposed by further pi-
pe-laying operations until the cooling-off period (Fig. 5, column 5) has
expired.

Maintenance

Before undertaking any maintenance or reparis, disconnect the unit from
the mains. Operations of this nature must not be carried out other than by
qualified, trained personnel.

41.

4.2

5.2,

Maintenance
REMS MSG units are entirely maintenance-free.

Inspection/repairs

The anti-adhesive coating on the heating element must be cleaned
with non-adherent paper or a non-fraying cloth and spirit or industrial
alcohol before each welding process. Any remnants of plastic adhe-
ring to the heating element must be cleaned off in the same way. In
this process, take care to ensure that the anti-adhesive coating on the
heating element is not damaged by tools.

Action in Case of Trouble

. Trouble

Sleeve welding unit does not heat

Cause

Sleeve welding unit is not plugged in
® Mains lead is defective

® Mains socket is defective

® Unit is defective

Trouble
Plastic remnants stick onto the heating tools

Cause
® Heating tools are dirty (see 4.2.)
® Anti-adhesive coating is damaged

Manufacturer’s Warranty

For improper used and subsequently damaged PTFE-coatings of the
heated tool no guarantee will be granted.

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new pro-
duct to the first user but shall be a maximum of 24 months after delivery
to the Dealer. The date of delivery shall be documented by the submis-

sion of the original purchase documents, which must include the date
of purchase and the designation of the product. All functional defects
occurring within the warranty period, which clearly the consequence of
defects in production or materials, will be remedied free of charge. The
remedy of defects shall not extend or renew the guarantee period for
the product. Damage attributable to natural wear and tear, incorrect tre-
atment or misuse, failure to observe the operational instructions, un-
suitable operating materials, excessive demand, use for unauthorized
purposes, interventions by the Customer or a third party or other rea-
sons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the
warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer servi-
ce stations authorized for this purpose by REMS. Complaints will only
be accepted ifthe productis returned to a customer service station autho-
rized by REMS without prior interference in an unassembled condition.
Replaced products and parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the
product.

The legal rights of users, in particular the right to claim damages from
the Dealer, shall not be affected. This manufacturer’s warranty shall ap-
ply only to new products purchased in the European Union, in Norway
or Switzerland.

P.S.

Various figures and statements in this operating manual are taken from the
DVS directions 2207 and 2208 (DVS: German Association of Welding Tech-
nology, Disseldorf).
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Fig. 1

EE EM

1 Pied support 1 Pied support

2 Support d’établi 2 Support d’établi

3 Poignée 3 Poignée

4 Elément chauffant 4 Elément chauffant

5 Outils chauffants (machons et 5 Outils chauffants (manchons et

douilles) douilles)

6 Voyant rouge du contréle réseau 6 Voyant vert du contréle réseau

7 Voyant vert du contréle tempé- 7 Voyant rouge du controle
rature température

8 Vis de reglage de la température

Fig. 4 Fig. 5

(1) Préparation (1) Tube @ mm

(2) Elément chauffant (2) Jointes pour PN 10/pour PN 6 s

(3) Raccord (3) Reglage (temps maxi.) s

(4) Douille male (4) Temps de refroidissement

(5) Douille femelle bridé s

(6) Tube (5) Temps de refroidissement

(7) Chauffage totale min

®)

Assemblage terminé N -
g 1) Ne peut étre conseillé, vu la

faible épaisseur de paroi des tubes

Remarques générales pour la sécurité

ATTENTION! Toutes les directives doivent étre lues. Le non-respect des
directives enummérées ci-aprés peuvent entrainer une décharge électri-
que, des brdlures, et/ou des graves blessures. Le terme utilisé ci-aprés
Lappareil électrique” se référe aux outils électriques sur secteur (avec cable
de réseau), aux outils électriques sur accu (sans cable de réseau), aux
machines et aux outils électriques. N'utiliser I'appareil que pour accomplir
les taches pour lesquelles il a été spécialement congu et conformément
aux prescriptions relatives a la sécurité du travail et a la prévention des ac-
cidents.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES DIRECTIVES.

A) Poste de travail

a) Maintenir le poste de travail propre et rangé. Le désordre et un po-
ste de travail non éclairé peut étre source d'accident.

b) Ne pastravailler avec I'appareil électrique dans un milieu ou il existe
un risque d'explosion, notamment en présence de liquides, de gaz
ou de poussiéres inflammables. Les appareils électriques produisent
des étincelles, qui peuvent mettre le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et des tierces personnes a I'écart pendant I'utili-
sation de I'appareil électrique. Il y a un risque de perte de contrdle de
la machine en cas de distraction.

B) Sécurité électrique

a) La fiche male de I'appareil électrique doit étre appropriée a la pri-
se de courant. La fiche méle ne doit en aucun cas étre modifée. Ne
pas utiliser d'adaptateur de fiche male avec un appareil électrique
avec mise a la terre. Des fiches méales non modifiées et des prises de
courant appropriées réduisent le risque d'une décharge électrique. Si
I'appareil est doté d'un conducteur de protection, ne brancher la fiche
male que sur une prise de courant avec mise a la terre. Sur chantier,
en plein air ou sur un autre mode d'installation, n'utiliser I'appareil élec-
trique qu'avec un dispositif de protection a courant de défaut de 30 mA
(déclencheur par courant de défaut) sur réseau.

b) Eviter le contact avec des surfaces avec mise a la terre, comme les
tubes, radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque éle-
vé de décharge électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir I'appareil électrique a I'écart de la pluie ou de milieux humi-
des. La pénétration d'eau dans un appareil électrique augmente le ris-
que de décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n'a pas été prévu,
notamment pour porter I'appareil, I'accrocher ou pour débrancher
I'appareil en tirant sur la fiche méle. Tenir le cable éloigné de la
chaleur, de I'huile, des angles vifs et des piéces de I'appareil en
mouvement. Des cables endommagés ou emmélés augmentent le ris-
que d'une décharge électrique.

e) Si vous travaillez avec I'appareil électrique a I'extérieur, n'utiliser
que des rallonges autorisées pour les travaux a I'extérieur. L'utili-

sation d'une rallonge appropriée pour I'extérieur réduit le risque d'une
décharge électrique.

C) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I'on fait et se mettre au travail avec
bon sens si I'on utilise un appareil électrique. Ne pas utiliser I'ap-
pareil électrique en étant fatigué ou en étant sous l'influence de
drogues, d'alcools ou de médicaments. Un moment d'inattention lors
de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de sérieuses blessures.

b) Porter des équipements de protection personnels et toujours des
lunettes de protection. Le port d'équipements de protection person-
nels, comme un masque respiratoire, des chaussures de sécurité anti-
dérapantes, un casque de protection ou une protection accoustique se-
lon le type de |'utilisation de I'appareil électrique, réduit le risque de bles-
sures.

c) Eviter toute utilisation involontaire ou incontrdlée. Veiller a ce que
I'interrupteur soit en position ,,0“ avant I'enfichage sur la prise de
courant. Porter un appareil électrique avec le doigt sur l'interrupteur ou
brancher un appareil allumé au secteur peut entrainer des accidents.
Ne jamais ponter un interrupteur.

d) Retirer les outils de réglage ou tournevis, avant la mise en servi-
ce de I'appareil électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une
piéce de I'appareil en mouvement peut entrainer des blessures. Ne ja-
mais porter de main dans des piéces en mouvement (tournantes).

e) Ne pas se sur-estimer. Veiller a une position siire et garder I'équilibre
a tout moment. De ce fait, I'appareil peut étre mieux contrélé dans des
situations inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements
amples, ni de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants
des piéces en mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou des
cheveux longs pourraient étre happés par des piéces en mouvement.

g) Si des dispositifs d'aspiration et de réception de poussiére peu-
vent étre montés, veiller a ce qu'ils soient branchés et utilisés cor-
rectement. L'utilisation de ces dispositions réduit les dangers liés a la
poussiére.

h) Ne céder I'appareil électrique qu'a du personnel spécialement formé.
Utilisation interdite aux jeunes gens de moins de 16 ans, sauf en cas
de formation professionnelle et sous surveillance d'une personne qua-
lifice.

D) Manipulation et utilisation méticuleuse d'appareils électriques

a) Ne pas surcharger I'appareil électrique. Utiliser I'appareil électri-
que approprié a votre travail. Avec les appareils électriques adéquats,
le travail est meilleur et plus sdr dans la marge de puissance indiquée.

b) Ne pas utiliser d'appareils électriques dont I'interrupteur est dé-
fectueux. Un appareil électrique qui ne s'allume ou ne s'éteint plus est
dangereux et doit étre réparé.

c) Retirer la fiche male de la prise de courant avant d'effectuer des
réglages sur I'appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appa-
reil. Cette mesure de sécurité empéche une mise en marche involontaire
de l'appareil.

d) Tenir des appareils électriques inutilisés hors de portée des en-
fants. Ne pas céder I'appareil électrique a des personnes dont son
utilisation ne leur est pas familiére ou qui n'ont pas lu ces direc-
tives. Les appareils électriques sont dangereux s'ils sont utilisés par
des personnes non expérimentés.

e) Prendre scurpuleusement soin de I'appareil électrique. Controler
si les piéces de I'appareil en mouvement fonctionnement impec-
cablement et si elles ne coincent pas, si des piéces sont cassées
ou endommagées, si le fonctionnement de I'appareil électrique est
préjudiciable. Avant I'utilisation de I'appareil électrique, faire répa-
rer les pieces endommagées par des professionnels qualifiés ou
par une station S.A.V. agrée sous contrat avec REMS. De nombreux
accidents sont dlis a la mauvaise maintenance des outils électriques.

f) Tenir les outils de coupe aiguisés et propres. Des outils de coupe
avec des arétes aiguisées scrupuleusement soignés coincent moins et
sont plus faciles a utiliser.

g) Consolider la piéces a usiner. Utiliser des dispositifs de serrage ou
un étau pour immobiliser la piéce a usinier. Ainsi, elle est mieux retenue
qu'a la main et en plus les deux mains sont libres pour le maniement
de l'appareil.

h) Utiliser les appareils électriques, les accessoires, les outils etc.
conformément a ces directives et comme cela est prescrit pour ce
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type spécifique d'appareil. Tenir co mpte des conditions de travail @17 mm 256410
etde latache aréaliser. Utiliserles appareils électriques pour accomplir @18 mm 256420
des taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus, peut @19 mm 256430
entrainer des situations dangereuses. Pour des raisons de sécurité, tou- @20 mm 256440

te modification injustifiée sur I'appareil électrique est formellement in- @ 25 mm 256450
terdite. @32 mm 256460

. . o i . @40 mm 256470

E) Manipulation et utilisation méticuleuse d'appareils sur accu @50 mm 256480
a) S'assurer que l'appareil électrique est éteint, avant de brancher @ 63 mm 256490
I'accu. Le branchement d'un accu sur un appareil électrique en mar- @75 mm 256500
che peut entrainer des accidents. @90 mm 256510
b) Charger les accus uniquement avec les chargeurs recommandés @ 110 mm 256520
par le fabricant. Il y a un risque d'incendie si un chargeur, approprié @ 125 mm 256530
pc')urlt'm type précis d‘accus,,est utjlisé avec d'autres accus. o Coupe tube REMS RAS P 10-40 290050

c) :‘l.utlllse[lq:.xlt.a Iet§ a(z;':ust prévus a cetteff(tet zilvecdles ba:pparells ttaI:c- Coupe tube REMS RAS P 10-63 290000
rirsIg:::.d'aL::(l;iI;:r:?n autres accus peut entrainer des blessures et des Coupe tube REMS RAS P 50-110 290100

d) Tenir I'accu non utilisé éloigné de trombones de bureau, piéces de Coupe tube REMS RAS P 110-160 290200
monnaie, clés, clous, vis ou autres petits objets métalliques pouvant Ciseau REMS ROS P 35 291200
provoquer un court-circuit entre les bornes de I'accu. Un court- Ciseau REMS ROS P 35A 291220
circuit entre les bornes de l'accu peut provoquer des blessures et un Ciseau REMS ROS P 42 291250
risque d'incendie. Ciseau REMS ROS P 42 P 291000

e) En cas de mauvaise utilisation, il peut y avoir des fuites de liqui- Ciseau REMS ROS P 63 P 291270
de. Eviter le contact avec ce liquide. En cas de contact, rincer a Ciseau REMS ROS P 63 291280
I'eau. Si le liquide pénétre dans les yeux, rincer a I'eau et consul- Ciseau REMS ROS P 75 291100
ter immédiatement un médecin. Des fuites de liquide provenant de Appareil a chanfreiner REMS RAG P 16-110 202110
I'accu peuvent entrainer des irritations de la peau ou des brulQres. Appareil 4 chanfreiner REMS RAG P 32-250 292210

f) Ne pas utiliser le chargeur si les températures du chargeur ou les Coupe-tubes et chanfreineur REMS Cut 110 P Set 290400

températures ambiantes sontinférieures a< 5°C/40°F ou240°C/105°F.
g) Ne pas jeter les accus défectueux dans les ordures ménageéres,
mais les remettre a une station S.A.V. agrée, sous contrat avec
REMS ou a une sociéte reconnue pour le traitement des déchets.

F) Service apres vente

a) Faire réparer son appareil uniquement par des professionnels qua-
lifés en utilisant des piéces d'origines. Cela garantit le maintien de
la sécurité de I'appareil.

b) Suivre les prescriptions de maintenance et les recommandations
pour le changement des outils.

c) Controlerrégulierementle cable de raccordementde I'appareil élec-
trique et le faire remplacer s'il estendommagé par un professionnel
qualifié ou par une station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS.
Contréler réguliérement les rallonges et les remplacer si elles sont
endommagées.

Remarques particuliéres concernant la sécurité

® |appareil a souder par élément chauffant sur joint emboité atteint des
températures de 300°C. Il faut donc, dés la mise sous tension de I'ap-
pareil, éviter de toucher soit I'élément chauffant, soit les pieces métal-
liques situées entre cet élément et la poignée en matiére plastique. Les
mémes précautions sont a prendre aprés le soudage, en ce qui con-
cerne le cordon de soudure et ses contours. Apres la déconnexion, il
faut un certain temps de refroidissement de I'appareil. Surtout ne pas
accélérer le refroidissement en plongeant I'appareil dans un liquide. Un
tel acte endommagerait I'appareil.

® Eviter, en déposant I'appareil chaud, que I'élément chauffant entre en
contact avec du matériel inflammable.

® Déposer I'appareil sur son support ou sur une plaque réfractaire.

® Ne changer les manchons et douilles qu’aprés refroidissement.

1. Caractéristiques techniques

1.1. Références MSG25EE MSG63EE MSG63FM MSG 125 EE

Appareil a souder par
élément chauffant sur

joint emboité 256020 256220 256211 256320
Pied support 250040 250040 256252 250040
Support d’établi 250041 250041 256252 250041
Coffret métallique 256042 256242 256342

Manchons et douilles chauffantes, vis de fixation en acier inox
@ 16 mm 256400

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Domaine du travail MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Diamétre du tube ~ 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
Tous les thermosplastiques soudables a température de soudage
180-290°C

Caractéristiques électriques
Tension nominale

(tension réseau) 230V 230V 230V 230V

Puissance nominale

(tension absorbée) 500 W 800 W 800W 1400 W

Fréquence nominale 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Classe de protection tous les appareils classe 1
(conducteur de protection)

Dimensions

L 350mm 370 mm  380mm 530 mm

| 120mm  180mm 130 mm 180 mm

h 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Poids

Appareil 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg

Pied support/

support d’établi 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

Niveau sonore

Valeur émissive au

poste de travail 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

Vibrations

Valeur effective pondérée

de 'accélération 25m/s2  25m/s2  25m/s?2  2,5mls?

Mise en service

. Branchement électrique

L'appareil & souder par élément chauffant sur joint emboité doit étre
raccordé au secteur avec une prise terre. Respecter la tension no-
minale. Avant de brancher I'appareil, vérifier si la tension indiquée sur
la plaque signalétique correspond a la tension du secteur.

Dépose de I'appareil a souder par éléments chauffant sur joint
emboité EE

L'appareil est livré avec le pied support (1) voir fig. 1. Le pied sert de
support pendant le sondage et aussi de dispositif de réception au re-
pos. En plus, est livré un support d’établi (2) (fig.2) sur lequel I'ap-
pareil peut étre fixé horizontalement et verticalement.
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2.3.

24,

2.5.

2.6.

Dépose de I'appareil a souder par éléments chauffant sur joint
emboité FM

Poser I'appareil sur le pied support (1) ou fixer-le avec le support (2)
a l'établi.

ATTENTION! Ne toucher I'appareil chaud que par la poignée (3). Ne
jamais toucher I'élément chauffant (4) ou les piéces métalliques entre
poignée et élément chauffant. Risques de brilures.

Choix des outils chauffants EE

Les outils chauffants (fig.3), raccords et douilles, sont a choisir selon
les dimensions des tubes. Ceux-ci sont @ monter (voir fig. 1) (5) sur
I'élément chauffant a I'aide de la clé 6 pans. Le raccord peut étre main-
tenu en position radiale par la goupille livrée a cet effet. Selon le be-
soin et le type d’appareil, il est possible de monter simultanément plu-
sieurs outils chauffants sur I'élément chauffant.

Choix des outils chauffants FM

Les outils chauffants (5), raccords et douilles, sont a choisir selon les
dimensions des tubes. Ceux-ci sont @ monter sur I'élément chauffant
(4) a I'aide de la tige métallique et six pans livré avec I'appareil. Il est
aussi possible de monter simultanément 2 outils chauffants sur 'élé-
ment chauffant.

Réglage électronique de la température EE

Non seulement la DIN 15960, mais aussi la DVS 2208 partie 1, pre-
scrivent que la régulation de la température de I'élément chauffant
doit étre précise. Afin d’assurer la constance de la température de-
mandée, les appareils sont équipés d’un réglage par thermostat. La
DVS 2208 partie 1, prescrit que la différence de température relative
au comportement du réglage doit étre de 3°C maxi. Pour obtenir un
réglage précis de la température, il est préférable d’utiliser un élément
chauffant a réglage électronique. Les appareils a souder par élément
chauffant sur joint emboité a préréglage de la température, c’est-a-
dire a réglage mécanique, ne doivent donc pas, selon DVS 2207, étre
utilisés pour le soudage.

La température est réglable sur tous les appareils a souder par élé-
ment chauffant sur joint emboité EE de marque REMS. lIs sont livrés
soit a réglage électronique de la température. Le repérage des ap-
pareils a souder sur la plaque signalétique est suivante:

par ex. REMS MSG 63 EE: température réglage (), réglage électro-
nique de la température, régle la température préréglée avec une
tolérance de +1°C, c'est-a-dire qu’une température préréglée a 260°C
(température de soudage PE) variera entre 259°C et 261°C.

Réglage mécanique de la température (Thermostat) FM

La température de 260 + 10° C est préréglée. Observer les informa-
tions des fabricants concernant les tubes et éléments de tuyauterie.
Controler la température a la surface de fonctionnement des outils
chauffants avant le début des travaux de soudure.

Préchauffage de I'appareil EE

L'appareil a souder par élément chauffant sur joint emboité commence
a chauffer dés sa mise sous tension. Le voyant rouge (6) du contréle
réseau et le voyant vert (7) au contdle température s’allument. Le
temps de chauffe de I'appareil est d’environ 10 minutes. Le thermostat
équipant 'appareil coupe I'alimentation électrique des que la tempéra-
ture de consigne est atteinte. Le voyant rouge du contrdle réseau re-
ste allumé. Le voyant vert du contréle température se met a clignoter
et indique ainsi la coupure ou I'amenée du courant. Apres 10 minu-
tes d'attente supplémentaire (DVS 2207 partie 1), le procédé de sou-
dage peut commencer.

Préchauffage de I'appareil FM

L'appareil & souder par éléments chauffant sur joint emboité com-
mence a chauffer dés sa mise sous tension. Le voyant vert du con-
tréle réseau (6) et le voyant rouge du contréle température (7) s'allu-
ment. Le temps de chauffage de I'appareil est d’environ 10 minutes.
Le thermostat équipant I'appareil coupe I'alimentation électrique dés
que la température de consigne est atteinte. Le voyant rouge du con-
trole température réseau s'éteint. Si le voyant rouge du contréle
température s’allume, il ne faut pas souder.

Choix de la température de soudage EE
La température de I'appareil a souder par élément chauffant sur joint
emboité est préréglée a la température moyenne de soudage (260°C)

3.2,

3.3.

4,

pour les tubes PP. Une correction de cette température peut s’avérer
nécessaire selon la nature du matériau des tubes. A cet effet, il est
impératif de respecter les prescriptions du fabricant des tubes et élé-
ments de tuyauterie.

Fonctionnement

. Description du procédé de soudage

Dans le procédé de soudage des raccords par élément chauffant, les
tubes et raccords sont soudés emboités. L'extrémité du tube et le rac-
cord sont chauffés a la température de soudage par l'intermédiaire
d’un élément chauffant équipé d’'une douille male et d’'une douille fe-
melle, et ensuite assemblés.

L'extrémité du tube et la douille de chauffage ou, selon le cas, 'emb-
out femelle du raccord et le manchon chauffant sont dimensionnés
de telle maniere qu’une pression se crée au moment de I'assembla-
ge (fig. 4).

La direction de la DVS 2208 décrit 2 procédés de soudage par élé-
ment chauffant sur joint moité, dans lesquelles les douilles males se
diférencient dimensionnellement des douilles femelles. Le procédé 1
ne prévoit aucun usinage mécanique du tube, tandis que le procédé
B prévoit un usinage par écro(itage. Les douilles méles et femelles
REMS sont exclusivement réalisées selon le procédé A, c’est-a-dire,
sans usinage mécanique.

Les soudages des raccords peuvent étre réalisés manuellement jus-
qu'a @ 50 mm. Pour les @ supérieurs, il faut pour des raisons d'aug-
mentation de la force d’assemblage, utiliser un dispositif de soudage
approprié.

Préparatifs pour le soudage

Pour la réalisation d'une soudure parfaite, respecter les instructions
du fabricant des tubes et raccords; I'extrémité du tube doit, par ail-
leurs, étre chanfreiné pour faciliter 'emboitement dans le raccord, en
utilisant I'appareil a chanfreiner REMS RAG (fig.1). Avant le souda-
ge, I'extrémité du tube et I'intérieur du raccord et si besoin, les douil-
les méles et femelles montées sur I'élément chauffant, sont a nettoy-
er avec un papier ou un chiffon propre non peluchant imprégné par
exemple d’alcool a brller. Le revétement, en particulier, des douilles
doit étre exempt de souillures.

Lors du nettoyage des outils chauffants, il faut éviter de détériorer le
revétement antiadhésif avec objet quelconque. Ne plus toucher les
surfaces a souder avant le soudage.

Préparatifs pour le soudage bout a bout par élément chauffant

3.3.1. Chauffage

Le tube et le raccord étant parfaitement alignés dans leur axe, sont
emmanchés sans intermittence sur les outils chauffants jusqu’a la
butée ou jusqu’au repére, et, sont maintenus en position. Respecter
le temps de chauffage, selon les indications fig. 5 colonne 2. Pendant
la procédure de chauffage, la chaleur pénetre dans les surfaces a as-
sembler et les porte a la température de soudage.

3.3.2. Préparation et assemblage

A la fin du chauffage, les tubes et les raccords sont a retirer tres ra-
pidement des outils chauffants et aussitét assemblés. Le temps de
préparation ne doit pas dépasser les temps indiqués fig. 5 colonne 3,
ceci pour éviter le refroidissement des surfaces de joint.

3.3.3. Bridage
Les pieces assemblées sont a brider selon fig. 5 colonne 4.

3.3.4. Refroidissement

L'assemblage ne doit pas étre soumis a des sollicitations dues aux
travaux de pose avant écoulement de la durée totale du refroidisse-
ment (voir fig. 5, colonne 5).

Maintenance

Débrancher I'appareil avant toute intervention de maintenance et de répa-
ration. Ces travaux ne doivent étre effectués que par des professionnels
ou des personnes compétentes.

41.

Entretien
Les appareils REMS MSG sont totalement exempts d’entretien.
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4.2. Inspection/Maintenance
Avant chaque soudage, nettoyer le revétement anti-adhésif de I'élé-
ment chauffant avec un papier ou un chiffon propre non peluchantim-
prégné d’alcool a brdler (par exemple). D’éventuels résidus de ma-
tieres thermoplastiques sont a enlevés trés rapidement. Eviter de
détériorer le revétement anti-adhésif avec un objet quelconque.

5. Marche a suivre en cas d’incident

5.1. Incident
L'appareil ne chauffe pas

Cause

® |'appareil n’est pas branché
Cordon d’alimentation défectueux
Prise de courant défectueux
Appareil défectueux

5.2. Incident
Résidus de matieres thermoplastiques collés sur I'élément chauffant

Cause
® Encrassement de I'élément chauffant (voir 4.2.)
® Revétement anti-adhésif détérioré

6. Garantie du fabricant

Nous n’accordons aucune garantie pour toute détérioration malveil-
lante du revétement PTFE de 'élément chauffant.

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de prise en
charge du nouveau produit par le premier utilisateur, au plus 24 mois a
compter de la date de livraison chez le revendeur. La date de la déli-
vrance est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux, qui
doivent contenir les renseignements sur la date d’achat et la désignation
du produit. Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pen-
dant le délai de garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou
de matériel, seront remis en état gratuitement. Le délai de garantie pour
le produit n’est ni prolongé ni renouvelé par laremise en état. Sontexclus
de la garantie tous les dommages consécutifs a 'usure naturelle, a 'em-
ploi et traitement non appropriés, au non respect des instructions d’em-
ploi, & des moyens d’exploitation non-adéquats, & un emploi forcé, a
une utilisation inadéquate, a des interventions par ['utilisateur ou des
personnes non compétentes ou d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne doivent étre effectuées que par des
ateliers de service aprés-vente REMS autorisés. Les appels en garan-
tie ne seront reconnus que si le produit est renvoyé a I'atelier REMS en
état non démonté et sans interventions préalables. Les produits et les
piéces remplacés redeviennent la propriété de REMS.

Les frais d’envoi et de retour seront a la charge de I'utilisateur.

Les droits juridiques de I'utilisateur, en particulier pour ses réclamations
vis a vis du revendeur, restent inchangés. Cette garantie du fabricant
n'est valable que pour les nouveaux produits, achetés au sein de I'Uni-
on Européenne, en Norvége ou en Suisse.

P.S.

Diverses figures et déclarations représentés dans cette instruction de ser-
vice sont issues des directives des DVS 2207 et 2208 (DVS: Deutscher
Verband firr Schweiltechnik e.V., Diisseldorf).

Fig. 1

EE EM

1 Supporto a forcella 1 Supporto a forcella

2 Supporto per il banco dilavoro 2 Supporto per banco di lavoro

3 Impugnatura 3 Impugnatura

4 Termoelemento 4 Termoelemento

5 Utensili di riscaldamento 5 Utensili di riscaldamento
(bussole m/f) (bussole m/f)

6 Spia luminosa rossa 6 Spia luminosa verde

di controllo rete
Spia luminosa rossa
di controllo temperatura

di controllo rete
7 Spia luminosa verde 7
di controllo temperatura

8 Vite di regolazione temperatura

Fig. 4 Fig. 5

(1) Preparazione (1) Diametro esterno tubo mm
(2) Termoelemento (2) Collegamento per PN 10/
(3) Manicotto perPN 6 s

(4) Bussola (m) (3) Scambio (tempo massimo) s
(5) Bussola (f) (4) Tempo di raffreddamento
(6) Tubo fissato s

(7) Riscaldamento (5) Tempo di raffreddamento
(8) Collegamento finito totale min

1) La saldatura & sconsigliata a causa
dello spessore ridotto di parete.

Avvertimenti generali

ATTENZIONE! Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamen-
te. Errorinelrispettare le seguentiistruzioni possono causare scossa elettri-
ca, incendi e/o ferite gravi. Il termine ,apparecchio® usato di seguito si ri-
ferisce ad utensili elettrici alimentati dalla rete (con cavo elettrico), ad uten-
sili elettrici alimentati da batterie (senza cavo elettrico), a macchine ed ap-
parecchi elettrici. Utilizzare I'apparecchio unicamente per ['uso cui & desti-
nato ed in piena osservanza delle norme generali di sicurezza ed antin-
fortunistiche.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONL.

A) Posto di lavoro

a) Tenere in ordine e pulito il posto di lavoro. Disordine e un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I'apparecchio in ambienti con pericolo di esplo-
sioni, dove si trovano liquidi infiammabili, gas o polvere. Gli appa-
recchi generano scintille che possono far prendere fuoco a polvere o
vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'-
apparecchio. In caso di distrazioni si pud perdere il controllo dell'ap-
parecchio.

B) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'apparecchio deve entrare esattamente nella
presa. La spina elettrica non deve essere modificata in nessun
modo. Non utilizzare adattatori con apparecchi elettrici con mes-
sa a terra. Spine non modificate e prese adeguate diminuiscono il ri-
schio di scariche elettriche. Se I'apparecchio & provvisto di messa a ter-
ra, puo essere collegato solamente a prese con contatto di messa a ter-
ra. Nei cantieri, in luoghi umidi, all'aria aperta o in luoghi di montaggio
simili, collegare I'apparecchio alla rete solo tramite un interruttore di si-
curezza (Interruttore FI) per correnti di guasto a 30 mA.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, ra-
diatori, forni e frigoriferi. Il rischio di una scarica elettrica aumenta se
l'utenet si trova su un pavimento conduttore di corrente.

c) Tenere I'apparecchio riparato dalla pioggia e da ambienti bagnati.
L'infiltrazione di acqua in un apparecchio elettrico aumenta il rischio di
una scarica elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per
trasportare I'apparecchio, per appenderlo o per estrarre la spina
dalla presa. Tenere il cavo lontano dal calore, olio, spigoli taglien-
ti o oggetti in movimento. Cavi danneggiati o aggrovigliati aumenta-
no il rischio di una scarica elettrica.

e) Se si lavora con I'apparecchio all'aperto, usare esclusivamente
prolunghe autorizzate anche per I'impiego all'aperto. L'utilizzo di
una prolunga autorizzata all'impiego all'aperto riduce il rischio di una
scarica elettrica.
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C) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'apparecchio prestando attenzione e con consape-
volezza. Non utilizzare I'apparecchio quando si & stanchi o sotto
I'effetto di droghe, alcool o medicinali. Un momento di deconcen-
trazione durante I'impiego di un apparecchio pud causare ferite gravi.

b) Indossare equipaggiamento di protezione personale e sempre
occhiali di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, co-
me maschera parapolvere, scarpe non sdrucciolevoli, casco di prote-
zione ed una protezione acustica per proteggere dal rumore, a secon-
da del tipo e dell'impiego dell'apparecchio, diminuiscono il rischio di in-
cidenti.

c) Evitare un avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore
si trovi in posizione ,,AUS“, prima di inserire la spina nella presa.
Se durante il trasporto dell'apparecchio si preme accidentalmente I'in-
terruttore o si collega I'apparecchio acceso alla rete elettrica si posso-
no causare incidenti. Non ponticellare mai l'interruttore a pressione.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di avviare I'appa-
recchio. Un utensile o una chiave che si trova in una parte dell'appa-
recchio in movimento pud causare ferimenti. Non toccare mai pezzi in
movimento (in circolazione).

e) Non sopravvalutarsi. Assicurarsi di essere in una posizione stabi-
le e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo ¢ possibile te-
nere meglio sotto controllo I'apparecchio in situazioni inaspettate.

f) Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti larghi o gioielli.
Tenere lontano capelli, abiti e guanti da parti in movimento. Abiti
larghi, gioielli o capelli lunghi potrebbero essere afferrati da parti in mo-
vimento.

g) In caso sia possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccog-
lipolvere, assicurarsi che siano collegati e utilizzati correttamen-
te. L'utilizzo di questi dispositivi riduce pericoli causati dalla polvere.

h) Lasciare I'apparecchio solo a persone addestrate. | giovani posso-
no essere adibiti alla manovra dell'apparecchio, solo se di eta superio-
re a 16 anni ed unicamente se & necessario per la loro formazione
professionale e sempre sotto la sorveglianza di un esperto.

D) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi elettrici

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I'apparecchio previ-
sto per il tipo di lavoro. Con I'apparecchio adeguato si lavora meglio
e in modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare apparecchi con l'interruttore difettoso. Un appa-
recchio, che non si spegne o non si accende piu € pericoloso e deve
essere riparato.

c) Staccare la spina dalla presa prima di regolare I'apparecchio, cam-
biare accessori o mettere via I'apparecchio. Questa misura di sicu-
rezza evita un avviamento accidentale dell'apparecchio.

d) Conservare I'apparecchio non in uso al di fuori dalla portata dei
bambini. Non fare utilizzare I'apparecchio a persone che non so-
no pratiche o che non hanno letto questi avvertimenti. Gli appa-
recchi elettrici possono essere pericolosi se utilizzati da persone che
non hanno esperienza.

e) Curare attentamento I'apparecchio. Controllare il funzionamento
delle parti mobili, che non siano bloccate e che non siano cosi dan-
neggiati da impedire un corretto funzionamento dell'apparecchio.
Fare riparare pezzi danneggiati prima dell'utilizzo dell'apparecchio
da personale qualificato o da un'officina di servizio assistenza ai
clienti autorizzata dalla REMS. La manutenzione non corretta degli
utensili & una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Utensili da taglio tenuti
con cura e con spigoli affilati si bloccano di meno e sono piu facili da
utilizzare.

g) Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare dispositivi di bloccaggio o
una morsa per fissare il pezzo in lavorazione. In questo modo questo &
assicurato meglio che con la mano e si hanno inoltre entrambe le ma-
ni libere per maneggiare I'apparecchio.

h) Utilizzare gli apparecchi, accessori, utensili d'impiego etc. secon-
do questi avvertimanti e cosi come previsto per il tipo particolare
di apparecchio. Rispettare le condizioni di lavoro e il tipo di lavoro
da eseguire. L'utilizzo dell'apparecchio per scopi diversi da quello pre-
visto pud causare situazioni pericolose. Per ragioni di sicurezza € vi-
etato apportare modifiche di propria iniziativa all'apparecchio.

E) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi a batteria
a) Assicurarsi che I'apparecchio sia spento prima di inserire I'accu-

mulatore. L'inserimento di un accumulatore in un apparecchio acceso
puo causare incidenti.

b) Ricaricare I'accumulatore solamente con caricabatteria consiglia-
ti dal produttore. Per un caricabatteria adatto a certi tipi di accumula-
tori si puo presentare il pericolo di incendio se usato con accumulato-
ri diversi da quelli previsti.

c) Utilizzare solamente gli accumulatori previsti per I'apparecchio.
L'utilizzo di altri accumulatori pud causare ferimenti e pericolo diincendi.

d) Tenere I'accumulatore non in uso lontano da graffette, monete,
chiavi, chiodi, viti o altri oggetti in metallo che potrebbero causa-
re una congiunzione di contatti. Un corto circuito degli accumulatori
puo provocare incendi.

e) In caso di un utilizzo inadeguato puo uscire un liquido dall'accu-
mulatore. Evitare il contatto con tale liquido. In caso di contatto
accidentale sciaquare molto bene con acqua. In caso di contatto
con gli occhi, consultare un medico. Il liquido dell'accumulatore puo
causare irritazioni o bruciatura della pelle.

f) Se la temperatura dell'accumulatore/caricabatteria o la tempera-
tura dell'ambiente & < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F non utilizzare ne'
I'accumulatore ne' il caricabatteria.

g) Non gettare via gli accumulatori difettosi insieme ai rifiuti norma-
li,maconsegnarlia un' officina di servizio assistenza ai clienti auto-
rizzata dalla REMS o ad una impresa di smaltimento rifiuti riconos-
ciuta.

F) Service

a) Fare riparare I'apparecchio solo da personale specializzato e qua-
lificato e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si pot-
ra garantire, che la sicurezza dell'apparecchio venga mantenuta.

b) Seguire le prescrizioni di manutenzione e le indicazioni per la so-
stituzione degli utensili.

c) Controllare regolarmente il cavo d'alimentazione dell'apparecchio
efarlo sostituire in caso di danneggiamento da personale specializ-
zato o da un'officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata
dalla REMS. Controllare regolarmente i cavi di prolungamento e
sostituirli qualora risultassero danneggiati.

Avvertimenti speciali

® || termoelemento raggiunge temperature di lavoro di 300°C. Non toc-
care quindi né il termoelemento né le parti di lamiera tra il termoele-
mento e 'impugnatura di plastica quando la spina dell’apparecchio e in-
serita. Non toccire neppure il cordolo di saldatura e le zone limitrofe del
tubo di plastica né durante né dopo I'operazione di saldatura! Dopo aver
disinserito la spina, ci vuole un po’ di tempo prima che I'apparecchio si
sia completamente raffreddato. Non accelerare il processo di raffred-
damento mediante I'immersione in liquidi. L'apparecchio viene altrimenti
danneggiato.

® Quando si appoggia I'apparecchio caldo, fare attenzione che il termo-
elemento non venga a contatto con materiale infiammabile.

® Appoggiare I'apparecchio solo sui supporti predisposti (supporto a for-
cella, supporto per banco di lavoro) o su una superficie non infiamma-
bile.

e Effettuare il cambio dele bussole m/f solo quando sono fredde.

1. Dati tecnici

1.1. Codici articolo MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Polifusore a
termoelemento 256020 256220 256211 256320
Supporto a forcella 250040 250040 256252 250040
Supporto per il
banco di lavoro 250041 250041 256252 250041
Cassetta metallica 256042 256242 256342
Bussole m/f, viti di fissaggio d’acciaio inossidabile
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@ 32 mm 256460
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2

@40 mm 256470
@50 mm 256480
@ 63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Tagliatubi REMS RAS P 1040 290050
Tagliatubi REMS RAS P 10-63 290000
Tagliatubi REMS RAS P 50-110 290100
Tagliatubi REMS RAS P 110-160 290200
Cesoia REMS ROS P 35 291200
Cesoia REMS ROS P 35A 291220
Cesoia REMS ROS P 42 291250
Cesoia REMS ROS P 42 P 291000
Cesoia REMS ROS P 63 P 291270
Cesoia REMS ROS P 63 291280
Cesoia REMS ROS P 75 291100
Smussatore REMS RAG P 16-110 292110
Smussatore REMS RAG P 32-250 292210
Tagliatubi e smussatore REMS Cut 110 P Set 290400

Capacita MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Diametro 16-25mm 16-63mm 16—-63mm 16-125mm
Possono essere saldati tutti i tipi di plastica saldabile con tempera-
ture di saldatura da 180 a 290°C.

Dati elettrici
Tensione nominale (tensione

d’alimentazione) 230V 230V 230V 230V
Potenza nominale

assorbita 500 W 800 W 800w 1400 W
Frequenza nominale 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Classe d'isolamento per tutti gli apparecchi classe d'isola-

mento 1 (conduttore di protezione)

Dimensioni

L 350mm  370mm  380mm 530 mm
| 120mm  180mm 130 mm 180 mm
h 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Pesi

Apparecchio 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Supporto a forcella/supporto

per il banco di lavoro 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informazioni sulla rumorosita

Valore d’emissione riferito

al posto di lavoro 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibrazioni

Valore effettivo ponderato

dell’'accelerazione 25m/s2  25m/s2  25mis?2  2,5m/s?

Messa in funzione

. Collegamento elettrico

Il polifusore a termoelemento deve essere collegato ad una presa di
corrente con messa a terra. Osservare il voltaggio della rete! Prima
di effettuare il collegamento dell’apparecchio, controllare che il vol-
taggio indicato sull’etichetta corrisponda a quello della rete.

Appoggio del polifusore a termoelemento EE

L'apparecchio viene fornito con supporto a forcella (1), comeillustrato
nella fig. 1. Il supporto a forcella serve come sostegno durante I'ope-
razione di saldatura e come appoggio. Come accessorio, & disponi-
bile un supporto per il banco di lavoro (fig. 2 (2)) sul quale I'appa-
recchio puo essere fissato in posizione orizzontale o verticale.

Appoggio del polifusore a termoelemento FM
L"apparecchio puo essere appoggiato sul supporto a forcella (1) oppu-
re fissato tramite I'apposito supporto (2) al banco di lavoro.

Attenzione! Afferrare I'apparecchio caldo solo per Iimpugnatura (3)!
Non toccare mai il termoelemento (4), né gli utensili di riscaldamento

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

(5), né le partiin lamiera tra l'impugnatura (3) ed il termoelemento (4)!
Pericolo di scottatural

Scelta degli utensili di riscaldamento EE

A seconda delle dimensioni del tubo bisogna scegliere le bussole m/f
adatte (fig.3). Montarli quindi come illustrato nella fig. 1 (5) sul ter-
moelemento per mezzo della chiave esagonale intema in dotazione.
Con l'astina in dotazione la bussola (m) pud essere tenuta radial-
mente. Secondo la necessita e I'apparecchio, si possono montare
temporaneamente piu utensili di riscaldamento sul termoelemento.

Scelta degli utensili di riscaldamento FM

A seconda delle dimensioni del tubo occorre scegliere gli utensili di
riscaldamento (5) e le bussole adatte, che devono essere montate sul
temoelemento (4) tramite I'apposita chiave esagonale. E’ possibile
utilizzare contemporaneamente due utensili di riscaldamento sullo
stesso termoelemento.

Regolazione elettronica della temperatura EE

Sia la norma DIN 15960 che la DVS 2208 parta 12 stabiliscono che
la temperatura del termoelemento deve essere registrabile finemen-
te. Per garantire anche la costanza di temperatura richiesta sul ter-
moelemento, gli apparecchi dispongono di un regolatore di tempera-
tura (termostato). La norma DVS 2208 parte 12 stabilisce che la dif-
ferenza di temperatura, riferita al regolare comportamento, deve es-
sere di max. 3°C. Questa esattezza di regolazione non & raggiungi-
bile con una regolazione meccanica della temperatura, ma solo con
una regolazione elettronica. | polifusori a termoelemento a tempera-
tura fissa o0 con regolazione meccanica della temperatura non pos-
sono essere percio utilizzati per saldature secondo la norma DVS
2207.

In tutti i polifusori a termoelemento EE la temperatura é registrabile.
Vengono forniti con regolazione elettronica della temperatura. | poli-
fusori a termoelemento portano un’indicazione sulla targhetta delle
prestazioni:

es.REMS MSG 63 EE: temperaturaregistrabile (e), termostato elettro-
nico, regola la temperatura registrata con una tolleranza di +1°C, cioé
una temperatura registrata a 260°C (temperatura di saldatura per PP)
oscillera tra i 259°C ed i 261°C.

Regolazione meccanica della temperatura (termostato) FM

La temperatura di servizio di 260 + 10°C & impostata in modo fisso.
Le informazioni fornite dai produttori per i tubi e i raccordi devono es-
sere tenute in considerazione! Prima di iniziare con i lavori di salda-
tura occorre verificare la temperatura sulle superfici degli utensili di
riscaldamento.

Preriscaldamento del polifusore a termoelemento EE

Quando si inserisce la spina del polifusore a termopiastra nella presa
di corrente, esso comincia a riscaldarsi. Le due spie luminose (quella
rossa di controllo rete (6) e quella verde di controllo temperatura (7)
siaccendono. L'apparecchio necessita di circa 10 min. per riscaldarsi.
Quando la temperatura voluta e prefissata & raggiunta, il regolatore
di temperatura (termostato), montato nell'apparecchio, blocca I'af-
flusso di corrente. La spia rossa di controllo rete resta accesa. La spia
verde di controllo temperatura lampeggia, indicando quindi la conti-
nua accensione ed il continuo spegnimento del’apporto di corrente.
Dopo altri 10 min. d’attesa (DVS 2207 parte 1) I'operazione di salda-
tura pud essere iniziata.

Preriscaldamento del polifusore a termoelemento FM

Quando il cavo di alimentazione del polifusore a termoelemento vie-
ne collegato alla rete elettrica, I'apparecchio comincia a riscaldarsi.
La spia luminosa verde della rete (6) e la spia rossa di controllo tem-
peratura (7) si accendono. Il polifusore necessita di circa 10 minuti
per riscaldarsi. Quando viene raggiunta la temperatura prevista, il ter-
mostato installato nell’apparecchio disattiva I'alimentazione della cor-
rente. La spia rossa di controllo della temperatura si spegne. Quan-
do la spia rossa di controllo della temperatura & accesa, non si de-
vono eseguire saldature.

Scelta della temperatura di saldatura EE

La temperatura del polifusore a termoelemento & preregistrata ad una
temperatura media di saldatura (260°C) per tubi PP. A seconda del
materiale del tubo e dello spessore parete del tubo, pud essere ne-
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3.2,

3.3.

cessaria una correzione di questa temperatura di saldatura. A questo
riguardo, osservare le informazioni date dai produttori di tubi e rac-
cordi! Latemperatura del termoelemento del polifusore dovrebbe quin-
di essere controllata con un termometro elettrico a contatto per mi-
surare la temperatura delle superfici. La temperatura pu6 eventual-
mente essere corretta girando la vite di registrazione temperatura (8).
Se si modifica la temperatura, & da osservare che il termoelemento
puo essere utilizzato solo dopo 10 min. dal raggiungimento della tem-
peratura voluta.

Funzionamento

. Principio di lavorazione

Con il polifusore a termoelemento i tubi ed i raccordi vengono salda-
ti a sovrapposizione. L'estremita del tubo ed il manicotto del raccor-
do vengono riscaldati fino a raggiungere la temperatura di saldatura
con l'aiuto di utensili di riscaldamento a forma di bussole m/f, infine
vengono collegati. L'estremita del tubo e la bussola (f), cosi come il
manicotto del raccordo e la bussola (m), sono costruiti in modo tale
che durante la fase di collegamento si crea pressione (fig. 4).

La normativa DVS 2208 prevede due procedimenti per la saldatura
con polifusori a termopiastra nei quali le bussole m/f differiscono per
quanto riguarda le dimensioni. Nel procedimento A non & prevista nes-
suna lavorazione meccanica del tubo, mentre nel procedimento B &
prevista una lavorazione meccanica del tubo (smussatura). Le bus-
sole m/f REMS sono state costruite secondo il procedimento A, cioé
non & necessaria nessuna lavorazione meccanica del tubo.

Le saldature con polifusori a termoelemento possono essere esegui-
te a mano fino a diametri di 50 mm. Per tubi di diametri piu grandi bi-
sogna utilizzare un saldatore adatto a causa delle crescenti forze di
collegamento.

Preparazioni per la saldatura

Osservare le informazioni dei produttori di tubi o raccordi! L'estremita
del tubo deve essere tagliata ad angolo retto ed essere piana. Que-
sto pud essere fatto con il tagliatubi REMS RAS (vedi 1. 1.). o con le
cesoie REMS ROS (vedi 1. 1.). Smussare inoltre il tubo affinché il col-
legamento con il manicotto sia pit facile. Per smussare, utilizzare lo
smussatore REMS RAG (vedi 1. 1.). Subito prima di iniziare la sal-
datura, pulire I'estremita del tubo da saldare, la parte interna del ma-
nicotto del raccordo e, se necessario, le bussole m/f con carta non fi-
lamentosa o uno straccio imbevuto di alcol. Fare attenzione che non
rimangano resti di plastica sul rivestimento delle bussole. Quando si
puliscono gli utensili di riscaldamento (bussole m/f), prestare partico-
lare attenzione affinché la superficie antiaderente non venga dan-
neggiata dall'uso di utensili. Le superfici da saldare, una volta prepa-
rate, non devono piu essere toccate prima della saldatura.

Fasi del procedimento di saldatura di testa con termoelemento

3.3.1. Riscaldamento

Per effettuare il riscaldamento, spingere velocemente ed in direzione
assiale il tubo ed il raccordo sule bussole m/f fino all'arresto o fino al
contrassegno e mantenerli in questa posizione. Rispettare i tempi di
riscaldamento indicati nella fig. 5, colonna 2. Durante il riscaldamen-
to, il calore penetra nelle superfici da saldare e le porta alla tempe-
ratura di saldatura.

3.3.2. Scambio e collegamento

Dopo la fase di riscaldamento tirare bruscamente il tubo ed il raccor-
do dalle bussole e, senza torcerli, premerli 'uno contro I'altro. Il tem-
po di scambio non deve superare i tempi indicati nella tabella della
fig. 5, colonna 3, altrimenti le superfici da collegare si raffreddano ir-
reparabilmente.

3.3.3. Fissaggio
Le parti saldate devono essere fissate (tenute ferme) seguendo i da-
ti della fig. 5, colonna 4.

3.3.4. Raffreddamento
Listallazione del collegamento puo essere effettuata solo a raffred-
damento avvenuto (fig. 5, colonna 5).
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Manutenzione

Prima di effettuare lavori di riparazione o manutenzione, staccare la spina
dalla presa! Questi lavori devono essere eseguiti solo da specialisti 0 da
persone a questo scopo istruite.
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Manutenzione
Gli apparecchi REMS MSG non richiedono nessuna manutenzione.

Ispezione/Riparazione:

Prima di effettuare ogni saldatura, pulire il rivestimento antiaderente
del termoelemento con carta non filamentosa o con uno straccio im-
bevuto d’alcol. Eventuali residui di plastica rimasti incollati sul termo-
elemento devono essere subito eliminati. Prestare particolare at-
tenzione affinché il rivestimento antiaderente del termoelemento non
venga danneggiato dall’'uso di utensili.

Comportamento in caso di disturbi tecnici

. Disturbo

Il termoelemento non riscalda

Causa

® || polifusore a termoelemento non & stato collegato alla rete
® Conduttore di rete (cavo) difettoso

® Presa di corrente difettosa

® Apparecchio difettoso

Disturbo
Resti di plastica restano incollati sulle bussole m/f

Causa
® | e bussole m/f sono sporche (vedi 4.2.)
® |l rivestimento antiaderente € danneggiato

Garanzia del produttore

Non viene riconosciuta la garanzia per rivestimenti in PTFE danneg-
giati impropriamente.

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di con-
segna del prodotto nuovo all'utilizzatore finale, al massimo per 24 mesi
dalla consegna al rivenditore. La data di consegna deve essere com-
provata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare
la data d'acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzio-
namento, che si presentino durante il periodo di garanzia e che siano,
in maniera comprovabile, derivanti da difetti di lavorazione o vizi di ma-
teriale, vengonoriparatigratuitamente. L'effettuazione diunariparazione
non prolunga né rinnova il periodo di garanzia per il prodotto. Sono es-
clusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale, utilizzo improprio
0 abuso, inosservanza delle istruzioni d'uso, l'uso di prodotti ausiliari
non appropriati, sollecitazioni eccessive, impiego per scopi diversi da
quelliindicati, interventi propri o di terzi o altri motivi di cui la REMS non
risponde.

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di as-
sistenza autorizzate dalla REMS. La garanzia & riconosciuta solo se
|'attrezzo viene inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad
un'officina di assistenza autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi
sostituiti in garanzia diventano proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico del utente.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti al risarcimento nei con-
fronti del rivenditore in caso di difetti, rimangono intatti. La garanzia del
produttore & valida solo per prodotti nuovi comprati nella Comunita
Europea, in Norvegia o in Svizzera.

Diverse illustrazioni e citazioni di queste istruzioni d’uso sono state tratte
dalle direttive DVS 2207 e 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweil-
technik e.V., Disseldorf).
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Fig. 1
EE EM
1 Soporte auxiliar

—_

Soporte auxiliar

2 Sujecion para el banco de trabajo 2 Sujecion para el banco de trabajo

3 Empufadura 3 Empufadura

4 Termoelemento 4 Termoelemento

5 Termo herramientas (Pitén y 5 Termo herramientas (Pitén y
casquillo de calentamiento) casquillo de calentamiento)

6 Rojo — control de corriente 6 Verde — control de corriente

7 Verde — control de temperatura 7 Rojo — control de temperatura

8 Tornillo de ajuste de temperatura

Fig. 4 Fig. 5

(1) Preparar (1) Diametro exterior del tubo mm

(2) Termoelemento (2) Acoplar para PN 10/

(3) Manguito paraPN6s

(4) Piton de calentar (3) Cambio (tiempo maximo) s

(5) Elemento de calentar (4) Tiempo de enfriamiento

(6) Tubo fijacion s

(7) Calentamiento (5) Tiempo de enfriamiento

(8) Uniodn acabada total min

1) Debido al insignificante espesor
de pared no se recomienda el
procedimiento de soldar.

Indicaciones de seguridad generales

JATENCION! Se deben leer todas las instrucciones. El incumplimiento de
las instrucciones detalladas a continuacion puede dar lugar a descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves. El término utilizado a continua-
cion ,Aparato eléctrico“ se refiere a herramientas eléctricas alimentadas
por red (con cable de red), a aparatos alimentados por bateria (sin cable
dered), amaquinas y a aparatos eléctricos. Utilice el aparato eléctrico sélo
conforme a lo prescrito y observando las normas de seguridad y de pre-
vencion de accidentes generales.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

A) Puesto de trabajo

a) Mantenga el area de trabajo limpio y ordenado. El desorden y la fal-
ta de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) No trabaje con el aparato eléctrico en entornos con peligro de ex-
plosidn, en el que se encuentren liquidos, gases o polvo inflama-
bles. Los aparatos eléctricos generan chispas, que pueden hacer ar-
der el polvo o los vapores.

c¢) Mantenga alejados a los nifios y a otras personas durante el uso
del aparato eléctrico. En caso de distraccion, puede perder el control
del aparato.

B) Seguridad eléctrica

a) La clavija de conexién del aparato eléctrico debe encajar en el en-
chufe. El enchufe no se debe modificar de ninguna manera. No uti-
lice ninguin adaptador junto con los aparatos eléctricos con pro-
teccion de puesta a tierra. Las clavijas sin modificar y los enchufes
adecuados reducen el riesgo de descargas eléctricas. Siel aparato eléc-
trico esta equipado con un conductor protector, sélo se debe conectar
al enchufe con contacto de proteccion. Maneje el aparato eléctrico en
obras, en entornos humedos, al aire libre o en otros lugares similares
s6lo con un interruptor de proteccion de fallo de corriente de 30 mA (In-
terruptor Fl) en la red.

b) Evite el contacto corporal con la superficie de puesta a tierra, co-
mo tubos, calefacciones, cocinas y neveras. Existe un gran peligro
por descargas eléctricas si su cuerpo esta puesto a tierra.

c¢) Mantengaalejado el aparato de lalluviay lahumedad. La penetracion
de agua en el aparato eléctrico aumenta el riesgo de descarga eléctri-
ca.

d) No use el cable para fines extrafos, para llevar el aparato, colgar-
lo o tirar de la clavija del enchufe. Mantenga el cable alejado del
calor, aceite, bordes afilados o piezas moviles del aparato. El ca-
ble dafiado o enrollado aumentan el peligro de descargas eléctricas.

e) Si trabaja con un aparato eléctrico al aire libre, utilice sélo un ca-
ble alargador que también esté autorizado para el exterior. El uso
de un cable alargador adecuado para el exterior reduce el peligro de
descargas eléctricas.

C) Seguridad de personas

a) Esté atento, preste atencion a lo que hace y proceda con sentido
comun en el trabajo con un aparato eléctrico. No utilice el apara-
to eléctrico si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol
o medicamentos. Un momento de distraccion en el uso del aparato
puede dar lugar a serias lesiones.

b) Utilice equipo de proteccién personal y siempre unas gafas de pro-
teccion. El uso de equipo de proteccion personal como mascara con-
tra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, casco de proteccion
o proteccion de los oidos, segun el tipo y aplicacion del aparato eléc-
trico, reduce el riesgo de lesiones.

c) Evite una puesta en servicio sin vigilancia. Asegurese de que el
interruptor esta en la posicion ,,APAGADO“ antes de enchufar la
clavija en el enchufe. Si al llevar el aparato eléctrico tiene el dedo en
el interruptor o conecta el aparato conectado en el suministro de corri-
ente, puede dar lugar a accidentes. No puentee nunca el interruptor.

d) Retire la herramienta de ajuste o la llave antes de encender el apa-
rato eléctrico. Una herramientas o llave, que se encuentra en unapieza
del aparato giratoria, puede dar lugar a lesiones. No agarre nunca una
pieza movil (circulante).

e) No se sobrestime. Procure un puesto seguro y mantenga el equi-
librio en todo momento. De ese modo puede controlar mejor el apa-
rato en situaciones inesperadas.

f) Lleve la ropa adecuada. No utilice ropa ancha ni joyas. Mantenga
el pelo, ropa y guantes alejados de las piezas méviles. La ropa suel-
ta, las joyas o el pelo largo pueden engancharse en las piezas moviles.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracion o recolector de
polvo, asegurese de que estan conectados y se emplean correc-
tamente. El uso de estos dispositivos reduce los riesgos por el polvo.

h) Deje el aparato eléctrico sélo a personas formadas. Los jovenes
sélo pueden operar el aparato eléctrico si son mayores de 16 afios y
esto es necesario para conseguir el objetivo de su formacion y estan
supervisados por un experto.

D) Manipulacién cuidadosa y uso de aparatos eléctricos

a) No sobrecargue el aparato eléctrico. Use para su trabajo el apara-
to eléctrico determinado para ello. Con el aparato eléctrico adecua-
do trabajara mejor y mas seguro en el area de produccion especificada.

b) No utilice un aparato eléctrico cuyo interruptor esté defectuoso.
Un aparato eléctrico, que no se puede encender o apagar mas, es
peligroso y se debe reparar.

c) Saque la clavija del enchufe, antes de efectuar los ajustes del apa-
rato, cambiar los accesorios o dejar aparte el aparato. Esta medi-
da de precaucion impide un arranque accidental del aparato.

d) Conserve el aparato eléctrico que no se utilice fuera del alcance
de los ninos. No permita que personas, que no estan familiariza-
das con el aparato o no hayan leido estas instrucciones, lo utili-
cen. Los aparatos eléctricos son peligrosos si son utilizados por per-
sonas sin experiencia.

e) Conserve con cuidado el aparato eléctrico. Controle si las piezas
moviles del aparato funcionan perfectamente y no se atascan, si
hay piezas rotas o dafadas que perjudiquen el funcionamiento del
aparato eléctrico. Haga que el personal especializado cualificado
o a un taller de servicio al cliente por contrato de REMS autoriza-
do repare las piezas dafiadas antes del uso del aparato eléctrico.
Muchos accidentes han sido provocados por herramientas eléctricas
incorrectamente reparadas.

f) Mantenga su herramienta de corte afilada y limpia. Las herramien-
tas de corte cuidadosamente conservada con bordes de corte afilados
se atascan menos y son mas faciles de guiar.

g) Asegure la pieza. Utilice un dispositivo de sujecion o un tornillo de
banco para fijar la pieza. Con ello, se sostiene con mayor seguridad
que con la mano, y ademas tiene libres las dos manos para el manejo
del aparato eléctrico.

h) Utilice los aparatos eléctricos, herramientas de aplicacion, etc.
segun estas indicaciones y asi como se ha prescrito para este ti-
po especial de aparatos. Tenga en cuenta las condiciones del tra-
bajo y las actividades a realizar. El uso de aparatos eléctricos para
otras aplicaciones distintas de las previstas puede dar lugar a situacio-
nes de peligro. Por razones de seguridad no se permite ninguna modi-
ficacion arbitraria en el aparato eléctrico.
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E) Manipulacion cuidadosa y uso de aparatos por acumulador @25 mm 256450
a) Asegurese de que el aparato eléctrico esta apagado antes de co- @ 32 mm 256460
locar el acumulador. La colocacion de un acumulador en un aparato @ 40 mm 256470
eléctrico que esta encendido puede dar lugar a accidentes. @50 mm 256480
b) Cargue el acumulador sélo en el cargador que ha recomendado el @63 mm 256490
fabricante. Para un cargador, que es adecuado para un determinado @75 mm 256500
tipo de acumulador, existe peligro de incendio si se utiliza con otro @90 mm 256510
acumulador. @110 mm 256520
c) Utilice solamente el acumulador previsto para ello en los aparatos @125 mm 256530
eléctricos. El uso de otros acumuladores puede dar lugar a lesiones y Cortatubos REMS RAS P 10-40 290050
peligro de incendio. Cortatubos REMS RAS P 10-63 290000
d) Mantenga el acumulador no utilizado lejos de clips, monedas, lla- Cortatubos REMS RAS P 50-110 290100
ves, puntillas, tornillos u otros objetos metélicos, que pueden pro- Cortatubos REMS RAS P 110-160 290200
puede tener guema : Tijeras para tubo REMS ROS P 35A 291220

e) En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumula- -
. . Tijeras para tubo REMS ROS P 42 291250

dor. Evite el contacto. En caso de contacto accidental lavar con it
A . ! Tijeras para tubo REMS ROS P 42 P 291000

agua. Si el liquido entra en contacto con los ojos, acuda ademas it
al médico. El liquido que sale del acumulador puede dar lugar a irrita- Tijeras para tubo REMS ROS P 63 P 291270
Bt 5 biol o Gua e P 9 Tijeras para tubo REMS ROS P 63 291280
pietoq ' Tijeras para tubo REMS ROS P 75 291100

f) En caso de temperaturas del acumulador/cargador o temperatura

ambiente < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F no se puede utilizar el acu- Aparatos de achaflanar tubos REMS RAG P 16-110 292110
mulador/cargador. Aparatqs de achaflanar tubgs REMS RAG P 32-250 292210
g) No deseche el acumulador defectuoso en la basura doméstica nor- Herramienta para cortar y biselar tubos Cut 110 P Set 290400

mal, entréguelo a un taller de servicio al cliente contratado de REMS
autorizado o a una empresa de eliminacion reconocida.

F) Servicio

a) Permita soélo al personal especializado cualificado que repare el
aparato y so6lo con piezas de repuesto originales. De este modo se
garantiza que se mantenga la seguridad del aparato.

b) Cumpla las normativas de mantenimiento y las indicaciones sob-
re el cambio de herramientas.

c) Controle con regularidad la linea de conexién del aparato eléctri-
co y permita cambiarlo al personal especializado cualificado o a
un taller de atencion al cliente contratado de REMS autorizado.
Controle el cable alargador con regularidad y sustitiyalo si esta
danado.

Indicaciones de seguridad especiales

® Eltermoelemento consigue unatemperatura de trabajo de hasta 300°C.
Por lo tanto, no tocar ni el termoelemento (elementos calentadores) ni
las piezas de chapa de acero entre el termoelemento y el mango de
plastico, tan pronto como el aparato esté enchufado. jTampoco tocar la
costura de soldar en el tubo de plastico y sus alrededores durante ni
después de la soldadura! Después de desenchufar, tarda algun tiempo
hasta que se enfria el aparato. No acelerar el enfriamiento mediante in-
mersion en liquidos. El aparato sufriria dafios.

® Al colocar el aparato tener cuidado de que el termoelemento no entre
en contacto con material inflamable.

® Colocar el aparato solamente en soportes previstos para ello (soporte
auxiliar, sujecion para el banco de trabajo) o en una superficie ignifuga.

® Cambiar los elementos calentadores solamente en frio.

1. Caracteristicas técnicas
1.1. Cédigos MSG25EE MSG63EE MSG63FM MSG125EE

Aparato de soldar
manguitos con

termoelemento 256020 256220 256211 256320
Soporte auxiliar 250040 250040 256252 250040
Sujecién para banco

de trabajo 250041 250041 256252 250041
Caja metalica 256042 256242 256342

Elementos calentadores manguito/tubo, tornillo de sujeccion de
acero inoxidable

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Campo de trabajo MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Didmetro detubo  16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
Todos los plasticos soldables con temperaturas de soldar de
180-290°C

Caracteristicas eléctricas
Tensién nominal

(tension de la red) 230V 230V 230V 230V
Potencia nominal,

absorbida 500 W 800 W 800W 1400 W
Frecuencia nominal 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Clase de proteccion Todos los aparatos clase de proteccion 1

Medidas

Longitud 350mm  370mm 380 mm 530 mm
Anchura 120mm 180 mm 130 mm 180 mm
Altura 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Pesos

Aparato 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Soporte auxiliar/sujecion para

el banco de trabajo 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informacion sobre ruido

Valor de emision relacionado con

el lugar de trabajo 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibraciones

Valor efectivo de la

aceleracion 25m/s2  25m/s2  25mis?2  2,5m/s?
Puesta en marcha

. Conexion eléctrica

Se debe conectar el aparato de soldar con termoelemento para re-
paraciones en un enchufe con toma de tierra (conductor de protec-
cién). jFijarse en la tension de la red! Antes de conectar el aparato,
comprobar si la tensién indicada en la placa de caracteristicas cor-
responde a la tension de la red.

Colocacion del aparato con termoelemento de soldar
manguitos EE

Se suministra el aparato con soporte auxiliar (1) como muestra la Fig.
1. El soporte auxiliar sirve como sujecion durante el soldeo o bien
como dispositivo de colocacién. Se suministra como accesorio una
sujecion para el banco de trabajo (Fig. 2 (2)) en la cual se puede fi-
jar el aparato en posicion horizontal o vertical.

Colocacion del aparato soldador con termoelemento FM
El aparato se coloca sobre el soporte base (1) o con el soporte fija-
do en un banco de trabajo.



spa

spa

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

jAtencion! Tocar el aparato en estado caliente solamente en la em-
pufiadura (3). jNo tocar nunca el termoelemento (4), las herramien-
tas de calentar (5) o las piezas de chapa entre la empufiadura (3) y
el termoelemento (4)!. jPeligro de quemaduras!

Seleccion de las herramientas de calentamiento EE

Elegir las herramientas de calentamiento (Fig. 3), elementos calen-
tadores y manguito/tubo, segun el diametro del tubo. Se montan éstos
como se muestra en la Fig. 1 (5), mediante la llave exagonal interior
suministrada, sobre el termoelemento. Se fija el pitén con un pasa-
dor igualmente incluido en el suministro. Segun necesidad y aparato
pueden ser montados varias herramientas de calentamiento a la vez
sobre el termoelemento.

Eleccion de los elementos calentadores FM

Elegir los elementos calentadores (5) correspondientes al diametro
del tubo. Montar los elementos calentadores sobre el termoelemento
(4) con ayuda de la llave allen suministrada. Se pueden montar dos
elementos calentadores en el termoelemento a la vez.

Reglaje electronico de temperatura EE

Tanto la DIN 15960 como la DVS 2208 parte 1 prescriben que la tem-
peratura del termoelemento debe ser ajustable de forma escalonada
finamente. Con el fin de asegurar la constancia de temperatura exi-
gida en el termoelemento, los aparatos han sido equipados con un
reglaje de temperatura (termostato). DVS 2208 parte 1 prescribe que
la diferencia de temperatura relacionado con el comportamiento de
regulacion, puede ascender a un maximo de 3°C. Practicamente, no
se puede conseguir esta exactitud de reglaje con un reglaje mecani-
€0, sino solamente con un reglaje electrénico de temperatura. Los
aparatos con termoelemento para soldar manguitos con temperatu-
ra ajustada fija o bien con reglaje mecanico de temperatura, no pue-
den ser utilizados para soldaduras segun DVS 2207.

En todos los aparatos de soldar manguitos con termoelemento EE,
la temperatura es ajustable. Se suministra con reglaje de temperatu-
ra electronico. Los aparatos de soldar manguitos con termoelemen-
to estén sefalados en la placa de caracteristicas como sigue:

P.ej.. REMS MSG 63 EE: temperatura ajustable (E), reglaje de tem-
peratura electrénico, regula la temperatura ajustada con una tole-
rancia de +1°C, lo que significa que una temperatura de 260°C (tem-
peratura de soldeo para P.P.) varia entre 259°C y 261°C.

Regulacion mecanica de temperatura (Termostato) FM

La temperatura de trabajo esta fijada en 260 £ 10°C. Observe la infor-
macion del fabricante de tubos y accesorios! Compruebe la tempe-
ratura antes de comenzar a soldar.

Precalentamiento del aparato de soldar manguitos con
termoelemento EE

Conectado el cable de conexidn del aparato de soldar manguitos con
termoelemento a la red, el aparato comienza a calentarse. Se en-
ciende el piloto rojo de control de red (6) y el piloto verde de control
de temperatura (7). El aparato necesita unos 10 min. aproximada-
mente para el calentamiento. Una vez alcanzada la temperatura no-
minal, el termostato instalado en el aparato corta el suministro de cor-
riente hacia el termoelemento. El piloto rojo de control de red sigue
encendido. El piloto verde de control esta en intermitente y sefializa
con ello el encendido y apagado continuo de la corriente. Después
de otros 10 min. de tiempo de espera (DVS 2207 parte 1) se puede
comenzar con el soldeo.

Precalentamiento del aparato soldador con termoelemento FM
Conecte el aparato soldador con termoelemento a la red, comienza
a calentarse. Se ilumina el piloto verde de control de conexion (6) y
el piloto rojo de control de temperatura (7). El aparato necesita aprox.
10 min para alcanzar la temperatura. Una vez alcanzada la tempe-
ratura de soldadura se acciona el termostato regulando la tempera-
tura. El piloto rojo de temperatura de corriente se apaga. Si se ilumina
el piloto rojo de temperatura no se debe soldar.

Seleccion de la temperatura de soldar EE

La temperatura del aparato de soldar con termoelemento para repa-
raciones esta preajustada a la temperatura de soldar media para tu-
bos PP (260°C). Dependiendo tanto del material del tubo, como del
espesor de pared del mismo, puede ser necesaria una correccién de

3.2,

3.3.

esta temperatura de soldar. En este sentido, hay que tener en cuenta
las informaciones de los fabricantes de tubos y accesorios. Por ello
se debe controlar la temperatura de las herramientas de calentar (ele-
mentos calentadores manguito/tubo) con p. ej. un aparato de control
de temperatura superficial. En todo caso, se puede controlar la tem-
peratura girando el tornillo de ajuste de temperatura (8). En caso de
cambio de temperatura hay que tener en cuenta que se debe utiliar
el termoelemento 10 minutos después de haber alcanzado la tem-
peratura nominal.

Funcionamiento

. Decripcion del procedimiento

Al efectuar el soldeo de manguitos con termoelemento, se suelda el
tubo y accesorio de forma solapada. Se calientan el extremo del tu-
bo y el manguito mediante elementos calentadores (en forma de cas-
quillo y de piton) hasta temperatura de soldeo y a continuacion son
unidos. El extremo del tubo y casquillo calentador o bien el mangui-
to del accesorio y pitdn de calentamiento son afinados de tal forma
que, al efectuar la union, se crea una presion de union (Fig. 4).

La directiva DVS 2208 prevee 2 procedimientos para el soldeo de
manguitos con termoelemento, los cuales difieren en la medida de
los pitones de calentamiento y de los casquillos de calentamiento. En
el procedimiento A no esta prevista una mecanizacion del tubo, en el
procedimiento B esta prevista una mecanizacion del tubo (refrentar).
Los elementos calentadores REMS han sido fabricados exclusiva-
mente segun el procedimiento A, lo que quiere decir que no es ne-
cesaria la mecanizacion del tubo.

Se pueden hacer a mano soldeos de manguitos con termoelemento
de hasta @ 50 mm. inclusive. En caso de diametros de tubo mayo-
res, se debe utilizar un dispositivo de soldeo apropiado debido a las
fuerzas crecientes de union.

Preparaciones para soldar

iFijarse en la informacion de los fabricantes de tubos y manguitos
eléctricos de soldar!. El extremo del tubo debe ser cortado en &angu-
lo recto y plano. Esto se efectia con el cortatubos REMS RAS (vea
1.1) o con las tijeras de tubo REMS ROS (vea 1.1). Ademas, hay que
achaflanar el extremo del tubo para que sea mas sencilla la unién con
el manguito. Para el biselado se utiliza el aparato de biselar REMS
RAG (vea 1.1) Inmediatamente antes del soldeo se deben limpiar los
extremos del tubo y la parte interior del manguito del accesorio y en
caso necesario, del piton y casquillo de calentamiento con papel o
con un pafio libre de fibras y con alcohol de quemar o alcohol técni-
co. Sobre todo, no deben quedar pegados restos de plastico en el re-
cubrimiento de los elementos calentadores. Al efectuar la limpieza
hay que fijarse sin falta, en que su recubrimiento antiadhesivo no sea
dafiado por la utilizacion de herramientas. Ya no se deben tocar las
superficies de soldar antes del soldeo.

Pasos de procedimiento de la soldadura a tope con
termoelemento

3.3.1. Calentamiento

Para el calentamiento se empuija, sin parar, el tubo y el accesorio de
forma axial hasta el tope, o bien hasta la marca sobre las herramientas
de calentamiento, y se mantienen sujetos. Se debe cumplir el tiem-
po de pre-calentamiento segun lo indicado en la Fig. 5 columna 2. Al
calentar, el calor se introduce en las superficies de union a soldar, lle-
vandolas a temperatura de soldar.

3.3.2. Colocacién y union

Después del calentamiento se quitan de golpe el tubo y el accesorio
de los elementos calentadores, juntandolos inmediatamente sin tor-
sion hasta el tope. El tiempo de transformacion no debe sobrepasar
los tiempos indicados en la Fig. 5 columna 3 ya que en caso contra-
rio se enfriarian indebidamente las superficies de union.

3.3.3. Fijacion
Las piezas unidas deben ser fijadas (sujetadas) segun indicaciones
en Fig. 5 columna 4.

3.3.4. Enfriamiento

La unién solamente debe soportar carga, mediante trabajos posteri-
ores de colocacion, una vez transcurrido el tiempo de enfriamiento
(Fig. 5 columna 5).
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4. Mantenimiento

iQuitar el enchufe de la red antes de efectuar trabajos de mantenimiento
o reparacion ! Estos trabajos solamente deben ser efectuados por perso-
nas especializadas o especialmente formadas.

4.1. Entretenimiento / Mantenimiento
El aparato esta totalmente libre de entretenimiento (mantenimiento).

4.2. Revisiones
Antes de cada soldadura hay que limpiar el recubrimiento antiadhe-
sivo del termoelemento con papel o con un pafio libre de fibra y con
alcohol de quemar o alcohol técnico. Sobre todo quitar inmediata-
mente residuos de plastico del termoelemento. Es importante fijarse
en que el recubrimiento antiadhesivo del termoelemento no sea dafia-
do por la utilizacién de herramientas.

Comportamiento en caso de alteraciones

5.1. Averia:
El aparato de soldar manguitos con termoelemento no se calienta.

Causa:

® FE| aparato de soldar manguitos con termoelemento no esta
enchufado.

® FE| cable de conexion esta defectuoso.

® | acaja de enchufe esta defectuosa.

® El aparato esta defectuoso.

5.2. Averia:
Restos de plastico se quedan pegados en los elementos calentado-
res.

Causa:
® | as herramientas de calentamiento estan sucias (vea 4.2)
® El recubrimiento antiadhesivo esta dafiado.

6. Garantia del fabricante

No se consideran como garantia los dafios en el recubrimiento PTFE
de los termoelementos causados por manejo indebido.

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del pro-
ducto nuevo al primer usuario, y no mas de 24 meses a partir de la ent-
rega al comerciante. El momento de la entrega se justificara mediante
el envio de los documentos originales de compra, que deberan indicar
la fecha de la compra y la denominacién del producto. Se repararan de
forma gratuita todos aquellos fallos funcionales detectados durante el
periodo de garantia que demostrablemente sean debidos a errores en
la produccion o en el material. La reparacion de fallos no produce la
prolongacién o renovacién del periodo de garantia del producto. Que-
dan excluidos de la garantia aquellos dafios causados por desgaste na-
tural, manipulacion inadecuada o impropia, incumplimiento de las in-
strucciones de servicio, medios auxiliares inadecuados, sobrecarga,
uso para fines no previstos, intervenciones propias o por parte de ter-
ceros u otros motivos ajenos a la responsabilidad de REMS.

Los servicios de garantia solo se deberan prestar por los talleres de
postventa autorizados por REMS. Las reclamaciones Uinicamente seran
aceptadas si el producto entregado a un taller de postventa autorizado
por REMS no ha sido manipulado o desmontado anteriormente. Los
productos y piezas sustituidas pasaran a propiedad de REMS.

Los portes de envio y reenvio seran a cargo del usuario.

Quedaninalterados los derechos legales del usuario frente al comerciante,
en especial aquellos por fallos. Esta garantia del fabricante sélo tendra
validez para productos nuevos comprados en la Union Europea, en
Noruega o en Suiza.

P.D.

Diversas figuras y expresiones en las presentes instrucciones de manejo
han sido recogidas de las directrices DVS 2207 y 2208 (DVS = Asociacion
Alemana para técnicas de soldar, Disseldorf).

Fig. 1

EE EM

1 Aflegstandaard 1 Aflegstandaard

2 Houder voor werkbank 2 Houder voor werkbank

3 Handgreep 3 Handgreep

4 Verwarmingselement 4 Verwarmingselement

5 Verwarmingsgereedschappen 5 Lasgereedschappen (lasbussen,
(lasdoorns, lasbussen) lasdoorns)

6 Rode netspannings-controlelamp 6 Groene netspannings-

7 Groene temperatuur- controlelamp
controlelamp 7 Rode temperatuur-controlelamp

8 Temperatuur-instelschroef

Fig. 4 Fig. 5

(1) Voorbereiden (1) Buitendiameter mm

(2) Verwarmingselement (2) Lassen voor PN 10/

(3) Mof voor PN 6 s

(4) Lasdoorn (3) Omschakelen's

(5) Lasbus (4) Afkoeltijd gefixeerd s

(6) Buis (5) Afkoeltijd totaal min

g; \C/anrr’\::;r;tznverbmdmg 1) Door te geringe wanddikten is

het moflassen niet aan te bevelen.

Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Alle voorschriften lezen. Fouten bij de inachtneming van de on-
derstaande voorschriften kunnen elekirische schokken, brand en/ of ernstige
ongevallen veroorzaken. Het hierna volgende begrip ,elektrisch apparaat’
heeft betrekking op via het stroomnet werkende elektrische gereedschap-
pen (met stroomkabel), op machines en op elektrische apparaten. Gebruik
het elektrische apparaat alleen waarvoor het bedoeld is en met inachtna-
me van de algemene veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften.

VOLG DEZE VOORSCHRIFTEN GOED OP.

A) Werkplek

a) Houdt uw werkplek schoon en opgeruimd. Rommelige en onverlichte
werkplekken kunnen tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische apparaat nietin explosiegevaarlijke omge-
ving, waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden.
Elektrische apparaten veroorzaken vonken, die stoffen of dampen kun-
nen ontsteken.

c¢) Houdt kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het
elektrische apparaat op afstand. Bij afleiding kunt u de controle over
het apparaat verliezen.

B) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische apparaat moet in het stop-
contact passen. De stekker mag in geen geval veranderd worden.
Gebruik geen adapterstekker in combinatie met een geaard elek-
trisch apparaat. Originele stekkers en passende stopcontacten verkleinen
het risico op elektrische schokken. Is het apparaat met een veilig-
heidsschakelaar uitgerust, dan mag het alleen op een beveiligd stop-
contact aangesloten worden. Gebruik het elektrische apparaat op bou-
wplaatsen, in vochtige omgeving, buiten of in vergelijkbare situaties uits-
luitend via een 30 mA aardlekschakelaar (Fl-schakelaar) op het net.

b) Vermijdt lichamelijk contact met geaarde oppervlaktes, zoals van
buizen, radiatoren, haarden en koelkasten. Er bestaat een verhoogd
risico op een elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houdt het apparaat van regen of vochtigheid vandaan. Het indrin-
gen van water in een elektrisch apparaat verhoogt het risico op een elek-
trische schok.

d) Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet bedoeld
is, b.v. om het apparaat te dragen, op te hangen of om de stekker
uit het stopcontact te trekken. Houdt de kabel verwijderd van hit-
te, olie, scherpe kanten, of zich bewegende apparaatonderdelen.
Beschadigde of verwikkelde kabel verhoogt het risico op een elektri-
sche schok.

e) Als u buiten werkt met een elektrisch apparaat, gebruik dan uits-
luitend een verlengkabel die daarvoor geschikt is. Met een geschikte
verlengkabel vermindert u het risico op een elektrische schok.

C) Veiligheid van personen
a) Wees opmerkzaam op wat u gaat doen, en ga met verstand aan het
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werk met een elektrisch apparaat. Gebruik het elektrisch apparaat
niet, wanneer u moe bent of onder invioed van drugs, alcohol of
medicamenten staat. Een moment van onoplettendheid bij gebruik van
hert apparaat kan tot ernstige ongevallen leiden.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veilig-
heidsbril. Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals
stofmasker, slipvaste veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoor-
beschermers, al naar gelang het elektrische apparaat, vermindert het
risico op ongevallen.

c) Vermijdt onbedoeld inschakelen. Wees er zeker van dat de scha-
kelaarin de positie ,,uit” staat, voordat de stekkerin het stopcontact
gestoken wordt. Wanneer u bij het dragen van het elektrische appa-
raat uw vinger op de schakelaar heeft of het apparaat ingeschakeld op
het stroomnet aansluit, kann dit tot ongevallen leiden. Zet nooit een
tipschakelaar vast.

d) Verwijder instelgereedschappen of sleutels, voordat u het elek-
trisch gereedschap inschakelt. Een gereedschap of sleutel, dat zich
in een draaiend apparaatdeel bevindt, kan voor verwondingen zorgen.
Grijp nooit in bewegende (draaiende) delen.

e) Overschat uzelf niet. Zorg voor een veilige stand en behoudt alti-
jd uw evenwicht. Daardoor kunt u in onverwachte situaties beter con-
trole houden over het apparaat.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden.
Houdt haren, kleding en handschoenen vewijderd van bewegende
delen. Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegen-
de delen gegrepen worden.

g) Wanneer stofafzuig- en opvanginstallaties gemonteerd kunnen wor-
den, vergewis u er van dat deze aangesloten zijn en juist gebruikt
worden. Het gebruik van deze installaties vermindert gevaren door stof.

h) Laat alleen geschoolde personen met het apparaat werken. Jeug-
digen mogen alleen met het apparaat werken, indien zie boven 16 jaar
zijn, wanneer dit voor het bereiken van hun opleidingsdoel noodzakeli-
jk is en wanneer zij onder toezicht staan van een vakkracht.

D) Zorgvuldige omgang meten gebruik van elektrische gereedschappen

a) Overbelast het elektrisch apparaat niet. Gebruik voor uw werk het
daarvoor bestemde elektrische apparaat. Met het geschikte elektri-
sche apparaat werkt u beter en veiliger in het aangegeven capaciteits-
bereik.

b) Gebruik geen elektrisch apparaat waarvan de schakelaar defect is.
Een elektrisch apparaat, dat zich niet meer in- of uit laat schakelen, is
gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

c) Haal de stekker uit het stopcontact, voordat u apparaatinstellingen
verricht, accessoires wisselt of het apparaat weglegt. Deze veilig-
heidsmaatregel voorkomt onbedoeld starten van het apparaat.

d) Berg ongebruikte elektrische apparaten buiten de reikwijdte van
kinderen op. Laat personen het elektrische apparaat niet gebrui-
ken, die hiermee niet vertrouwd zijn of deze voorschriften niet ge-
lezen hebben. Elektrische apparaten zijn gevaarlijk, wanneer deze do-
or onervaren personen gebruikt worden.

e) Onderhoudt het elektrische apparaat met zorg. Controleer of be-
wegende apparaatdelen probleemloos functioneren en niet knel-
len, of delen gebroken of zo beschadigd zijn, dat het functioneren
van het elektrisch apparaat beinvioed wordt. Laat beschadigde de-
len voor gebruik van het elektrische apparaat door gekwalificeerd
vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS servicewerkplaats
repareren. Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onderhou-
den elektrische gereedschappen.

f) Houdt snijgereedschappen scherp en schoon. Zorgvuldig onder-
houden snijgereedschap met scherpe snijkanten knellen minder en la-
ten zich gemakkelijk bedienen.

g) Zorg dat het werkstuk vaststaat. Gebruik spanklemmen of een bank-
schroef om het werkstuk vast te houden. Het wordt daardoor veiliger
vastgehouden als met de hand, en u heeft bovendien beide handen vrij
om het elektrische apparaat te bedienen.

h) Gebruik het elektrische apparaat, accessoires, hulpgereedschap-
pen enz. conform deze voorschriften en zo, zoals het voor het spe-
cifieke gereedschap voorgeschreven is. Neem daarbij de arbeids-
voorwaarden en de uit te voeren werkzaamheden in acht. Het ge-
bruik van elektrische apparaten voor andere als de bedoelde toepas-
singen kan tot gevaarlijke situaties leiden. ledere eigenhandige wijzi-
ging aan een elektrische apparaat is uit veiligheidsoverwegingen niet
toegestaan.

E) Zorgvuldige omgang en gebruik van accugereedschap

a) Wees er zeker van, dat het elektrische apparaat uitgeschakeld is,
voordat u de accu plaatst. Het plaatsen van de accu in een elektrisch
apparaat, dat ingeschakeld is, kan tot ongevallen leiden.

b) Laadt accu’s uitsluitend op in laadapparaten, die door de fabrikant
aanbevolen worden. Voor een laadapparaat, dat voor een bepaalde
accu geschikt is, bestaat brandgevaar, wanneer het gebruikt wordt met
andere accu’s.

c) Gebruik uitsluitend de voor in het elektrisch apparaat bedoelde
accu’s. Het gebruik van andere accu’s kann tot ongevallen en brand-
gevaar leiden.

d) Houdt de niet gebruikte accu verwijderd van paperclips, munten,
sleutels, spijkers, schroeven of andere kleine metaaldelen, die een
overbrugging van de contacten tot stand kunnen brengen. Een kort-
sluiting tussen de accucontacten kan verbrandingen of vuur tot gevolg
hebben.

e) Bij verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu treden. Vermijdt
contact daarmee. Bij toevallig contact met water afspoelen. Wanneer
de vloeistof in de ogen komt, roept u de hulp in van een arts. Uitt-
redende accuvloeistof kan tot huidirritaties of verbrandingen leiden.

f) Bijtemperaturenvan de accu/laadapparaat < 5°C/40°F of 240°C/105°F
mag de accu/het laadapparaat niet gebruikt worden.

g) Voer beschadigde accu’s niet in het huisvuil af, maar stuur deze in
naar een geautoriseerde REMS servicewerkplaats of een erkend
afvoerbedrijf.

F) Service

a) Laat uw apparaat alleen door gekwalificeerd vakpersoneel en met
originele onderdelen repareren. Daarmee wordt zeker gesteld, datde
veiligheid van het apparaat behouden blijft.

b) Volg de onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen over gere-
edschapswisseling op.

c) Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische appa-
raaten laat deze bijbeschadiging door gekwalificeerd vakpersoneel
of door een geautoriseerde REMS servicewerkplaats vernieuwen.
Controleer de verlengkabel regelmatig en vervang deze, wanneer
deze beschadigd is.

Speciale veiligheidsvoorschriften

® Het verwarmingselement bereikt temperaturen tot 300°C. Daarom, zo-
dra het apparaat is aangezet, niet het verwarmingselement (verwar-
mingsdelen) alsmede de stalen delen tussen verwarmingselement en
kunststof handgreep aanraken. Ook de lasverbinding bij de kunststof
buis en direkte omgeving tijdens en na het lassen niet aanraken! Na het
uitzetten duurt het een bepaalde tijd tot het apparaat afgekoeld is. Het
afkoelingsproces niet versnellen door onderdompelen in vloeistoffen.
Het apparaat wordt hierdoor beschadigd.

o Tijdens het neerzetten van het hete apparaat moet men erop letten, dat
het verwarmingselement niet met brandbaar materiaal in aanraking
komt.

® Apparaat alleen in de hiervoor bestemde houders (standaard, houder
voor werkbank) of op een vuurvaste ondergrond plaatsen.

® Lasdoorns en lasbussen alleen in koude toestand wisselen.

1. Technische gegevens

1.1. Artikelnummers MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Moflasapparaat 256020 256220 256211 256320
Aflegstandaard 250040 250040 256252 250040
Houder voor werkbank 250041 250041 256252 250041
Stalen kist 256042 256242 256342
Lasdoorns, lasbussen, bevestigingsschroeven uit r.v.s.

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480



nid

nid

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2

@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Pijpsnijder REMS RAS P 10-40 290050
Pijpsnijder REMS RAS P 10-63 290000
Pijpsnijder REMS RAS P 50-110 290100
Pijpsnijder REMS RAS P 110-160 290200
Buizenschaar REMS ROS P 35 291200
Buizenschaar REMS ROS P 35A 291220
Buizenschaar REMS ROS P 42 291250
Buizenschaar REMS ROS P 42 P 291000
Buizenschaar REMS ROS P 63 P 291270
Buizenschaar REMS ROS P 63 291280
Buizenschaar REMS ROS P 75 291100
Aanschuinapparaat REMS RAG P 16-110 292110
Aanschuinapparaat REMS RAG P 32-250 292210
Buisafkort- en aanschuinapparaat REMS Cut 110 P Set 290400

Werkbereik MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Buisdiameter 16-25mm 16-63mm 16—-63mm 16-125mm
Alle lasbare kunststoffen met lastemperaturen 180-290°C

Elektrische gegevens
Nominaalspanning

(netspanning) 230V 230V 230V 230V

Nominaalvermogen,

opgenomen 500 W 800 W 800W 1400 W

Nominaalfrequentie 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Beschermingsklasse alle apparaten beschermingsklasse 1
(aardkabel)

Afmetingen

L 350mm 370 mm  380mm 530 mm

B 120mm  180mm 130 mm 180 mm

H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Gewichten

Apparaat 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg

Aflegstandaard/

houder voor werkbank 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

Geliudsinformatie

Emissiewaarde met betrekking

tot de werkplek 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

Vibraties

Gemeten effectieve waarde

van de versnelling 25m/s2  25m/s2  25mis?2 2,5 m/s?

Ingebruikname

. Elektrische aansluiting

Het moflasapparaat moet op een stopkontakt met randaarde (aard-
kabel) aangesloten worden. Let op netspanning! Alvorens het appa-
raat aan te sluiten kontroleren, of de op het typeplaatje aangegeven
spanning met de netspanning overeenkomt.

Afleggen van het verwarmingselementmoflasapparaat EE

Het apparaat wordt met de standaars (1) geleverd, zoals in fig. 1 af-
gebeeld. Deze standaard dient als houder tijdens het lassen resp. als
neerzetsysteem. Als toebehoren wordt een houder voor de werkbank
(fig.2 (2) geleverd, op welke het apparaat in horizontale of vertikale
posite bevestigd kan worden.

Afleggen van het verwarmingselementmoflasapparaat FM
Het apparaat wordt op de aflegstandaard (1) afgelegd of met de hou-
der (2) aan de werkbank bevestigd.

Pas op! Apparaat in hete toestand alleen bij de handgreep vastpak-
ken (3)! Nooit het verwarmingselement (4), de verwarmingsgereed-
schappen (5) of de stalen delen tussen handgreep (3) en verwar-
mingselement aanraken! Verbrandingsgevaar!

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Keuze van de lasgereedschappen EE

Overeenkomstig de buisdiameters kunnen de verwarmingsgereed-
schappen (fig. 3), lasdoorns en lasbussen, gekozen worden. Deze
moeten, zoals in fig.1 (5) afgebeeld, op het verwarmingselement met
behulp van de meegeleverde inbussleutel gemonteerd worden. Met
de eveneens meegeleverde stift kan de doorn radiaal vastgehouden
worden. Al naar gelang behoefte en apparaat kunnen gelijktijdig meer-
dere verwarmingsgereedschappen op het verwarmingselement ge-
monteerd worden.

Keuze van de lasgereedschappen FM

De lasgereedschappen (5), lasbussen en lasdoorns overeenkomstig
de buisdiameter kiezen. Deze met de meegeleverde stiftsleutel op het
verwarmingselement (4) monteren.

Elektronische temperatuurregeling EE

Zowel DIN 15960 alsmede DVS 2208 deel 1 schrijven voor, dat de
temperatuur van het verwarmingselement nauwkeurig instelbaar moet
zijn. Om ook de noodzakelijke kontante temperatuur op het verwar-
mingselement te garanderen zijn de apparaten uitgerust met een tem-
peratuurregeling (thermostaat). DVS 2208 deel 1 schrijft voor, dat het
temperatuurverschil van de regelingen maximaal 3° mag zijn. Deze
nauwkeurigheid is alleen met een elektronische temperatuurregeling
te bereiken. Moflasapparaten met een vast ingestelde temperatuur
resp. met een mechanische temperatuurregeling mogen daarom niet
voor het maken van lassen, volgens DVS 2207, ingezet worden.

Bij alle REMS moflasapparaten EE is de temperatuur instelbaar. De-
ze worden met een elektronische temperatuurregeling geleverd. De
moflasapparaten worden op het typeplaatje als volgt gekenmerkt:

b.v. REMS MSG 63 EE: instelbare temperatuur (E), Elektronische
temperatuurregeling, regelt de ingestelde temperatuur met een tole-
rantie van +/- 1°C d.w.z. een ingestelde temperatuur van 260°C (la-
stemperatuur PP) zal tussen 259°C en 261°C schommelen.

Mechanische temperatuurregeling (thermostaat) FM

De arbeidstemperatuur van 260 £ 10° C is vast ingesteld. Productin-
formatie voor buizen cq. hulpstukken in acht nemen! Voor het begin
van de laswerkzaamheden de temperatuur aan de werkvlakken van
de lasgereedschappen controleren.

Voorverwarmen van het verwarmingselementmoflasapparaat EE
Zodra de aansluitkabel van het moflasapparaat op het net wordt aan-
gesloten, dan beginthet zich op te warmen. Hetrode netkontrolelampje
(6) en het groene temperaratuur- kontrolelampje (7) beginnen te bran-
den. Het apparaat heeft ca. 10 minuten nodig om op te warmen. Zo-
dra de ingestelde temperatuur bereikt is, dan schakelt de in het ap-
paraat ingebouwde temperatuurregelaar (thermostaat) de stroom-
toevoer naar het verwarmingselement af. Het rode net-kontrolelampje
brandt verder. Het groene temperatuur-kontrolelampje knippert en to-
ont daarmee het voortdurende in- en uitschakelen van de stroomtoe-
voer aan. Na een verdere wachttijd van 10 minuten (DVS 2207 deel
1) het moflassen beginnen.

Voorverwarmen van het verwarmingselementmoflasapparaat FM
Als de aansluitkabel van het verwarmingselementmoflasapparaat op
het net wordt aangesloten, begint het op te warmen. De groene net-
spanningscontrolelamp (6) en de rode temperatuurcontrolelamp (7)
gaan branden. Het apparaat heeft ca. 10 min. nodig om op te war-
men. Is de vereiste temperatuur bereikt, dan schakelt de in het ap-
paraat ingebouwde temperatuurregelaar (thermostaat) de stroom-
toevoer naar het verwarmingselement uit. De rode temperatuur-con-
trolelamp dooft. Als de rode temperatuur-controlelamp brandt, mag
er niet gelast worden.

Keuze van de lastemperatuur EE

De temperatuur van het moflasapparaat is op de middelste lastem-
peratuur voor PP-buizen van te voren ingesteld (260°C). Afhankelijk
van het buismateriaal kan een korrektie van deze lastemperatuur
noodzakelijk zijn. Hieromtrent moet de gebruiker de informatie van de
fabrikant van buizen en hulpstukken raadplegen! Daarom zou de tem-
peratuur van de verwarmingsgereedschappen (lasdoorns en lasbus-
sen) bijvoorbeeld met elektrische opperviaktetemperatuurmeter ge-
kontroleerd moeten worden. Indien nodig kan de temperatuur door
het draaien aan de temperatuur-instelschroef (8) gekorrigeerd wor-
den. Indien de temperatuur versteld wordt, dan moet erop gelet wor-
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3.2,

3.3.
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den, dat het verwarmingselement pas na 10 minuten na het bereiken
van de ingestelde temperatuur ingezet mag worden.

Werking

. Werkwijze

Bij het moflassen worden buis en hulpstuk overlappend gelast. Het
buiseinde en hulpstukmof worden met behulp van een busvormig en
doornvormig verwarmingsgereedschap op lastemperatuur gebracht
en aansluitend met elkaar verbonden. Buiseinde en verwarmingsbus
resp. hulpstukmof en verwarmingsdoorn zijn zo op elkaar afgestemd,
dat er bij het lassen een lasdruk opbouwd wordt (fig.4).

De richtlijn DVS 2208 voorziet voor het moflassen 2 werkwijzen, bij
welke zich de verwarmingsbussen en verwarmingsdoorns in maat-
voering onderscheiden. Bij werkwijze A is geen mechanische buis-
bewerking voorzien, bij werkwijze B is een mechanische buisbewer-
king (schalen) voorzien. REMS verwarmingsbussen en verwar-
mingsdoorns zijn uitsluitend voor werkwijze A gekontrueerd, d.w.z.
een mechanische buisbewerking is niet noodzakelijk.

Moflassen kan tot en met @ 50 mm met de hand gedaan worden. Bij
grotere buisdiameters is vanwege de toenemende laskracht een daar-
voor geschikte lasmachine noodzakelijk.

Voorbereidingen voor het lassen

De gegevens van de buizen en hulpstukkenfabrikant moeten in acht
worden genomen! Het buiseinde moet haaks en vlak worden afges-
neden. Dit gebeurt met de pijpsnijder REMS RAS (zie 1.1.) of met de
buissachaar REMS ROS (zie 1.1.), Bovendien moet het buiseinde
aangeschuind worden, zodat het eenvoudiger met de mof gelast kan
worden. Voor hetaanschuinen wordt het buisaanschuinapparaat REMS
RAG (zie.1.1.) gebruikt.

Direkt voor het lassen moet het te lassen buiseinde en de binnenzij-
de van het hulpstuk, zonodig lasdoorn en lasbussen met niet pluizend
papier of doek en spiritus ¢.q technisch alcohol gereinigd worden. In
het bijzonder mogen geen kunststofresten op de coating van de las-
doorns en lasbussen blijven kleven. Bij het reinigen van de verwar-
mingsgereedschappen moet er beslist op gelet worden, dat de anti-
adhesieve laag niet door gebruik van gereedschappen beschadigd
wordt. De te bewerken lasvlakken mogen voor het lassen niet meer
aangeraakt worden.

Werkvolgorde bij het noflassen

3.3.1. Opwarmen

Om op te warmen worden buis en hulpstuk snel en axiaal tegen de
aanslagresp. totaan de markering op de verwarmingsgereedschappen
geschoven en vastgehouden. De opwarmtijd volgens de gegevens in
fig.5., vakje 2 moeten aangehouden worden. Bij het opwarmen dringt
de warmte in de te lassen vlakken en brengt deze op lastemperatuur.

3.3.2. Omschakelen en lassen

Na het opwarmen moeten buis en hulpstuk met een ruk van de ver-
warmingsgereedschappen afgetrokken worden en direkt zonder ver-
draaien tot tegen de aanslag samengeschoven worden. De omscha-
keltijd mag de in fig. 5, vakje 3, aangegeven tijden niet overschrijden,
omdat anders de lasvlakken ontoelaatbaar afkoelen.

3.3.3. Fixeren
De gelaste delen moeten volgens de gegevens in fig. 5, vakje 3, ge-
fixeerd (vastgehouden) worden.

3.3.4. Afkoelen
De verbinding mag eerst na afloop van de afkoeltijd (fig. 5, vakje 5)
voor verdere installatiewerkzaamheden belast worden.

Service

Voor service- en reparatiewerkzaamheden de stekker uit het stopkontakt
trekken! Deze werkzaamheden mogen alleen door deskundig personeel
en hiervoor opgeleide personen uitgevoerd worden.

4.1.

Onderhoud
De apparaten REMS MSG zijn volledig onderhoudsvrij.

4.2

5.2,

P.S.

Inspectie/service

De anti-adhesieve laag van het verwarmingselement moet voor ie-
dere las met niet pluizend papier of doek en spiritus of technisch al-
cohol gereinigd worden. In het bijzonder moeten kunststofresten op
het verwarmingelement direkt verwijderd worden. Er moet beslist op
gelet worden, dat de anti-adhesieve laag van het verwarmingsele-
ment niet door gebruik van gereedschappen beschadigd wordt.

Hoe te handelen bij storingen

. Storing

Moflasapparaat warmt niet op

Oorzaak

Moflasapparaat niet aangesloten op stopkontakt
Aansluitkabel defekt

Stopkontakt defekt

Apparaat defekt

Storing
Kunststofresten blijven kleven op de verwarmingsgereedschappen

Oorzaak
® \erwarmingsgereedschappen vervuild (zie 4.2.)
® Anti-adhesieve laag beschadigd

Fabrieksgarantie

Op ondeskundig beschadigde PTFE -coatings van verwarmingsele-
menten wordt geen garantie verleend.

De garantieperiode bedraagt 12 maanden na overhandiging van het
nieuwe product aan de eerste gebruiker, doch hoogstens 24 maanden
na uitlevering aan de vakhandelaar. Het tijdstip van overhandiging moet
via de verkoopdocumenten bewezen worden, met vermelding van
aankoopdatum en productomschrijving. Alle binnen de garantieperiode
optredende functiefouten die terug te voeren zijn op fabricage- of ma-
teriaalfouten worden kosteloos verholpen. Na een reparatie onder ga-
rantie wordt de garantietijd noch verlengd noch vernieuwd. De schade,
die door natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of gebruik, ver-
waarlozing van de gebruiksaanwijzing, ongeoorloofde toepassing, over-
matig gebruik, gebruik voor vreemde doeleinden, eigen of vreemde in-
grepen of andere redenen, waarvoor REMS niet aansprakelijk kan zi-
in, zijn voor garantie uitgesloten.

Garantieverrichtingen mogen uitsluitend door hiervoor geauthoriseerde
REMS servicewerkplaatsen uitgevoerd worden. Reclamaties worden
alleen erkend als het product zonder voorafgaande ingrepen in hele toe-
stand bij een geauthoriseerde REMS servicewerkplaats binnengeko-
men is. Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van
REMS.

De kosten voor heen- en retourvracht komen ten laste van de gebruiker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, in het bijzonder bij het aan-
sprakelijk stellen van de handelaar blijven onveranderd. De fabrieks-
garantie geldt uitsluitend voor nieuwe producten, welke in de Europese
Unie, in Noorwegen of in Zwitserland gekocht worden.

Verschillende figuren en uitspraken in deze handleiding zijn afkomstig uit
de DVS-richtlijnen 2207 en 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweil-
technik e.V, Diisseldorf).
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Fig. 1

EE EM

1 Stall 1 Stall

2 Hallare for arbetsbanken 2 Hallare for arbetsbanken

3 Handtag 3 Handtag

4 Véarmeelement 4 Véarmeelement

5 Varmeverktyg (varmestuts, 5 Véarmeverktyg (varmestuts,
varmehylsa) varmehylsa)

6 Ra&d kontrollampa elnat 6 Gron kontrollampa elnat

7 Gron kontrollampa temperatur 7 R&d kontrollampa temperatur
8 Temperaturjusteringsskruv

Fig. 4 Fig. 5

(1) Forberedelser (1) Ror ytterdiameter mm

(2) Varmeelement (2) Svetsar for PN 10/for PN 6 s
(3) Muff (3) Omstallning (maximal tid) s
(4) Véarmetapp (4) Avsvalning inst. s

(5) Véarmehylsa (5) Avsvalning totalt mins

(6) Ror L
(7) Uppvarmning 1) Pga den otillrackliga vaggtjock-
(8) Fardig svets leken, rekommenderas inte

svetsning.

Allmanna sakerhetsanvisningar

VIKTIGT! Samtliga anvisningar skall [asas. Fel, nar det galler att fdlja de
nedan uppférda anvisningarna, kan fororsaka elektriska stétar, brand och/
eller svara personskador. Det i det f6ljande anvanda begreppet ,elektriskt
instrument* h&nfor sig till n&tdrivna elektroverktyg (med natkabel), till batteri-
drivna elektroverktyg (utan natkabel), till maskiner och elektriska instru-
ment. Anvand det elektriska instrumentet endast bestdmmelsekonformt
och under iakttagande av de allmanna sakerhetsforeskrifterna och fores-
krifterna for férebyggande av olycksfall.

FORVARA DESSA ANVISNINGAR VAL.

A) Arbetsplats

a) Hall arbetsomradet rent och ordentligt. Oordning och ej upplysta ar-
betsomraden kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska instrumenteti omgivning med explo-
sionsrisk, i vilken brannbara vatskor, gaser eller damm finns. Elek-
triska instrument skapar gnistor, som kan antdnda dammet eller angorna.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nér det elektriska instru-
mentet anvands. Blir du distraherad kan du férlora kontrollen 6ver in-
strumentet.

B) Elektrisk sdkerhet

a) Stickkontakten till det elektriska instrumentet maste passa i utta-
get. Kontakten far inte forandras pa nagot vis. Anvand ingen ad-
apterkontakt tillsammans med jordade elektriska instrument.
Of6randrade kontakter och passande uttag minskar risken for en elek-
trisk stot. Ar det elektriska instrumentet utrustat med en skyddsledare,
far det bara anslutas till jordade uttag. Anvander du det elektriska in-
strumentet pa byggen, i fuktig omgivning, utomhus eller under liknan-
de villkor, gér det da endast med en 30mA-felstromsskyddsbrytrare (FI-
brytare) ansluten till natet.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor och med ror, vairmesystem,
spisar och kylskap. Det finns en storre risk for elektrisk st6t nar din
kropp ar jordad.

c) Hall instrumentet borta fran regn och fukt. Intrdngande av vatten i
ett elektroinstrument forhojer risken for en elektrisk stot.

d) Anvéand inte kabeln till nagot annat &n den &r avsedd for, t.ex. bara
eller hanga upp instrumentet, eller for att dra kontakten ur uttaget.
Hallkabeln borta fran hetta, olja, skarpakanter ellerinstrumentdelar
som ror sig. Skadade eller trassliga kablar foérhojer risken for en elek-
trisk stot.

e) Nér du arbetar med ett elektriskt instrument utomhus, anvand en-
dast forlangningskabel, som ocksa ar auktoriserad for utomhus.
Anvéandning av en forlangningskabel lamplig for utomhusbruk férmins-
kar risken for en elektrisk stot.

C) Personlig sdkerhet

a) Var uppmaérksam, ge akt pa vad du gor och anvand fornuftet nar
du arbetar med ett elektriskt instrument. Anvand det elektriska in-
strumentet inte nar du ar trott eller star under inflytande av droger,

alkohol eller medikamenter. Ett 6gonblicks oaktsamhet vid anvéand-
ning av instrumentet kan leda till allvarliga personskador.

b) Bér personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du
bér personlig skyddsutrustning som dammskyddsmask, halkfria séker-
hetsskor, skyddshjalm eller hérskydd, allt beroende pa typ och an-
vandning av det elektriska instrumentet, forminskar det risken for
personskador.

c) Undvik att instrumentet tas i drift oavsiktligt. Forsdkra dig om att
brytaren star i positionen ,,FRAN“, innan du sitter kontakten i ut-
taget. Om du har fingret pa brytaren till det elektriska instrumentet nar
du bar det eller ansluter instrumentet tillkopplat till strdmférsérjningen,
kan detta leda till olyckor. Koppla aldrig forbi en brytare for stegvis drift.

d) Avlégsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du kopplar
till det elektriska instrumentet. Ett verktyg eller en nyckel som befin-
ner sig i en intstrumentdel som roterar, kan leda till personskador. Grip
aldrig in i delar som ror sig (roterar).

e) Overskatta dig inte. Sorj for att du star sikert och hall alltid bal-
ansen. Dérigenom kan du béttre kontrollera instrumentet i ovantade si-
tuationer.

f) Bér lamplig kladsel. Bar inga vida klader eller smycken. Hall har,
klader och handskar bortafran delar somror sig. Lost sittande klader,
smycken eller langt har kan fastna i rorliga delar.

g) Nardammavsugnings- och -uppsamlingsanordningar kan monteras,
forsdkra dig om att dessa ar anslutna och anvands riktigt. Om dessa
anordningar anvands forminskar det riskerna beroende pa damm.

h) Overlimna det elektriska instrumentet endast till skolade perso-
ner. Ungdomar far endast driva det elektriska instrumentet nar de ar
aldre an 16 ar, detta ar nédvandigt for deras utbildning och de star un-
der uppsikt av en fackutbildad person.

D) Omsorgsfull hantering och anvéndning av elektriska instrument

a) Overbelasta inte det elektriska instrumentet. Anvind det elektris-
ka instrument for ditt arbete sasom det ar avsett. Med det passan-
de elektriska instrumentet arbetar du battre och sékrare inom det angi-
vna effektomradet.

b) Anvénd inget elektriskt instrument vars kontakt ar defekt. Ett elek-
triskt instrument som inte l&ngre later sig kopplas till eller fran ar farligt
och maste repareras.

c) Dra kontakten ur uttaget innan du gor nagra instéllningar pa in-
strumentet, bytertillbehdrsdelarellerlagger bortinstrumentet. Den-
na forsiktighetsatgard forhindrar en oavsiktlig start av instrumentet.

d) Forvara det elektriska instrumentet utom rackvidd for barn nér det
inte anvands. Lat inte personer anvidnda instrumentet som inte ar
fortrogna med detta eller inte har ldst dessa anvisningar. Elektris-
ka instrument ar farliga, nar de anvands av oerfarna personer.

e) Varda det elektriska instrumentet omsorgsfullt. Kontrollera att ror-
liga instrumentdelar fungerar oklanderligt och inte sitter fast, om
delar ar avbrutna eller sa skadade att det elektriska instrumentets
funktion paverkas negativt. Lat, innan det elektriska instrumentet
anvénds, reparera skadade delar av kvalificerad fackpersonal el-
lerav en auktoriserad REMS verkstad for kundtjénst. Manga olyckor
fororsakas av daligt underhalina elektroverktyg.

f) Hall skérverktyg vassa och rena. Omsorgsfullt vardade skarverktyg
med skarpa eggar fastnar inte sa latt och ar lattare att fora.

g) Fixera arbetsstycket. Anvand spannanordningar eller ett skruvstad for
att halla fast arbetsstycket. Det halls dérmed sékrare &n med handen
och du har dessutom bada handerna fria fér mandvreringen av det elek-
triska instrumentet.

h) Anvénd elektriskainstrument, tillbehor, insatsverktyg osv. i enlighet
med dessa anvisningar och sa som det ar foreskrivet for denna
speciella instrumenttyp. Ta darvid hansyn till arbetsvillkoren och
den aktivitet som skall utforas. Anvandandet av det elektriska in-
strumentet for annat &n de avsedda anvandningarna kan leda till farli-
gasituationer. Varje egenméktig férandring av det elektriska instrumentet
ar forbjuden av sékerhetsskal.

E) Omsorgsfull hantering och anvandning av batteridrivnainstrument

a) Forsakradig om att det elektriska instrumentet ar frankopplat,innan
du satter in batteriet. Om du sétter in ett batteri i ett elektriskt instru-
ment, som ar tillkopplat kan det leda till olyckor.

b) Ladda batterierna endast i laddare som rekommenderas av tillver-
karen. For en laddaret, som ar lamplig for en viss sorts batterier, finns
brandrisk nar den anvénds for andra batterier.



swe swe
c) Anvind endast de batterier som dr avsedda for de elektriska in- Rorkapare REMS ROS P 35 291200
strumenten. Anvandningen av andra batterier kan leda till personska- Rorkapare REMS ROS P 35A 291220
dor och brandrisk. Rérkapare REMS ROS P 42 291250
d) Hall batteriet nar det inte anvands borta fran gem, mynt, nycklar, Rérkapare REMS ROS P 42 P 291000
spikar, skruvar eller andra sma metallforemal som skulle kunna Rorkapare REMS ROS P 63 P 291270
fororsaka en dverbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan Rérkapare REMS ROS P 63 291280
batterikontakterna kan ha brannskador eller eld till foljd. Rérkapare REMS ROS P 75 291100
e) Vid felaktig anvdndning kan vaétska rinna ur batteriet. Undvik kon- Réravfasare REMS RAG P 16—110 292110
takt med denna. Spola vid tillfallig kontakt av den med vatten. Om Réravfasare REMS RAG P 32-250 292210

denna vétska kommer i 6gonen, skall du dessutom ta hjélp av en
lakare. Batterivatska som rinner ut kan leda till hudretningar eller brann-
skador.

f) Om batteriets/laddarens temperaturelleromgivningstemperaturen
< 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F far batteriet/laddaren inte anvandas.

g) Kasta inte defekta batterier i normala hushallssopor, utan lamna
dem till en auktoriserad REMS verkstad for kundtjénst eller till en
auktoriserad avfallsfirma.

F) Service

a) Lat reparera ditt instrument endast av kvalificerad fackpersonal
och endast med original reservdelar. Ddrmed garanteras att instru-
mentets sakerhet bibehalls.

b) Foljunderhalisforeskrifterna och anvisningarna dver verktygsbytet.

c) Kontrolleraregelbundet anslutningsledningen till det elektriska in-
strumentet och lat fornya den av kvalificerad fackpersonal eller av
en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst nar den &r skadad.
Kontrollera forlangningskabeln regelbundet och byt ut den nar den
ar skadad.

Speciella sakerhetsanvisningar

e Eftersom varmelementen uppnar temperaturer upp till 300°C, rér aldrig
varmelementen eller metalldelarna mellan varmeelementet och plast-
handtaget, nar apparaten ar inkopplad. Ror inte svetssémmen pa pla-
stroren eller nagon del av réren nara svetssommen pa plastréren eller
nagon del av réren under svetsningen eller efter svetsningen. Efter att
apparaten har kopplats ur tar det en viss tid for alla delar att svalna. For-
sok inte kyla av apparaten genom att doppa den i vatska eller att hélla
vatska pa apparaten, detta kommer att skada apparaten.

® Nar maskinen stélls at sidan da den &r varm, se till att den inte kommer
i kontakt med nagot bréannbart material.

® | &gg endast apparaten i dess stall, i bankhallare eller pa nagot eldta-
ligt material.

® \armetappar och varmehylsor far endast bytas da de ar kalla.

1. Tekniska data

1.1. Artikelnummer MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG125EE
Muffsvetsapparat 256020 256220 256211 256320
Stall 250040 250040 256252 250040
Bankhallare 250041 250041 256252 250041
Platlada 256042 256242 256342
Véarmetappar, varmehylsor, fastskruvar i rostfritt
@ 16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@ 20 mm 256440
@ 25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@ 50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Roravskarare REMS RAS P 1040 290050
Roravskarare REMS RAS P 10-63 290000
Roravskarare REMS RAS P 50-110 290100
Roravskarare REMS RAS P 110-160 290200

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2

2.3.

24,

Roérkapnings- och avfasningsapparat REMS Cut 110 P Set 290400

Kapacitet MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Rordiam 16-25mm 16-63mm 16—63mm 16—125mm
All svetsbar plast som kan svetsas mellan 180-290°C

Elektriska data

Spanning 230V 230V 230V 230V
Upptagen effekt 500 W 800 W 800W 1400 W
Frekvens 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Skyddsklass alla apparater i skyddsklass 1 (jordade)
Dimensioner

L 350mm  370mm  380mm 530 mm
B 120mm 180 mm 130 mm 180 mm
H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Vikt

Enhet 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Stall/Hallare for

arbetsbanken 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Bullerinformation

Arbetsplatsrelaterat

emissionsvarde 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibrationer

Viktat effektivvarde for

accelerationen 25m/s2  25m/s2  25m/s?2 2,5 mls?

Igangsattning

. Elektrisk anslutning

Muffsvetsapparaten maste anslutas till ett jordat uttag. Innan anslut-
ning, se till att uttaget har ratt spanning.

Nedléggning av muffsvetsaggregatet med varmeelement EE
Apparaten levereras med en hallare (1) se fig. 1. Detta anvands som
ett stdd under svetsning eller som en hallare nar man stéller appara-
ten at sidan. Som tillbehér finns en bankhallare (fig. 2(2)) som kan an-
vandas for att fasta apparaten i horisontell eller vertikal riktning.

Nedléggning av muffsvetsaggregatet med varmeelement FM
Instrumentet stélls pa stativet (1) eller sétts fast med hallaren (2) vid
arbetsbanken.

Observera! Nar apparaten ar varm, hall endast i handtaget (3). Ror
inte vdrmelementet (4), svetsverktygen (5) eller metalldelarna mellan
handtaget (3) och véarmelementet (4), da detta kan orsaka bréannskador.

Val av varmeverktyg EE

Valet av varmetapp och varmehylsa beror pa rorets dimension. Verk-
tyget monteras pa varmeelementet med allen-verktyget, som visas i
fig.1(5). Varmetappen kan forhindras att vrida sig med det medlevere-
rade stiftet. Beroende pa modell och anvéandning, kan ett eller tva
svetsverktyg monteras samtidigt.

Val av varmeverktyg FM

Varmeverktygen (5), varmestuts och varmehylsa skall véljas efter
rorets storlek. Verktygen skall monteras pa varmeelementet (4) med
hjalp av den bifogade sexkantstiftnyckeln. Det kan ocksa monteras
tva varmeverktyg samtidigt pa varmeelementet.

Elektronisk temperaturreglering EE

Enligt DIN 15960 och DVS 2208, del 1, skall temperaturen kunna ju-
steras i fina steg. For att forsakra att apparaterna haller en jamn tem-
peratur ar de utrustade med termostater. DVS 2208, del 1, specifice-
rar en maximal temperaturdifferens pa 3°C mellan den instéllda tem-
peraturen och den verkliga temperaturen. | praktiken kan denna nog-
grannhet ejuppnas mekaniskt, utan endast med en elektrisk termostat.
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2.5.

2.6.

3.2,

3.3.

Pa grund av detta kan apparater med en fast temperatur eller med
mekaniska termostater ej anvandas for svetsning enligt DVS 2207.
Temperaturen kan justeras pa alla REMS muffsvetsapparater EE:

f.ex. REMS MSG 63 EE: Justerbar temperatur (E), elektrisk termo-
stat (E). Installd temperatur halls inom +/- 1% dvs med en instélld temp.
pa 260°C (svetstemp. for PE) sa kommer temperaturen att variera
inom 259°C och 261°C.

Mekanisk temperaturreglering (termostat) FM
Arbetstemperaturen pa 260 + 10° C ar fast installd. Tillverkarens in-
formationer for rér resp. formstycken skall iakttagas! Innan svetsar-
beten paborjas skall temperaturen pa varmeverktygens funktionsytor
kontrolleras.

Forvdarmning av muffsvetsaggregat med varmeelement EE

Sa fort apparaten kopplas in borjar den varmas upp. Den roda nat-
lampan (5) och den gréna temperaturlampan (6) bérjar lysa. Det tar
ca 10 min. for apparaten att bli varm. N&r den installda temperaturen
uppnatts slar termostaten av strommen till varmeelementet. Den réda
natlampan fortsatter att lysa. Om apparaten har elektrisk termostat
(EE) kommer den grona lampan att blinka for att indikera termosta-
tens pa- och avslag. Efter 10 minuters ytterligare vantetid (DVS 2207,
del 1) kan svetsarbetet paborjas.

Forvarmning av muffsvetsaggregat med viarmeelement FM

Nar anslutningsledningen till muffsvetsaggregatet med varmeelement
ansluts till elntet borjar det att varmas upp. Den grdna kontrollam-
pan for elnatet (6) och den réda kontrollampan fér temperaturen (7)
lyser. Instrumentet behdver ca 10 min for uppvarmningen. Nar bor-
temperaturen har uppnatts, kopplar den i instrumentet inmonterade
temperaturregulatorn (termostaten) fran stromtillforseln. Den roda kon-
trollampanen for temperaturen slocknar. Lyser den réda kontrollam-
pan for temperaturen far man inte svetsa.

Val av korrekt svetstemperatur EE

Varmelementet ar forinstallt for den generella svetstemperaturen for
PP ror (260°C). Beroende pa rérets diameter och vaggtjocklek, kan
det bli nédvandigt att justera denna temperatur. | sa fall skall rortill-
verkarens rekommendationer f6ljas. Det ar darfor 1ampligt att kon-
trollera varmeelementets temperatur med en yt-termometer. Om det
ar nodvandigt, kan temperaturen justeras med temperaturjusterings-
skruven (8). Om detta gors, skall man véanta 10 minuter tills ratt tem-
peratur har uppnatts.

Anvandning

Beskrivning av arbetsgangen

Vid muffsvetsning sker fogningen med hjélp av en muff som éverkra-
gar rérandarna. Uppvarmningen av rérandan och muffen sker med
hjalp av svetsverktygen (varmetapp och varmehylsa). Rérandan och
muffen har sadana dimensioner i férhallande till svetsverktygen att
man far ett tryck i svetsen nar anda och muff férs samman (fig. 4).

Riktlinjerna i DVS 2208 specificerar tva metoder av muffsvetsning dar
varmetappen och varmehylsan har olika storlekar. | metod A behdvs
inga forberedelser av roret, i metod B maste roret bearbetas meka-
niskt. REMS apparater arbetar enligt metod A, det behdvs alltsa in-
gen bearbetning av roren.

Muffsvetsning kan géras manuellt upp till en rérdiameter av 50 mm.
Med stdrre rér maste en maskin anvandas for att generera de storre
tryck som kravs.

Forberedelser

Studera informationen fran leverantérerna av réren och muffarna.
Réréndarna maste kapas vinkelratt och jdmnt med en REMS RAS
roravskarare (se 1.1.), eller en REMS ROS rorkap (se 1.1.). Dessu-
tom maste réréandarna avfasas for att passa in i muffarna. Detta gors
med en REMS RAG roravfasare (se 1.1.). Direkt innan svetsningen
skall rérandan och muffinsidan, samt om det behdvs svetsverktygen,
rengdras med papper/trasa och tvattsprit/industrisprit. Det &r viktigt
att inga plastrester finns kvar pa svetsverktygen. Se till att ej skada
belaggningen pa svetsverktygen. Svetsytorna far darefter inte réras
innan svetsen ager rum. Muffen kan nu kopplas in.

De olika stegen i reparationssvetsprocessen

3.3.1. Uppvédrmning
Vid uppvarmningen skjuts roret och muffen pa svetsverktygen i en

jdmn rorelse tills de nar stopp eller markeringen. Uppvarmningstiden
finns specificerad i fig. 5, kolumn 2. Under uppvérmningen sprids var-
men i rér/muff och nar svetstemperatur

3.3.2 Omstéllning och svetsning

Efter uppvarmningen dras ror och muff bort fran svetsverktygen och
trycks ihop utan vridning tills det tar stopp. Omstéliningstiden specifi-
cerad i fig. 5, kolumn 3 far inte Gverskridas, da man far en underma-
lig svets annars.

3.3.3. Séttning
Svetsen maste ges tid att satta sig enligt tabellen i fig. 5, kolumn 4.

3.3.4. Avsvalning

Under avsvalningen far svetsen inte utsattas for belastningar p.g.a.
t.ex. ytterligare svetsarbete innan avsvalningstiden har uppnatts en-
ligt fig. 5, kolumn 5.

4. Underhall

Fore nagot underhall/reparationer utfors, koppla alltid ur apparaten. Kva-
lificerat underhall och reparationer skall alltid utféras av fackpersoner.

4.1. Underhall
REMS MSG apparater ar helt underhallsfria.

4.2. Inspektion/reparationer
Varmeelementets belaggning skall rengéras med papper/trasa och
tvattsprit/industrisprit fore varje svets. Eventuella plastbelaggningar
pa varmeelementet skall tas bort pa samma sétt. Var noggrann sa att
varmeelementets belaggning inte skadas.

5. Felsokning

5.1. Problem
Apparaten blir inte varm

Orsak

® Apparaten ar ej inkopplad till natet
e Natsladden ar defekt

e Uttaget fungerar ej

® Apparaten ar defekt

5.2. Problem
Plast fastnar pa svetsverktygen

Orsak
® \armeelementet ar smutsigt (se 4.2.)
® Belaggningen ar skadad

6. Tillverkare-garanti

For gj tillaten anvandning och darigenom skadad PTFE-belaggning
pa varmeelementen galler inte garantin.

Garantin galler 12 manader efter det att den nya produkten levererats
il den forsta anvandaren, men galler dock hogst 24 manader efter att
produkten levererats till forséljaren. Leveransdatum skall bekréftas ge-
nom insandande av inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla upp-
gifter om kdpdatum och produktbeteckning. Alla funktionsfel som upp-
stér inom garantitiden och beror pa tillverknings- eller materialfel atgar-
das kostnadsfritt. Genom atgardande av fel varken forlangs eller fornyas
garantitiden for produkten. Skador pa grund av normal forslitning, fel-
aktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa att driftsinstruk-
tionerna inte foljts, olampligt drivmedel, 6verbelastning, anvéndning for
icke avsett andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiarbeten far bara utféras av auktoriserad REMS serviceverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten ldmnas till en aukto-
riserad REMS serviceverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den
dessforinnan tagits isar. Bytta produkter och delar dvergari REMS' go.

Anvandaren star for fraktkostnaderna fram och tillbaka.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga rattigheter, i synnerhet
ansprak gentemot forsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkar-ga-
rantin galler endast for nya produkter, som kdpts inom den Europeiska
unionen, i Norge eller i Schweiz.

P.S.
Diverse figurer och utlatande i denna instruktion ar tagna fran DVS direk-
tiv 2207 och 2208 (DVS: Tyska Foreningen for Svetsteknik, Diisseldorf).
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Fig. 1
EE EM
1 Stetteboyle 1 Stetteboyle
2 Holder for arbeidsbenk 2 Holder for arbeidsbenk
3 Handtak 3 Handtak
4 Varmeelement 4 Varmeelement
5 Oppvarmingsverktay 5 Oppvarmingsverktay
(varmestuss, varmebgssing) (varmestuss, varmebgssing)
6 Rad nett-kontrollampe 6 Grgnn nett-kontrollampe
7 Grgnn temperatur-kontrollampe 7 Rad temperatur-kontrollampe
8 Temperatur-innstillingsskrue
Fig. 4 Fig. 5
(1) Forberedelse (1) Utvendig rgrdiameter mm
(2) Varmeelement (2) Sammenfgyning for PN 10/
(3) Muffe for PN 6 s
(4) Varmestuss (3) Posisjonskifte (maksimum tid) s
(5) Varmebgssing (4) Avkjglingstid fiksert s
(6) Rer (5) Avkjglingstid totalt min
(7) Oppvarming
(8) Ferdig forbindelse ') Grunnet for lav veggtykkelse er

sveisemetoden ikke & anbefale

Generelle sikkerhetsinstrukser

OBS! Samtlige anvisninger ma leses. Feil relatert til overholdelse av an-
visningene nedenfor kan forérsake elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
personskader. Begrepet ,elektrisk apparat®, som er brukt i det fglgende,
refererer til nettdrevet elektroverktoy (med nettkabel), batteridrevet elek-
troverktgy (uten nettkabel), maskiner og elektriske apparater. Det elek-
triske apparatet ma kun brukes il tilsiktet formal og under overholdelse av
de generelle sikkerhets- og ulykkelsforebyggelsesforskrifter.

TA GODT VARE PA DISSE ANVISNINGENE.

A) Arbeidsplass

a) Hold alltid arbeidsomradet rent og ryddig. Uordentlige og ubelyste
arbeidsomrader kan forarsake ulykker.

b) Ikke bruk det elektriske apparatet i eksplosjonsfarlige omgivelser
hvor det befinner seg brennbar vaske, gass eller stov. Elekiriske
apparater genererer gnister som kan antenne stgv eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektriske
apparatet er i bruk. Manglende konsentrasjon kan fare til at brukeren
mister kontrollen over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa det elektriske apparatet ma passe til stikkon-
takten. Stepselet ma ikke under noen omstendigheter forandres.
Ikke bruk adapterstgpsler i kombinasjon med beskyttelsesjordede
elektriske apparater. Uforandrede stgpsler og passende stikkontakter
reduserer risikoen for elektrisk stat. Hvis det elektriske apparatet er uts-
tyrt med en jordledning, mé& det kun tilkoples en jordet stikkontakt. Pa
byggeplasser, i fuktige omgivelser, utenders eller ved lignende oppstil-
lingsforhold ma det elektriske apparatet kun tilkoples stremnettet via en
30mA-feilstram-vernebryter (FI-bryter).

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeap-
parater, komfyrer og kjeleskap. Det er starre risiko for elektrisk stgt
hvis kroppen er jordet.

c) Hold apparatet borte fra vann og fuktighet. Hvis det kommer vann
inn i elektroapparatet er det stgrre risiko for elektrisk stat.

d) lkke bruk kabelen til andre formal, f.eks. til & baere apparatet, hen-
ge det opp eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold kabelen
borte fra varme, olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i be-
vegelse. Skadede eller flokete kabler gker risikoen for elektrisk stat.

e) Ved bruk av det elektriske apparatet utenders ma det kun brukes
skjoteledninger som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en
skjgteledning som er egnet for utenders bruk reduseres risikoen for elek-
trisk stat.

C) Personers sikkerhet

a) Vaer oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn for-
nuft ved arbeider med det elektriske apparatet. lkke bruk det elek-
triske apparatet nar du er trett eller under pavirkning av narkotika,
alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk
av apparatet kan fgre til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av
personlig verneutstyr, som stavmaske, sklisikre vernesko, beskyttel-
seshjelm eller harselsvern, avhengig av det elektriske apparatets type
og bruksomrade, reduseres risikoen for personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at bryteren star i stillin-
gen ,,AV“ for stopselet koples til stikkontakten. Hvis det elektriske
apparatet baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis appara-
tet koples til stramforsyningen i innkoplet tilstand, kan det forarsakes
ulykker. Bergringsbryteren ma aldri broforbindes.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for det elektriske appa-
ratet slas pa. Et verktoy eller en ngkkel som befinner seg i en roteren-
de apparatdel kan fgre til personskader. Grip aldri inn i bevegelige
(roterende) deler.

e) lkke overvurdér deg selv. Serg for at du star stedig og alltid har
god balanse. P& denne maten kan du kontrollere apparatet bedre i
uventede situasjoner.

f) Bruk egnede klzr. lkke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker.
Hold har, klesplagg og hansker borte fra deler som er i bevegelse.
Lostsittende klesplagg, smykker eller langt har kan trekkes inn i beve-
gelige deler.

g) Hvis det kan monteres stgvavsug- og oppsamlingsinnretninger,
skal det kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate.
Ved bruk av slike innretninger reduseres de farer stav representerer.

h) La kun opplarte personer fa bruke det elektriske apparatet. Yngre
personer ma kun bruke det elektriske apparatet i en alder av minst 16
ar, hvis slik bruk er pakrevet i forbindelse med deres utdannelse og un-
der oppsyn av en fagperson.

D) Omhyggelig omgang med og bruk av elektriske apparater

a) lkke overbelast det elektriske apparatet. Bruk et egnet elektrisk ap-
parat for arbeidet som skal utfores. Med et egnet elektrisk apparat
kan arbeidene utfgres bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelse-
somradet.

b) lkke bruk et elektrisk apparat med defekt bryter. Et elektrisk appa-
rat som ikke kan slas pa eller av er farlig og ma repareres.

c) Kople stopselet fra stikkontakten for det utferes innstillinger pa
apparatet, tilbehorsdeler skiftes eller apparatet legges bort. Disse
forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet oppstarting av apparatet.

d) Elektriske apparater som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjen-
gelig for barn. Det elektriske apparatet ma ikke betjenes av perso-
ner som ikke er kjent med apparatet eller som ikke har lest disse
anvisningene. Elektriske apparater representerer en fare hvis de bru-
kes av uerfarne personer.

e) Plei det elektriske apparatet omhyggelig. Kontrollér om bevegeli-
ge apparatdeler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er
odelagt eller skadet pa en slik mate at det elektriske apparatets
funksjonsdyktighet er nedsatt. Serg for at skadede deler repare-
res av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS kon-
trakts-kundeserviceverksted for det elektriske apparatet tas i bruk.
Mange ulykker har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Hold skjareverktoyet skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjeereverk-
toy med skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere & fore.

g) Sikre verktoyet. Bruk spenninnretninger eller en skrustikke til & holde
fast verktgyet. P4 denne maten holdes verktgyet sikrere enn med han-
den og brukeren har begge hender ledige til & betjene det elektriske
apparatet.

h) Bruk elektriske apparater, tilbeher, innsatsverktey osv. som er opp-
fort i disse anvisningene og pa den maten som er foreskrevet for
den aktuelle apparattypen. Ta hensyn til arbeidsforholdene og ar-
beidsoppgaven som skal utfares. Bruk av de elektriske apparatene
til andre anvendelser enn det som er beskrevet kan fare til farlige situa-
sjoner. Av sikkerhetsmessige arsaker er enhver egenmektig forandring
av det elektriske apparatet forbudt.

E) Omhyggelig omgang med og bruk av batteridrevne apparater

a) Kontrollér at det elektriske apparatet er slatt av fer batteriet settes
inn. Ved innsetting av et batteri i et elektrisk apparat som er slatt pa,
kan det oppsta ulykker.

b) Lad kun opp batteriene i ladeapparater som er anbefalt av produ-
senten. | et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan
det oppsta brann hvis det settes inn andre batterier.

c) Bruk kun dertil egnede batterier i de elektriske apparatene. Bruk av
andre batterier kan fore til personskader og brannfare.
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d) Hold et batteri som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, ngkler, Rersaks REMS ROS P 35 291200
spiker, skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbin- Rorsaks REMS ROS P 35A 291220
de kontaktene med hverandre. En kortslutning mellom batteriets kon- Rarsaks REMS ROS P 42 291250
takter kan fare til forbrenninger eller brann. Rorsaks REMS ROS P 42 P 291000
e) Ved feil anvendelse kan det komme vaske ut av batteriet. Unnga Rorsaks REMS ROS P 63 P 291270
kontakt med denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt Rarsaks REMS ROS P 63 291280
med batterivaeske. Hvis vaesken kommer i kontakt med gynene, Rersaks REMS ROS P 75 291100
skgl i tiII.egg en lege koptaktes. Bgtterivaeske som trenger ut kan fg- Roravfasingsapparater REMS RAG P 16-110 292110
re til hudirritasjoner eller til forbrenninger. , Reravfasingsapparater REMS RAG P 32-250 292210
f) Ved temperaturer i batteriet/ladeapparatet eller ved omgivelse- Rerkappe- og avfasingsapparat REMS Cut 110 P Set 290400

stemperaturer < 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F ma ikke batteriet/la-
deapparatet brukes.

g) Defekte batterier ma ikke kastes som vanlig husholdningsavfall,
men leveres til et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted
eller et godkjent avfallsbehandlingsfirma.

F) Service

a) Serg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og
kun ved hjelp av originale reservedeler. P4 denne maten opprett-
holdes apparatets sikkerhet.

b) Folg vedlikeholdsforskriftene og instruksene for utskiftning av
verktoy.

c) Kontrollér tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet med re-
gelmessige mellomrom og serg for at den skiftes ut av kvalifisert
fagpersonale eller av et autorisert REMS kontrakts-kundeservice-
verksted hvis den er skadet. Kontrollér skjateledningen med re-
gelmessige mellomrom og skift den ut hvis den er skadet.

Spesielle sikkerhetsinstrukser

® Varmeelementet kommer opp i en arbeidstemperatur pa opp til 300° C.
Hverken varmeelementet (varmeverkteyet) eller staldelene mellom var-
meelementet og kunststoffhandtaket ma derfor bergres etter at appa-
ratet er tilkoplet til strammen. Sveiseforbindelsen pa kunststoffraret og
omrédet rundt denne ma heller ikke bergres under og etter sveising! Et-
ter frakopling av apparatet varer det noen tid for apparatet er avkjalt.
Avkjglingsprosessen ma ikke paskyndes ved a legge apparatet ned i
vaeske. Dette vil fere til skader pa apparatet.

e Nar det varme apparatet legges ned, skal det pasees at varmeelemen-
tet ikke kommer i kontakt med brennbart materiale.

® Apparatet ma kun legges i den tilsvarende holderen (stettebayle, hol-
der for arbeidsbenk) eller pa et flammehemmende underlag.

® \armestusser og varmebgssinger ma kun skiftes ut i kald tilstand.

1. Tekniske data

1.1. Artikkelnumre MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Varmeelement-
muffesveiseapparat 256020 256220 256211 256320
Stetteboyle 250040 250040 256252 250040
Holder for arbeidsbenk 250041 250041 256252 250041
Stalkoffert 256042 256242 256342

Varmestusser, varmebgssinger og festeskruer er laget av rustfritt stal

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Rerkutter REMS RAS P 10-40 290050
Rerkutter REMS RAS P 10-63 290000
Rerkutter REMS RAS P 50-110 290100
Rerkutter REMS RAS P 110-160 290200

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

2.3.

Arbeidsomrade MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Rerdiameter 16-25mm 16-63mm 16—63mm 16—125mm
Alle sveisbare kunststoffer med sveisetemperatur 180-290°C

Elektriske data

Merkespenning

(nettspenning) 230V 230V 230V 230V

Merkeeffekt, opptatt 500 W 800 W 800W 1400 W

Merkefrekvens 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Beskyttelsesklasse Alle apparater har beskyttelsesklasse 1
(jordledning)

Dimensjoner

L 350mm  370mm  380mm 530 mm

B 120mm  180mm 130 mm 180 mm

H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Vekt

Apparat 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg

Stetteboyle/

holder for arbeidsbenk 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

Stoyinformasjon

Arbeidsplassrelatert

emisjonsverdi 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

Vibrasjoner

Veid effektivverdi

akselerasjon 25m/s2  25m/s2  25m/s?2 2,5 m/s?

Idriftsettelse

. Elektrisk tilkopling

Varmeelement-muffesveiseapparatet ma tilkoples til en stikkontakt
med beskyttelsesjording (jordledning). Veer oppmerksom pa nettspen-
ningen! Far tilkopling av apparatet skal det kontrolleres om spennin-
gen som er oppgitt pa typeskiltet stemmer overens med nettspennin-
gen.

Bortlegging av varmeelement-muffesveiseapparatet EE
Apparatet leveres med stgttebgylen (1), som vist i fig. 1. Stattebaylen
brukes som holder under sveisearbeidene og som stgtte nar appara-
tet skal legges ned. Som tilbehgr leverer vi en holder for arbeidsben-
ken, fig. 2 (2), hvor apparatet kan festes i horisontal eller vertikal po-
sisjon.

Bortlegging av varmeelement-muffesveiseapparatet FM
Apparatet settes pa stettebaylen (1) eller festet til arbeidsbenken ved
hjelp av holderen (2).

Forsiktig! Apparatet ma kun holdes i handtaket (3) nar det er varmt!
Ta aldri pa varmeelementet (4), varmeverktgyet (5) eller metalldelene
mellom handtaket (3) og varmeelementet (4)! Forbrenningsfare!

Valg av varmeverktoy EE

Varmeverktgyet (fig. 3), varmestussen og varmebgssingen, skal vel-
gesavhengig avrarstarrelsen. Verktgyet monteres pa varmeelementet
ved hjelp av den vedlagte innvendige sekskantngkkelen, som vist i
fig. 1 (5). Stussen holdes fast i radial retning ved hjelp av den ved-
lagte stiften. Avhengig av behov og starrelse, kan det monteres flere
varmeverktgy pa varmeelementet samtidig.

Valg av varmeverktogy FM

Varmeverktgyet (5), varmestussen og varmebgssingen, skal velges
avhengig av rerstgrrelsen. Verktayet monteres pa varmeelementet
(4) ved hjelp av den vedlagte sekskant-stiftngkkelen. Det er ogsa mu-
lig & montere to varmeverktgy pa varmeelementet samtidig.
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2.4.

2.5.

2.6.

Elektronisk temperaturregulering EE

Bade DIN 15960 og DVS 2208 del 1 foreskriver at varmeelementets
temperatur skal kunne innstilles i sma trinn. Av denne grunn og ogsa
for & sikre den ngdvendige konstante temperatur i varmeelementet,
erapparatene utstyrt med temperaturregulering (termostat). DVS 2208
del 1 foreskriver at temperaturforskjellen i forhold til reguleringsre-
aksjonene skal veere maksimum 3°C. En slik reguleringsngyaktighet
kan kun oppnas ved bruk av elektronisk temperaturregulering. Var-
meelement-muffesveiseapparater med fast innstilt temperatur eller
med mekanisk temperaturregulering ma derfor ikke brukes for svei-
sing jf. DVS 2207.

Temperaturen kan innstilles hos alle REMS varmeelement-muffe-
sveiseapparater EE. Apparatene leveres med elektronisk tempera-
turregulering. Varmeelement-muffesveiseapparatenes typeskilt er mer-
ket som falger:

F.eks. REMS MSG 63 EE: Innstillbar temperatur (E), Elektronisk tem-
peraturregulering, , regulerer den innstilte temperaturen med en to-
leranse pa = 1°C, dvs. en innstilt temperatur pa 260°C (sveisetem-
peratur PP) varierer mellom 259°C og 261°C.

Mekanisk temperaturregulering (termostat) FM
Arbeidstemperaturen pa 260 + 10° C er fast innstilt. Produsentens
spesifikasjoner for rgr hhv. formstykker skal overholdes! Fer sveise-
arbeidene pabegynnes skal temperaturen pa varmeverktayets funk-
sjonsflater kontrolleres.

Forvarming av varmeelement-muffesveiseapparatet EE

Nar varmeelement-muffesveiseapparatets tilkoplingsledning tilkoples
til nettet, varmes apparatet opp. Den rade nett-kontrollampen (6) og
den grenne temperatur-kontrollampen (7) lyser. Apparatet trenger ca.
10 min for & varmes opp. Nar den innstilte temperaturen er nadd, kop-
ler den integrerte temperaturregulatoren (termostaten) ut stromtilfar-
selen til varmeelementet. Den rade nett-kontrollampen fortsetter a
lyse. Den grenne temperatur-kontrollampen blinker og signaliserer pa
denne maten den stadige ut- hhv. innkoplingen av strgmtilfarselen.
Etter ytterligere 10 min ventetid (DVS 2207 del 1), kan sveisepro-
sessen starte.

Forvarming av varmeelement-muffesveiseapparatet FM

Nar varmeelement-muffesveiseapparatets tilkoplingsledning tilkoples
til nettet, varmes apparatet opp. Den grenne nett-kontrollampen (6)
og den rgde temperatur-kontrollampen (7) lyser. Apparatet trenger ca.
10 min for & varmes opp. Nar den innstilte temperaturen er nadd,
kopler den integrerte temperaturregulatoren (termostaten) ut strgm-
tilferselen til varmeelementet. Den rade temperatur-kontrollampen
slukker. Hvis den rgde temperatur-kontrollampen lyser, er det ikke til-
latt a sveise.

Valg av sveisetemperatur EE
Varmeelement-muffesveiseapparatets temperatur er forhandsinnstilt
til middels sveisetemperatur for PP-rgr (260°C). Avhengig av rarma-
terialet kan det vaere ngdvendig & korrigere denne sveisetemperatu-
ren. | denne forbindelse skal produsentens instrukser for rar og form-
stykker overholdes! Av denne grunn bar varmeverktayets temperatur
(varmestuss og varmebgssing) kontrolleres for eksempel med et elek-
trisk overflate-temperaturmaleapparat. Om ngdvendig kan tempera-
turen korrigeres ved & dreie temperatur-innstillingsskruen (8). Hvis
temperaturen justeres, ma man vaere oppmerksom pa at varmeele-
mentet farst kan brukes 10 min etter at innstilt temperatur er nadd.

Drift

. Prosessheskrivelse

Ved varmeelement-muffesveising sveises rgr og formstykke med over-
lapping. Rerenden og formstykkemuffen varmes opp til sveisetem-
peratur ved hjelp av et bassing- og et stussformet varmeverktgy og
forbindes med hverandre. Rgrenden og varmebgssingen hhv. form-
stykkemuffen og varmestussen er tilpasset til hverandre, slik at det
bygges opp et sammenfgyningstrykk under sammenfgyning (fig. 4):

Direktivet DVS 2208 foreskriver 2 metoder for varmeelement-muf-
fensveising og disse har forskjellige dimensjoner for varmestuss og
varmebgssing. Ved metode A er ingen mekanisk rgrbearbeiding pa-
krevet, ved metode B er mekanisk ragrbearbeiding pakrevet (skalling).
REMS varmestusser og varmebgssinger er utelukkende produsert et-

3.2,

3.3.

4,

ter metode A, dvs. at mekanisk rerbearbeiding ikke er pakrevet.

Til og med @ 50 mm kan varmeelement-muffesveiseforbindelser pro-
duseres for hand. Ved stgrre rerdiametre gjor de tiltagende sam-
menfgyningskreftene det ngdvendig a bruke en egnet sveiseinnret-
ning.

Forberedelser far sveising

Produsentens spesifikasjoner for rgr hhv. formstykker skal overhol-
des! Rgrenden mé veere kuttet rettvinklet og plant. Dette gjores med
rerkutteren REMS RAS (se 1.1.) eller med rarsaksen REMS ROS (se
1.1). I tillegg til dette skal rerenden avfases, slik at den enklere kan
sammenfayes med muffen. For avfasing brukes rgravfasingsappara-
tet REMS RAG (se 1.1.). Umiddelbart for sveising skal den aktuelle
rgrenden og innsiden av formstykkemuffen, ved behov ogsé varme-
stussen og varmebgssingen, rengjares ved hjelp av lofritt papir eller
en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Det er spesielt viktig at det
ikke sitter igjen kunststoffrester pa belegget pa varmestussen og var-
mebgssingen. Ved rengjgring av varmeverktoyet skal det pasees at
det antiadhesive belegget ikke skades grunnet bruk av verktgy. De
bearbeidede sveiseflatene ma ikke lenger bergres far sveisingen skal
utfores.

Prosesskritt ved varmeelement-muffesveising

3.3.1. Oppvarming

Ved oppvarming skyves rgret og formstykket raskt og aksialt pa var-
meverktayet frem til anslaget hhv. til markeringen og holdes fast i den-
ne posisjonen. Overhold oppvarmingstiden som er spesifisert i fig. 5,
spalte 2. Ved oppvarming trenger varmen inn i sammenfgyningsfla-
tene som skal sveises og varmer opp disse til sveisetemperatur.

3.3.2. Posisjonsskifte og sammenfgyning

Etter oppvarming skal rgret og formstykket trekkes av varmeverktayet
med et rykk og straks skyves sammen til anslag uten at de dreies. Po-
sisjonsskiftetiden ma ikke overskride de tidene som er oppfert i fig. 5,
spalte 3, da dette vil fare til at sammenfayningsflatene blir for kalde.

3.3.3. Fiksering
De sammenfgyede delene ma fikseres (holdes fast) som spesifisert
i fig. 5, spalte 4.

3.3.4. Avkjeling
Forbindelsen ma forst belastes med de videre installasjonsarbeidene
etter at avkjglingstiden (fig. 5, spalte 5) er utlapt.

Service

Far det utfares vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal nettstapselet fra-
koples! Disse arbeidene mé kun utferes av fagfolk og oppleerte personer.

4.

4.2

5.2,

Vedlikehold
Apparatene REMS MSG er fullstendig vedlikeholdsfrie.

Inspeksjon/service

For hver sveiseprosess skal varmeelementets antiadhesive belegg
rengjares med lofritt papir eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol.
Rester av kunststoff som sitter igjen pa varmeelementet skal straks
fiernes. Ved rengjering av varmeelementet skal det pasees at varme-
elementets antiadhesive belegg ikke skades grunnet bruk av verktay.

Fremgangsmate ved forstyrrelser

. Forstyrrelse

Varmeelement-muffesveiseapparatet varmer ikke opp

Arsak

® Varmeelement-muffesveiseapparatet er ikke tilkoplet en
stikkontakt

® Tilkoplingsledningen er defekt

e Stikkontakten er defekt

® Apparatet er defekt

Forstyrrelse
Kunststoffrester blir sittende p& varmeverktoyet

Arsak
® \armeverktgyet er skittent (se 4.2.)
® Det antiadhesive belegget er skadet
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6. Produsents-garantibestemmelser

Det gis ingen garanti for skader pa varmeelementenes PTFE-belegg
som er a tilbakefgre til usakkyndig bruk.

Garantiperioden skal veere 12 mander fra levering av det nye produk-
tet til den farste kjgper, men det skal vaere maksimum 24 mander etter
levering til en forhandler. Garantikravet skal kunne dokumenteres ved
fakturakopi med serienummer p& maskinen, datoen for innkjgpet og be-
tegnelse av produktet. Alle funksjonsfeil i garantiperioden — som kan be-
vises a tilbakeferes til produksjons- eller materialfeil vil bli reparert uten
omkostning. Reparasjoner av feil skal ikke forlenge eller fornye garan-
tiperiden for produktet. Feil som oppstar ved naturlig sliatsje — eller som
kan fares tilbake til feil bruk eller handtering, likegyldighet ovenfor den
utleverte bruksanvisning eller bruk av uorginale deler, overebelastning
av elektroverktay, uautorisert inngrep eller andre grunner som REMS
ikke kan pata seg ansvaret for — dekkes ikke av garantien.

Garantireparasjon skal kun utfgres av REMS autoriserte elektroverk-
steder. Garantikrav blir kun godkjent nar verkteyet innsendes uten fore-
gaende inngrep og i samlet stand. Utskiftede deler er REMS sin eien-
dom.

Brukeren dekker innsendelse- og returkostnadene.

Brukerens rettigheter, speseilt rettigheten til & klage pa skader fra for-
handler vil ikke bli utfgrt. Denne produsents garanti gjelder kun for pro-
dukter solgt i EU, Norge og Sveits.

P.S.

Forskjellige figurer og utsagn i denne bruksanvisningen er hentet fra DVS-
direktivene 2207 og 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik e.V.,
Disseldorf (Tysk forbund for sveiseteknikk)).

Fig. 1

EE EM

1 Afleggestativ 1 Afleggestativ

2 Holder til arbejdsbaenk 2 Holder til arbejdsbaenk

3 Handtag 3 Handtag

4 Varmeelement 4 Varmeelement

5 Varmeveerktgj (varmestudser, 5 Varmeveerktej (varmestudser,

varmebgsning) varmebgsning)

6 Rad net-kontrollampe 6 Grgn net-kontrollampe

7 Grgn temperatur-kontrollampe 7 Rad temperatur-kontrollampe
8 Temperatur-justeringsskrue

Fig. 4 Fig. 5

(1) Forberedelse (1) Rerets udvendige diameter mm
(2) Varmeelement (2) Fugning til PN10/tilPN6's
(3) Muffe (3) Omstilling (maksimaltid) s

(4) Varmestudser (4) Nedkglingstid fikseret s

(5) Varmebgsning (5) Nedkglingstid ialt min

(6) Rar

(7) Opvarmning 1) Hvis vaeggen er for tynd, anbe-
(8) Feerdig forbindelse fales svejsning ikke.

Generelle sikkerhedsbestemmelser

NB! Alle anvisninger skal leeses. Hvis de anvisninger, der er anfort i det
efterfalgende, ikke overholdes korrekt, kan det medfgre elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige personskader. Med begrebet ,elektrisk apparat’,
der anvendes efterfglgende, menes netdrevne elektroveerktgjer (med ka-
bel til stramnettet), akku-drevne elektroveerktgjer (uden kabel til stram-
nettet), maskiner og elektriske apparater. Det elektriske apparat ma kun
anvendes til det, det er beregnet til, og kun, nar der tages hgjde for de ge-
nerelle bestemmelser om sikkerhed og forebyggelse af ullykker.

DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FORSVARLIGT.
A) Arbejdsplads

a) Arbejdspladsen holdes ren og opryddet. Uorden og uoplyste arbejds-
omréader kan fere til ulykker.

b) Der ma ikke arbejdes med det elektriske apparat i omgivelser med
fare for eksplosion, hvor der befinder sigbraendbare vaesker, gasser
eller stevpartikler. Elektriske apparater danner gnister, der kan anteende
gasserne eller stgvet.

c) Born og andre personer holdes vak, mens det elektriske apparat
benyttes. Hvis man bliver forstyrret, kan man miste kontrollen over ap-
paratet.

B) Elektrisk sikkerhed

a) Stikket pa det elektriske apparat skal passe til stikkontakten. Der ma
pa ingen made endres ved stikket. Anvend ikke adapterstik sam-
men med elektriske apparater med beskyttelsesjording. Stik, der ikke
er eendret ved, og dertil passende stikkontakter nedsaetter risikoen for
elektrisk stgd. Hvis det elekiriske apparat er udstyret med beskyttelses-
leder, ma det kun tilsluttes til stikkontakter med beskyttelseskontakt. Pa
byggepladser, i fugtige omgivelser, i det fri eller under lignende forhold
ma det elektriske apparat kun tilsluttes stremnettet via et 30 mA-fejl-
stremrelee (HFI-relee).

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, som for
eksempel ror, radiatorer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko
for elektrisk stad, hvis kroppen er jordet.

c) Apparatet holdes vk fra vade omgivelser eller regn. Hvis der traen-
ger vand ind i et elektroapparat, @ger det risikoen for elektrisk stad.

d) Kablet ma ikke bruges til andet end det, det er beregnet til; appa-
ratet ma ikke bares eller haenges op i det, og det ma ikke bruges
til at traekke stikket ud af stikkontakten. Kabelet holdes vak fra
steerk varme, olie, skarpe kanter eller dele pa apparatet, der be-
vaeger sig. Beskadigede kabler eller kabler, der er viklet ind i noget,
gger risikoen for elektrisk sted.

e) Hvis der arbejdes med et elektrisk apparat i det fri, ma der kun
benyttes forleengerledninger, der ogsa er beregnet til udenders
brug. Hvis der benyttes en forlaengerledning, der er beregnet til uden-
dars brug, mindsker det risikoen for elektrisk stad.

C) Personsikkerhed

a) Veer opmarksom, var klar over, hvad du ger, og vaer fornuftig, nar
du gar i gang med arbejdet med et elektrisk apparat. Brug ikke
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vaerktgjet, hvis du er traet eller pavirket af stimulerende stoffer, spi-
ritus eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed, nar apparatet benyt-
tes, kan medfgre alvorlige personskader.

b) Beer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller.
Brugen af personligt beskyttelsesudstyr s& som stevmaske, skridsikre
sikkerhedssko, beskyttelsshjelm eller hagreveern, alt efter hvad det elek-
triske apparat bruges til og hvilken type det er, mindsker risikoen for
personskader.

c) Undga at apparatet startes, nar det ikke er hensigten. Var sikker
pa, at afbryderen er i position ,,AUS, for stikket sattes i stikkon-
takten. Hvis fingeren holdes pa afbryderen, nar apparatet baeres, eller
hvis apparatet er teendt, nar det tilsluttes stremnettet, kan det medfere
ulykker. Vippekontakten ma aldrig blokeres.

d) Indstillingsvarktejer og skruenggler fjernes, for der taendes for det
elektriske apparat. Et stykke veerktgj eller en nggle, der befinder sig i
en del i apparatet, der drejer rundt, kan medfare personskader. Stik ald-
rig handen ind i dele, der bevaeger sig (roterer).

e) Overvurder ikke dig selv. Sgrg altid for at sta sikkert og hold hele
tiden balancen. Pa den made kan apparatet bedre kontrolleres i uven-
tede situationer.

f) Baer egnet toj. Baer ikke lostsiddende tgj eller smykker. Har, toj og
handsker holdes vk fra dele, der bevager sig. Lostsiddende tgj,
smykker eller langt har kan blive fanget af de dele, der bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugning ogindretninger til opfangning
af stov, sa hold gje med, at de er tilsluttet og bliver brugt rigtigt.
Brugen af sddanne indretninger mindsker ulemper forérsaget af stav.

h) Det elektriske apparat ma kun overlades til instruerede personer.
Unge ma kun betjene det elektriske apparat, hvis de er over 16 ar, hvis
det er ngdvendigt som led i deres uddannelse, og hvis de er under op-
syn af en fagkyndig.

D) Omhu i omgangen med og brugen af elektriske apparater

a) Det elektriske apparat ma ikke overbelastes. Anvend det elektris-
ke apparat, der er beregnet til det arbejde, der skal udferes. Med
det rigtige elektriske apparat arbejder man bedre og mere sikkert i det
angivne ydelsesomrade.

b) Brug ikke et elektrisk apparat med en defekt afbryder. Et elektrisk
apparat, der ikke mere kan taendes og slukkes for med afbryderen, er
farligt og skal repareres.

c) Stikket traekkes ud af stikkontakten, for der foretages indstillinger
af apparatet, udskiftes tilbehorsdele, eller for apparatet legges
vaek. Denne forsigtighedsforanstaltning forhindrer, at apparatet starter,
nar det ikke er meningen.

d) Nar det elektriske apparat ikke er i brug, opbevares det uden for
berns rekkevidde. Lad ikke det elektriske apparat bruge af perso-
ner, der ikke er fortrolige med det, eller som ikke har last disse
anvisninger. Elektriske apparater er farlige, nar de benyttes af uerfar-
ne personer.

e) Det elektriske apparat passes omhyggeligt. Det kontrolleres, om
bevagelige dele virker perfekt og ikke sidder fast, om der er dele,
der er knakkede eller sa beskadigede, at det elektriske apparats
funktion er nedsat. Inden det elektriske apparat tages i brug, skal
beskadigede dele repareres af kvalificeret fagpersonale eller af et
autoriseret REMS kontakt-servicevaerksted. Mange ulykker skyldes
darligt vedligeholdte elektroveerktgjer.

f) Skarevarktejerne holdes skarpe og rene. Omhyggeligt passede
skaerevaerktgjer med skarpe skaerekanter seetter sig ikke sa let fast, og
de er nemmere at fore.

g) Emnet sikres. Der benyttes spaendindretninger eller en skruestik til at
holde emnet fast. Pa den made holdes det mere sikkert end med han-
den, og desuden er begge haender fri til at betjene det elektriske apparat.

h) Elektriske apparater, tilbeher, indsatsvarktgjer osv bruges som
anfert i disse anvisninger og pa den made, som reglerne foreskri-
ver for denne specielle type apparater. | den forbindelse skal der
tages hensyn til arbejdsforholdene og det arbejde, der skal udfe-
res. Hvis elektriske apparater bruges til andet end det, de er beregnet
til, kan det fare til farlige situationer. Af sikkerhedsgrunde er det forbudt
at @ndre noget som helst ved det elektriske apparat pa egen hand.

E) Omhu i omgangen med og brugen af akku-apparater

a) Veer forvisset om, at der er slukket for det elektriske apparat, for
akkuen indsattes. Hvis der indsaettes en akku i et elektrisk apparat,
mens der er teendt for det, kan det medfere ulykker.

b) Akkuen ma kun oplades i ladeapperater, der er anbefalet af pro-
ducenten. Der er brandfare for et ladeapparat, der er egnet til en be-
stemt type akku, hvis det bruges med andre akkuer.

c) Brug kun de dertil beregnede akkuer i de elektriske apparater. Bru-
gen af andre akkuer kan medfgre personskader og brandfare.

d) Den ikke benyttede akku holdes vak fra kontorclips, menter, ngg-
ler, sem, skruer eller andre sma metalgenstande, der kan forarsa-
ge kortslutning. En kortslutning mellem akku-kontakterne kan medfe-
re forbreendinger eller brand.

e) Ved forkert anvendelse kan der Iobe vaske ud af akkuen. Undga
kontakt med denne vaske. Hvis der ved et tilfelde har vaeret kon-
takt, skylles der efter med vand. Hvis vaesken kommer i gjnene,
skal der desuden sgges lzegehjaelp. Akku-vaeske, der lgber ud, kan
medfere irritationer af huden eller forbreendinger.

f) Ved temperaturer i akku/ladeapparat eller omgivelserne pa < 5°C/
40°F eller 2 40°C/105°F, ma akku/ladeapparat ikke benyttes.

g) Defekte akkuer ma ikke kastes i det almindelige husholdningsaf-
fald, men skal afleveres til et autoriseret REMS kontrakt-service-
vaerksted eller en godkendt deponeringsvirksomhed.

F) Service

a) Lad kun apparatet reparere af kvalificeret fagpersonale og kun med
originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed be-
vares.

b) Forskrifterne for vedligeholdelse og anvisningerne for udskiftning
af vaerktej folges.

c) Tilslutningskabelettil det elektriske apparat kontrolleres med jeevne
mellemrum, og hvis det er beskadiget, udskiftes det af kvalificeret
fagpersonale eller af et autoriseret REMS kontrakt-servicevaerk-
sted. Forlaengerledninger kontrolleres med javne mellemrum, og
hvis de er beskadigede, udskiftes de.

Sarlige sikkerhedshestemmelser

® Varmeelementet nar en arbejdstemperatur pa op til 300°C. Derfor ma
hverken varmeelementet (varmeveerktgjet) eller stalpladedelene mel-
lem varmeelement og kunststofhandtaget bergres, nar apparatet er
teendt. Heller ikke svejseforbindelsen ved kunststofraret og dens omgi-
velser ma bergres under og efter svejsningen! Det tager nogen tid, in-
den apparatet er afkglet efter at det er slukket. Afkelingsprocessen ma
ikke fremskyndes ved at dyppe apparatet i vaeske, da apparatet vil tage
skade af det.

® Nar man laegger det opvarmede apparat fra sig, skal man sgrge for, at
varmeelementet ikke kommer i bergring med breendbart materiale.

® Apparatet ma kun lzegges i holdere, der er beregnet til det (afleegge-
stativ, holder pa arbejdsbaenk) eller pa et braendsikkert underlag.

® \armestudser og varmebgsninger ma kun udskiftes, nar de er kolde.

1. Tekniske data

1.1. Artikelnumre MSG25EE MSG63EE MSG 63 FM MSG 125 EE

Varmeelement-

muffesvejseapparat 256020 256220 256211 256320
Aflaeggestativ 250040 250040 256252 250040
Holder til arbejdsbaenk 250041 250041 256252 250041
Stalpladekasse 256042 256242 256342

Varmestudser, varmebgsninger, fastgerelsesskruer af rustfrit stal

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@ 25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@ 50 mm 256480
@ 63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2

2.3.

Rorskeerer REMS RAS P 10-40 290050
Rorskaerer REMS RAS P 10-63 290000
Rarskeerer REMS RAS P 50-110 290100
Rorskaerer REMS RAS P 110-160 290200
Rarsaks REMS ROS P 35 291200
Rarsaks REMS ROS P 35A 291220
Rarsaks REMS ROS P 42 291250
Rorsaks REMS ROS P 42 P 291000
Rersaks REMS ROS P 63 P 291270
Rarsaks REMS ROS P 63 291280
Rarsaks REMS ROS P 75 291100
Roraffaser REMS RAG P 16-110 292110
Roraffaser REMS RAG P 32-250 292210
Raroverskeerings- og affasningsapparat

REMS Cut 110 P saet 290400
Arbejdsomrade MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE

Rarets diameter 16-25mm 16-63mm 16—-63mm 16-125mm
Alle svejselige kunststoffer med svejsetemperaturer 180—-290°C

Elektriske data
Nominel spaending
(netspaending) 230V 230V 230V 230V
Nominel ydelse, optaget 500 W 800 W 800W 1400 W
Nominel fregvens 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Beskyttelsesklasse alle apparater beskyttelsesklasse 1
(beskyttelsesleder)

Dimensioner
L 350mm 370mm 380 mm 530 mm
B 120mm  180mm 130 mm 180 mm
H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Vgt
Apparatet 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Afleeggestativ/
holder til arbejdsbaenk 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Stoj
Emissionsveerdien afhaenger
af arbejdspladsen 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibrationer
Vejet effektivveerdi af
hastighedsforggelse 2,5m/s2  25m/s2  25m/s2  2,5m/s?
Ibrugtagning

. Elektrisk tilslutning

Varmeelement-muffesvejseapparatet skal tilsluttes en stikkontakt med
jordforbindelse (beskyttelsesleder). Vaer opmaerksom pa netspaen-
dingen! Far apparatet tilsluttes, kontrolleres det, om den spaending,
der er angivet pa apparatets maerkeplade, svarer til netspaendingen.

Aflzeggelse af varmeelement-muffesvejseapparatet EE
Apparatet leveres med et afleeggestativ (1), som det er vist pa figur
1. Afleggestativet tiener dels som holder under svejsningen, dels som
et sted, hvor man kan lzegge apparatet fra sig. Som tilbeheor leveres
en holder til arbejdsbaenken (figur 2 (2)), hvor apparatet kan fastge-
res i horisontal eller vertiklal position.

Afleeggelse af varmeelement-muffesvejseapparatet FM
Apparatet anbringes pa stettefoden (1) eller fastgeres pa arbejds-
baenk med holderen (2).

Forsigtig! Nar apparatet er opvarmet, ma man kun rgre ved handta-
get (3). Varmeelementerne (4), varmeveerktgjet (5) eller metaldelene
mellem handtaget (3) og varmeelementet (4) ma aldrig bergres! Fa-
re for forbraending!

Valg af varmevarktgjer EE

Varmeveerktgijet (figur 3), varmestudserne og varmebgsningerne vael-
ges ud fra rgrets starrelse. De monteres, som det er vist i figur 1 (5),
pa varmeelementet ved hjeelp af den invendige sekskantnagle, der
falger med. Studsen kan fastholdes radialt med den stift, der ligele-
des folger med. Alt efter behov og apparat kan der monteres flere
stykker varmeveerktgj pa varmeelementet samtidig.

2.4.

2.5.

2.6.

Valg af varmevarktgjer FM

Alt efter rorstarrelse veelges varmeveerktgjer (5), varmestudser og
varmebgsning. De monteres pa varmeelementet (4) ved hjeelp af den
medfglgende unbraconggle. Der kan ogs& monteres to varmevaerk-
tgjer pa varmeelementet samtidig.

Elektronisk regulering af temperaturen EE

Bade DIN 15960 og DVS 2208 del 1 kreever, at varmeelementets tem-
peratur skal kunne finindstilles. For at sikre den ngdvendige, kon-
stante temperatur i varmeelementets er apparatet udstyret med en
temperaturregulering (termostat). DSV 2208 del 1 kreever, at tempe-
raturen hgjst ma afvige 3°C fra det beregnede. Denne ngjagtighed
kan i praksis ikke opnas med mekanisk regulering af temperaturen,
men kun med elektronisk. Varmeelement-muffesvejseapparater med
fast temperaturindstilling eller med mekanisk regulering af tempera-
turen ma derfor ikke bruges til svejsearbejder efter DSV 2207.

Temperaturen er indstillelig pa alle REMS varmeelement-muffesvej-
seapparater EE. De leveres med elektronisk regulering af tempera-
turen. Varmeelement-muffesvejseapparaterne betegnes pa fglgende
made pa apparatets maerkeplade:

f.eks. REMS MSG 63 EE: E for | i Indstillelig temperatur, Elektronisk
temperaturregulering, regulerer den indstillede temperatur med en to-
lerance pa £1%, dvs. at en temperatur, der er indstillet til 260°C, (sve-
jsetemperatur PP) vil svinge mellem 259°C og 261°C.

Mekanisk temperaturregulering (termostat) FM
Arbejdstemperaturen pa 260 + 10°C er fastindstillet. Veer opmaerksom
pa producent-informationerne for rar og formstykker! Inden svejsear-
bejdet pabegyndes, kontrolleres temperaturen pa varmeveerktgjernes
funktionsflader.

Forvarmning af varmeelement-muffesvejseapparatet EE

Nar varmeelement-muffesvejseapparatet tilsluttes stremnettet, be-
gynder det at opvarmes. Den rgde netkontrollampe (6) og den gren-
ne temperatur-kontrollampe (7) lyser. Det varer ca. 10 min., far ap-
paratet er varmet op. Nar den beregnede temperatur er naet, slar den
indbyggede termostat stramtilfarslen til varmeelementet fra. Den rade
net-kontrollampe lyser stadigvaek. Nu blinker den grgnne temperatur-
kontrollampe og markerer pa den made, at strammen hele tiden slas
til og fra. Efter yderligere 10 min. (DVS 2207 del 1) kan svejsepro-
cessen begynde.

Forvarmning af varmeelement-muffesvejseapparatet FM

Nar varmeelement-muffesvejseapparatets kabel tilsluttes stramnet-
tet, begynder det at varme op. Den grgnne net-kontrollampe (6) og
den rgde temperatur-kontrollampe (7) lyser. Apparatet bruger ca. 10
minutter til at varme op. Nar den indstillede temperatur er naet, af-
bryder temperaturreguleringen (termostaten), der er indbygget i ap-
paratet, stromtilfarslen til varmeelementet. Den rade temperatur-kon-
trollampe slukker. Hvis den rgde temperatur-kontrollampe lyser, ma
der ikke svejses.

Valg af svejsetemperatur EE
Varmeelement-muffesvejseapparatets temperatur er forudindstillet til
middeltemperaturen for PP-rgr (260°C). Afheegigt af det materiale,
rgret er lavet af, kan det veere ngdvendigt at andre temperaturen.
Her skal man vaere opmeerksom pé fabrikantens oplysninger om rgr
og formstykker! Derfor bgr temperaturen pa varmeveerktgjet (varme-
studser og varmebgsninger) f.eks. kontrolleres med et elektrisk ap-
parat, der méaler overfladetemperatur. Om ngdvendigt kan tempera-
turen justeres ved at dreje pa temperatur-indstillingsskruen (8). Hvis
temperaturen eendres, skal man vaere opmaerksom pa, at varme-
elemente farst ma tages i brug 10 min. efter, at den gnskede tempe-
ratur er naet.

Drift

. Beskrivelse af fremgangsmade

Ved varmeelement-muffesvejsning svejses rgr og formstykke, sé de
overlapper hinanden. Rerenden og formstykkemuffen opvarmes ved
hjeelp af et bgsning- og studsformet stykke varmeveerktgj til svejse-
temperatur, hvorefter de sammenfgjes. Rarende, varmebgsning el.
formstykmuffe og varmestudser er tilpasset hinanden, sa der ved
fugningen opstar et fugetryk (figur 4).
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3.2,

3.3.

4,

DSV 2208 angiver 2 metoder til varmeelement-muffesvejsning. | de
to metoder er der forskel i mélene pa varmestudser og varmebgs-
ninger. Ved metode A forudseettes ingen mekanisk behandling af raret,
ved metode B preepareres rgret mekanisk (afflosning). REMS varme-
studser og varmebgsninger er udelukkende fremstillet efter metode
A, dvs. at det ikke er ngdvendigt at praeparere raret mekanisk.

Varmeelement-muffesvejsningerne kan til og med @ 50 mm fremstil-
les ved handkraft. Ved starre rardiametre ma der anvendes en egnet
svejseindretning pa grund af de tiltagende fugekreefter.

Forberedelse af svejsningen

Veer opmeerksom pa fabrikantens oplysninger om rer og formstykker!
Rarets ende skal vaere skaret retvinklet og plant. Dette foregar med
rorskaerer REMS RAS (se 1.1.) eller med rgrsaks REMS ROS (se
1.1). Desuden skal rgrenden affases, sa den lettere kan sammenfajes
med muffen. Til affasningen anvendes rgraffaser REMS RAG (se 1.1).
Umiddelbart far svejsningen skal den ende af rgret, der skal svejses,
og indersiden af formstykmuffen samt efter behov varmestuds og var-
mebgsning renses med fiberfrit papir eller stof med sprit eller med tek-
nisk alkohol. Veer isaer opmaerksom pa, at der ikke sidder rester af
kunststof pa varmestudsens og varmebgsningens beleegning. Nar
varmeveerktgjet renses, er det vigtigt at serge for, at dets antiadhze-
sive belagning ikke beskadiges. De praeparerede svejseflader ma ikke
bergres far svejsningen.

Fremgangsmade ved varmeelement-stumpsvejsning

3.3.1. Opvarmning

Rar og formstykke skubbes hurtigt og aksialt pa varmevaerktgjet, indtil
de falder i hak, dvs. ind til markeringen, og holdes fast her. Opvarm-
ningstiderne i figur 5 spalte 2 skal overholdes. Ved opvarmningen
treenger varmen ind i de fugeflader, der skal svejses, og far dem op
pa svejsetemperatur.

3.3.2. Omstilling og fugning

Efter opvarmningen skal rar og formstykke treekkes af varmeveerk-
tojet med et ryk og straks skubbes sammen, til de falder i hak og uden
at de bliver drejet. Omstillingstiden ma ikke overskride de veerdier, der
erangivetifigur5, spalte 3, da fugefladerne ellers nedkgles for meget.

3.3.3. Fiksering
De sammenfgjede dele skal fikseres (fastgeres) som angivet i figur
5, spalte 4.

3.3.4. Nedkeling
Forbindelsen er farst klar til videre forarbejdning, nar nedkelingen er
afsluttet (figur 5, spalte 5).

Vedligeholdelse

Netstikket traekes ud fer istandseettelses- eller reparationsopgaver! Disse
opgaver ma kun udfgres af fagfolk og uddannede personer.

41.

4.2

Vedligeholdelse
Apparaterne i serien REMS MSG er fuldsteendig vedligeholdelsesfrie.

Inspektion/pasning

Varmeelementes antiadhaesative belaegning skal fgr hver svejsning
renses med fiberfrit papir eller stof med sprit eller med teknisk alko-
hol. Det er seerligt vigtig straks at fierne kunststofrester fra varmeele-
mentet. Det er meget vigtigt, at varmeelementets antiadhaesative
belaegning ikke beskadiges.

Uregelmassigheder i driften

. Fejl

Varmeelement-muffesvejseapparatet bliver ikke varmt

Arsag

® \armeelement-muffesvejseapparatet er ikke tilsluttet stremnettet
Netledningen er defekt

Stikkontakten er defekt

Apparatet er defekt

5.2. Fejl
Kunststofrester bliver siddende pa varmeveerktgjet

Arsag
® Varmeveerktgjet er snavset (se 4.2.)
® Den antiadhaesive beleegning er beskadiget

6. Producent-garanti

Der ydes ingen garanti for uagtsom beskadigelse af varmeelementets
PTFE-belzegninger.

Garantiperioden er 12 maneder efter overdragelsen af det ny produkt
til den forste forbruger, dog hejst 24 maneder, efter at det er udleveret
til forhandleren. Overdragelsestidspunktet skal pavises ved indsendel-
se af de originale kebsdokumenter, der skal indeholde oplysning om
kebsdato og produktbetegnelse. Alle funktionsfejl, der optreeder inden
for garantiperioden, og som paviseligt skyldes fabrikations- eller mate-
rialefejl, udbedres uden beregning. | forbindelse med udbedringen af fe-
jlene bliver garantiperioden for produktet hverken forlaenget eller forny-
et. Ikke omfattet af garantien er skader, som skyldes naturligt slid, ukyn-
dig behandling eller brug, tilsideszettelse af betjeningsforskrifterne, ueg-
net driftsmateriel, overbelastning, utilsigtet anvendelse, indgreb fra bru-
gerens eller andres side eller andre grunde, som REMS ikke er ansvarlig
for.

Garantiydelser ma kun udfgres af autoriserede REMS kontrakt-servi-
ce-veerksteder. Klager behandles kun, hvis apparatet indleveres il et
autoriseret REMS kontraki-service-veerksted uden at veere skilt ad og
uden at der er foretaget nogen indgreb. Erstattede produkter og dele
overgar til REMS som ejendom.

Brugeren betaler fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.

Brugerens lovfeestede rettigheder, herunder specielt retten til at klage
over mangler over for forhandleren, bergres ikke. Denne producent-ga-
ranti gaelder kun for nyprodukter, som kabes i den Europaeiske Union,
i Norge eller i Schweiz.

P.S.

Nogle figurer og formuleringer i denne betjeningsvejledning stammer fra
DVS-retningslinjerne (DVS: Deutscher Verband fiir Schweilltechnik e.V.,
Disseldorf [Tysk forbund for svejseteknik]).
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Kuva 1

EE

1 Jalusta

Pidike tydpdytaan

Kahva

Kuumaelementti
Kuumennustydkalut (kuumen-
nusliitdnta, kuumennusholkki)

b wnN

n

Jalusta

Pidike tydpdytaan

Kahva

Kuumaelementti
Kuumennustydkalut (kuumen-
nusliitdnta, kuumennusholkki)

OB wWwN -

6 Punainen verkon merkkivalo 6 Vihrea verkon merkkivalo

7 Vihrea lampoétilan merkkivalo 7 Punainen lampdétilan merkkivalo
8 Lampdtilan saatoruuvi

Kuva 4 Kuva 5

(1) Valmistelu (1) Putken ulkolapimitta mm

(2) Kuumaelementti (2) Liittdminen PN 10/ PN 6 s
(3) Muhvi (3) Vaihtaminen (maksimiaika) s
(4) Kuumennusliitanta (4) Jaahdytysaika kiinnitettyné s
(5) Kuumennusholkki (5) Kokonaisjaéhdytysaika min
(6) Putki L

(7) Esilammitys 1) Hitsausmenetelma ei ole

(8) Valmis liitos suositeltavaa, koska seindmén

paksuus on liian pieni

Yleisia turvallisuutta koskevia ohjeita

HUOM! Kaikki ohjeet on luettava. Seuraavassa annettujen ohjeiden nou-

dattamatta jattdminen voi johtaa sahkéiskuun, tulipaloon ja/tai vaarallisiin

loukkaantumisiin. Kasitteella ,sahkolaite” tarkoitetaan verkkokayttdisia sah-

kotydkaluja (joissa on verkkojohto), akkukayttdisia sahkétydkaluja (ilman

verkkojohtoa), koneita ja sahkdlaitteita. Kayta sahkolaitetta vain kayttotar-

koituksen mukaisesti ja noudata sen kaytdssa yleisia turvallisuutta ja ta-

paturmanehkaisya koskevia maarayksia.

SAILYTA NAMA OHJEET HUOLELLISEST!I.

A) Tyopaikka

a) Pida tyoskentelyalueesi aina puhtaana ja jarjestyksesséa. Epajar-
jestys ja valaisemattomat tydskentelyalueet voivat johtaa onnettomu-
uksiin.

b) Al kiyta sihkolaitetta rajahdysvaarallisessa ympéristossa, jossa
on syttyvia nesteita, kaasuja tai polyja. Sahkolaitteista tulee kipindita,
jotka voivat sytyttaa pélyn tai hdyryt palamaan.

c) Sahkolaitteen kdyton aikana lahella ei saa olla lapsia tai muita hen-
kiloita. Saatat menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kaantyy toisaalle.

B) Sahkaturvallisuus

a) Sahkolaitteen pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei
saa muuttaa milldan tavalla. Al4 kiytid suojamaadoitettujen sih-
kolaitteiden kanssa adapteripistokkeita. Alkuperéaiset pistokkeet ja
sopivat pistorasiat vahentavat sahkdiskun vaaraa. Jos sahkolaite on
varustettu suojamaajohtimella, sen saa liittda ainoastaan suojakoske-
tuksella varustettuihin pistorasioihin. Kayta sahkolaitetta verkon kautta
rakennustydmailla, kosteassa ymparistdssa, ulkona tai muissa saman-
tapaisissa paikoissa ainoastaan 30mA vuotovirtasuojakytkimen kautta.

b) Vélta koskemasta maadoitettuihin pintoihin (esim. putket, lampdpat-
terit, sdhkouunit ja jadkaapit). Maadoitettujen pintojen koskettaminen
lisaa sahkdiskun vaaraa.

c) Al altista laitetta sateelle tai markyydelle. Veden paiseminen sah-
kolaitteen sisalle lisaa sahkdiskun vaaraa.

d) Al kanna laitetta, ripusta sité tai veda sen pistoketta pistorasiasta
pitdmalla kiinni laitteen johdosta. Pida johto loitolla kuumuudesta,
oljysta, teravista reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Viallinen tai
sotkeentunut johto lisaa sahkdiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkolaitettaulkona, kdyta ainoastaan jatkojohtoa, jonka
kaytto on sallittua ulkona. Ulkokayttéon soveltuvan jatkojohdon kayt-
t6 vahentaa sahkoiskun vaaraa.

C) Henkildiden turvallisuus

a) Ole tarkkaavainen, keskity tyoskentelyysi ja kdyta sahkolaitetta
aina jarkevasti. Al kiytd sahkolaitetta ollessasi vasynyt tai huu-
meiden, alkoholin tai laakkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavai-
suuden herpaantuminen vaikkakin vain hetkeksi laitteen kayton aikana
voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

b) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita ja kdyta aina suojalaseja.
Henkilokohtaisten suojavarusteiden kayttd (esim. pdlynaamari, liuku-

mattomat turvakengat, suojakypéra tai kuulonsuojain sahkoélaitteen tyy-
pista ja kayttotarkoituksesta riippuen) vahentaa loukkaantumisvaaraa.

c) Vilta tahatonta kayttoonottoa. Varmista, ettd katkaisin on pois
paalta, ennen kuin irrotat pistokkeen pistorasiasta. Onnettomuudet
ovat mahdollisia, jos pidat sormeasi sahkoélaitteen kantamisen aikana
katkaisimen kohdalla tai liitat laitteen sahkdverkkoon sen katkaisimen
ollessa kytkettyna. Ala koskaan ohita impulssikytkinta.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket séh-
kolaitteen paalle. Laitteen pyOrivaan osaan jaanyt tydkalu tai avain voi
johtaa loukkaantumisiin. Ala koskaan koske liikkuviin (pyériviin) osiin.

e) Al yliarvioi itseési. Seiso aina tukevasti ja séilyti aina tasapaino-
si. Nain pystyt hallitsemaan laitetta yllattévissa tilanteissa paremmin.

f) Pidasopiviavaatteita. Ala kayta viljia vaatteita tai koruja. Pida hiuk-
set, vaatteet ja kasineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet,
korut tai pitkat hiukset voivat ja&da kiinni liikkuviin osiin.

g) Kun poélynimulaitteiden ja -kerdyslaitteiden asennus on mahdolli-
sta, varmista, etta ne on liitetty ja etta niitd kdytetdan oikein. Nai-
den laitteiden kéyttd vahentaa pélyn aiheuttamia vaaroja.

h) Luovuta sdhkolaite ainoastaan opastuksen saaneille henkildille.
Nuoret saavat kayttda séhkodlaitetta vain, kun he ovat tayttaneet 16
vuotta, kun séhkdlaitteen kaytté on heidén koulutuksensa kannalta tar-
peen ja kun heitd on valvomassa laitteen kaytdn tunteva henkild.

D) Séhkalaitteiden huolellinen kasittely ja kaytto

a) Ali ylikuormita sihkélaitetta. Kayti tydskentelyssi tarkoitukseen
sopivaa sahkolaitetta. Sopivien sahkolaitteiden kayttd mahdollistaa
paremman ja turvallisemman tydskentelyn annetulla tehoalueella.

b) Al3 kiyta sdhkolaitetta, jonka katkaisin on viallinen. Jos sahkélait-
teen kytkeminen péalle tai pois p&élta ei ole mahdollista, laite on vaar-
allinen ja se on korjattava.

c) Irrota pistoke pistorasiasta, ennen kuin sdédat laitteen, vaihdat
lisdvarusteita tai pistat laitteen syrjaén. Nama varotoimenpiteet estavat
laitteen tahattoman k&ynnistyksen.

d) Sailyta kdyttamattomana olevia sahkolaitteita lasten ulottumatto-
missa. Ald anna sihkélaitetta henkildiden kayttoon, jotka eivat
tunne laitteen kayttoa tai eivat ole lukeneet naita ohjeita. Sahkolaitteet
ovat vaarallisia, jos kokemattomat henkilét kayttavat niita.

e) Hoida sahkolaitetta huolellisesti. Tarkista, etta laitteen liikkuvat
osat toimivat moitteettomasti eivétka juutu kiinni. Tarkista myds,
etté laitteessa ei ole rikkoutuneita tai viallisia osia, jotka voivat hei-
kentda sahkolaitteen toimintaa. Anna vialliset osat ammattitaitoi-
sen henkilokunnan tai valtuutetun REMS-huoltokorjaamon korjat-
tavaksi, ennen kuin kaytét laitetta uudelleen. Monet onnettomuudet
johtuvat huonosti huolletuista séhkétydkaluista.

f) Pida leikkuutyokalut terévina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leik-
kuutydkalut, joissa on teravét leikkuureunat, lukittuvat véhemman ja ovat
helpommin ohjattavia.

g) Varmistatyostokappale. Kayta tydstdkappaleen kiinnittdmisessa kiinni-
tyslaitteita tai ruuvipenkkia. Nain se pysyy varmemmin paikoillaan kuin
kasin pideltyna ja molemmat katesi jadvat vapaiksi sahkolaitteen kayt-
toé varten.

h) Kéyta sadhkolaitteita, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden
ohjeiden mukaisesti seka laitetyypille maaratylla tavalla. Ota huo-
mioon tyoskentelyolosuhteet ja suoritettava tyd. Sahkolaitteiden
kayttd muussa kuin niiden kayttotarkoituksessa voi johtaa vaarallisiin ti-
lanteisiin. Kaikki sahkdlaitteen omavaltaiset muutokset on turvallisuus-
syista kielletty.

E) Akkukayttoisten laitteiden huolellinen kasittely ja kéytto

a) Varmista, ettd séhkolaite on kytketty pois paalta, ennen kuin laitat
akun paikoilleen. Akun laittaminen pééllekytkettyyn sahkolaitteeseen
voi johtaa onnettomuuksiin.

b) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Jos
laturiin laitetaan muita kuin siihen sopivia akkuja, on olemassa tulipa-
lon vaara.

c) Kéyta sahkolaitteissa ainoastaan niihin tarkoitettuja akkuja. Muun-
laisten akkujen kayttd voi johtaa loukkaantumiseen ja tulipalon vaaraan.

d) Pida kayttaméton akku loitolla klemmareista, kolikoista, avaimista,
nauloista, ruuveista tai muista pienista metalliesineitd, jotka voivat
aiheuttaa kosketusten ohituksen. Akkukosketusten vélinen oikosul-
ku voi johtaa palamiseen tai tulipaloon.

e) Vaarasséa kdytossa akusta voi tulla ulos nestetta. Valta kosketta-
masta sitd. Jos kosketat nestettd vahingossa, huuhtele iho vedella.
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Jos nestettd paédsee silmiin, mene ladkariin. Akkunesteet voivat arsyt-
t&4 ihoa tai johtaa palovammoihin.

f) Akkuallaturia ei saa kdyttaa, jos akun/laturin tai ympériston lampo-
tila on < 5°C/40°F tai 2 40°C/105°F.

g) Ala hiviti viallisia akkuja tavallisen kotitalousjitteen mukana vaan
toimita ne valtuutetun REMS-huoltokorjaamon tai jonkin hyvéksy-
tyn jatehuoltoliikkeen havitettaviksi.

F) Huolto

a) Anna laite ainoastaan valtuutetun ammattihenkilokunnan korjatta-
vaksi. Vialliset osat saa vaihtaa ainoastaan valmistajan alkuperéisiin
varaosiin. Nain laitteen turvallisuus voidaan taata.

b) Noudata huoltoméaarayksia ja ty6kalun vaihtoa koskevia ohjeita.

c) Tarkista sahkolaitteen liitantdjohto saanndllisesti. Vaihdata vialli-
nen johto uuteen ammattitaitoisella henkilékunnalla tai valtuute-
tullaREMS-huoltokorjaamolla. Tarkista jatkojohto sdaannéllisesti ja
vaihda viallinen jatkojohto uuteen.

Er|ty|3|a turvallisuutta koskevia ohjeita
e Kuumaelementti saavuttaa jopa 300°C:n ty6lampdtilat. Sen vuoksi ei
kuumaelementtiin (kuumennustydkaluihin) eik& kuumaelementin ja muo-
visen kasikahvan valisiin teraslevyosiin saa koskea, kun laite on pistetty
sisaan. Myoskaan muoviputken hitsilitokseen ja sen ymparistdon ei saa
koskea hitsauksen aikana eiké sen jalkeen! Kun laite on vedetty irti, sen
jaéhtyminen kestaa tietyn ajan. Jadhdytysta ei saa nopeuttaa upotta-
malla laite johonkin nesteeseen. Se vaurioittaa laitetta.

® Kun kuuma laite pannaan pois, on varottava kuumaelementin joutumi-
sta kosketuksiin syttyvien materiaalien kanssa.

® Laite on pantava pois vain sita varten varattuun pidikkeeseen (jalustaan,
tydpdydan pidikkeeseen) tai palonsuojaavalle alustalle.

® Vaihda kuumennusliitanta ja kuumennusholkki vain kylmana.

1. Tekniset tiedot

1.1. Tuotenumerot MSG25EE MSG63EE MSG 63 FM MSG125 EE

Muhvien kuumaele-

menttihitsauslaite 256020 256220 256211 256320
Jalusta 250040 250040 256252 250040
Pidike tyopdytaan 250041 250041 256252 250041
Teraslevylaatikko 256042 256242 256342
Kuumennusliitantd, kuumennusholkki, kiinnitysruuvit ruostumatonta
terasta

@ 16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@ 20 mm 256440
@ 25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Putkileikkuri REMS RAS P 10-40 290050
Putkileikkuri REMS RAS P 10-63 290000
Putkileikkuri REMS RAS P 50-110 290100
Putkileikkuri REMS RAS P 110-160 290200
Putkisakset REMS ROS P 35 291200
Putkisakset REMS ROS P 35A 291220
Putkisakset REMS ROS P 42 291250
Putkisakset REMS ROS P 42 P 291000
Putkisakset REMS ROS P 63 P 291270
Putkisakset REMS ROS P 63 291280
Putkisakset REMS ROS P 75 291100
Putken viistoamislaitteet REMS RAG P 16-110 292110
Putken viistoamislaitteet REMS RAG P 32-250 292210
Putken katkaisu- ja viistoamislaite REMS Cut 110 P Set 290400

1.2.
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Kayttoalue MSG25EE MSG63EE MSG63FM MSG125EE
Putken lapimitta 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16—125mm
Kaikki hitsattavat muovit, joiden hitsausléampétilat ovat 180-290°C

Séhkotiedot

Nimellisjannite

(verkkojannite) 230V 230V 230V 230V
Nimellisottoteho 500 W 800 W 800W 1400 W
Nimellistaajuus 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Suojausluokka kaikkien laitteiden suojausluokka 1 (suojajohdin)

Mitat
P 350mm  370mm  380mm 530 mm
L 120mm 180 mm 130 mm 180 mm
K 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Painot
Laite 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Jalusta/pidike tydpoytaan 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Melutiedot
Tyopaikan paastdarvo 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
Tarinaarvot
Kiihdytyksen painotettu
tehoarvo 25m/s2  25m/s2  25m/s?2 2,5 m/s?
Kayttoonotto

. Sahkoliitanta

Muhvien kuumaelementtihitsauslaite on liitettdva suojamaadoitettuun
(suojajohdin) pistorasiaan. Huomioi verkkojannite! Tarkista ennen lait-
teen liitmista verkkoon, etta sen tehonilmoituskilvessé iimoitettu jan-
nite vastaa verkkojannitetta.

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen EE poispano

Laite toimitetaan jalustalla (1), kuten kuvasta 1 nakyy. Jalusta toimii
pidikkeena hitsauksen aikana tai sailytyslaitteena. Lisavarusteena toi-
mitetaan pidike tyopoytaan (kuva 2 (2)), johon laite voidaan kiinnittaa
vaakasuoraan tai pystysuoraan asentoon.

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen FM poispano
Laite asetetaan jalustalle (1)tai se kiinnitetaan pidikkeella (2) tydpoytaan.

Huomio! Tartu kuumaan laitteeseen vain kasikahvasta (3)! Kuuma-
elementtiin (4), kuumennustydkaluihin (5) tai kasikahvan (3) ja kuu-
maelementin (4) valisiin levyosiin ei saa koskaan koskea! Palovam-
man vaara!

Kuumennustyokalujen EE valinta

Kuumennustydkalut (kuva 3), kuumennusliitannat ja kuumennusholkki
on valittava putken koon mukaisesti. Ne on asennettava kuumaele-
mentille toimitukseen siséltyvén kuusiokoloavaimen avulla, kuten ku-
vasta 1 (5) nakyy. Liitdnnan séteittdiseen kiinnipitdmiseen voidaan
kayttaa apuna toimitukseen samoin sisaltyvaa tappia. Tarpeen ja lait-
teen mukaan voidaan kuumaelementille asentaa samanaikaisesti use-
ampia kuumennustydkaluja.

Kuumennustyokalujen FM valinta

Kuumennustyokalut (5), kuumennusliitannat ja kuumennusholkki on
valittava putken koon mukaisesti. Ne on asennettava kuumaelemen-
tille (4) toimitukseen sisaltyvan pistoavaimen avulla. Kuumaelemen-
tille voidaan asentaa samanaikaisesti kaksikin kuumennustydkalua.

Elektroninen ldmpotilansaato EE

Seka DIN 15960 etta DVS 2208 osa 1 maaraavat, ettd kuumaele-
mentin lampétila on oltava sdadettavissa pieniportaisesti. Kuumaele-
mentin vaaditun [&mpétilastabiiliuden takaamiseksi laitteet on myds
varustettu ldmpdétilansaadolla (termostaatilla). DVS 2208 osa 1 maaraa,
etta lampdtilaero suhteessa sdatdmuotoon saa olla korkeintaan 3°C.
Tama saatotarkkuus on saavutettavissa vain elektronisella lamp6-
tilansaadolla. Kiintedsti sdadetylld 1ampdtilalla tai mekaanisella
|&mpétilansaadoélla varustettuja muhvien kuumaelementtihitsauslait-
teita ei saa sen vuoksi kayttaa hitsauksiin DVS 2207:n mukaisesti.

Kaikkien REMS muhvien kuumaelementtihitsauslaitteiden EE [ampdti-
laa voidaan s&atda. Ne toimitetaan varustettuna elektronisella
l&mpétilansaadolla. Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteet on mer-
kitty seuraavasti tehonilmoituskilvella:



fin

fin

2.5.

2.6.

3.2,

esim. REMS MSG 63 EE: Saadettava lampdétila (E), Elektroninen
l&mpétilansaatd, sdatdd saadettya lampdétilaa + 1°C:n toleranssiar-
volla, ts. saadetty 260°C:n lampétila (PP-hitsauslampétila) vaihtelee
arvojen 259°C ja 261°C vélilla.

Mekaaninen lampétilansaato (termostaatti) FM
Tydskentelylampdtila 260 + 10°C on saadetty pysyvasti. Valmistajan
putkia tai putkenosia koskevat tiedot on otettava huomioon! Ennen
hitsaustdiden aloittamista on tarkistettava kuumennustydkalujen toi-
mintapintojen lampdatila.

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen EE esilammitys

Kun muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen liitosjohto liitetdan verk-
koon, laite alkaa kuumentua. Punainen verkon merkkivalo (6)ja vihrea
lampétilan merkkivalo (7) palavat. Laite tarvitsee noin 10 min kuu-
mentuakseen. Kun s&adetty ohjelampdtila on saavutettu, laitteen
sisdanrakennettu ldampdtilansaadin (termostaatti) katkaisee kuuma-
elementin sahkdvirran sy6ton. Punainen verkon merkkivalo palaa edel-
leen. Vihrea l&mpétilan merkkivalo vilkkuu ja ilmoittaa siten s&hkdvir-
ran sy6ton jatkuvan pois- ja paallekytkemisen. Hitsaaminen voidaan
aloittaa, kun on odotettu vield 10 min (DVS 2207 osa 1).

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen FM esilammitys

Kun muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen liitosjohto liitetdan verk-
koon, laite alkaa kuumentua. Vihrea verkon merkkivalo (6) ja punai-
nen lampétilan merkkivalo (7) palavat. Laite tarvitsee noin 10 min kuu-
mentuakseen. Kun ohjeldampdétila on saavutettu, laitteen sisaanra-
kennettu lampdtilansaadin (termostaatti) katkaisee kuumaelementin
sahkavirran sy6ton. Punainen verkon Iampatilan merkkivalo sammuu.
Jos punainen lampdtilan merkkivalo palaa, hitsausta ei saa suorittaa.

Hitsauslampatilan EE valinta

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen 1ampétila on esisaadetty PP-
putkien hitsauksen keskilampétilalle (260°C). Putken materiaalistariip-
puen saattaa olla tarpeen korjata téta hitsauslampétilaa. Tahéan liittyen
on otettava huomioon valmistajan putkia tai putkenosia koskevat tiedot!
Kuumennustydkalujen (kuumennusliitdnnan ja kuumennusholkin)
lampétilaa tulisi sen vuoksi valvoa esimerkiksi sahkoisella pintalampétilan
mittauslaitteella. Lampdtilaa voidaan tarvittaessa saataa kaantamalla
lampdtilan saatdruuvia (8). Mikali [Ampdtilan saatéa muutetaan, on pi-
dettdva mielessd, ettd kuumaelementtia saa kayttaa vasta 10 minuu-
tin kuluttua siita, kun ohjelampétila on saavutettu.

Kiyttd

. Menetelméan kuvaus

Muhvien kuumaelementtihitsauksessa putki ja putkenosa hitsataan
limittdin. Putkenpaa ja muhviosa kuumennetaan holkin ja liitdntaistu-
kan muotoisella kuumennustydkalulla hitsauslampétilaan, minka jal-
keen ne liitetdan toisiinsa. Putkenpaa ja kuumennusholkki tai muh-
viosa ja kuumennusliitdnta on sovitettu toisiinsa siten, etta liitettdessa
muodostuu litospaine (kuva 4):

DVS 2208:n mukaan muhvien kuumaelementtihitsauksessa voidaan
soveltaa 2 menetelma3, joissa kuumennusliiténtéjen ja kuumennus-
holkkien mitat eroavat toisistaan. Menetelma A ei kasita mitaan me-
kaanista putken tydstdd, kun taas menetelmé B siséltéd mekaanisen
putken tyéston (pinnankuorinta). REMS kuumennusliitdnnat ja kuu-
mennusholkit on valmistettu yksinomaan menetelmén A mukaisesti,
ts. mitdéén mekaanista putken tydstoé ei tarvita.

Muhvien kuumaelementtihitsaukset voidaan tehda kasin jopa @ 50
mm:iin asti. Suurempien putken lapimittojen kyseessa ollessa on kas-
vavien liitosvoimien vuoksi kaytettava sopivaa hitsauskiinnitinta.

Hitsauksen valmistelu

Valmistajan putkia tai putkenosia koskevat tiedot on otettava huo-
mioon! Putkenpaé on katkaistava suorakulmaisesti ja tasaisesti. Tama
tehdaan putkileikkurilla REMS RAS (katso 1.1) tai putkisaksilla REMS
ROS (katso 1.1). Putkenpaa on liséksi viistottava, jotta se voitaisiin
liittdd helpommin muhviin. Viistoamiseen kaytetdan putken viisto-
amislaitetta REMS RAG (katso 1.1). Hitsattava putkenpaéa ja muh-
viosan sisapuoli seka tarvittaessa kuumennusliitdnta ja kuumennus-
holkki on puhdistettava joko paperilla, josta ei irtoa kuituja, tai rievulla
ja spriilla tai teknisella alkoholilla valittdmasti ennen hitsausta. Kuu-
mennusliitdnnan ja kuumennusholkin pinnoitukseen ei saa missaan

3.3.
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tapauksessa jaada kiinni mitdan muovin jdédnnoksia. Kuumennustyé-
kaluja puhdistettaessa on ehdottomasti pidettéva huoli siité, ettei ni-
iden Kiinnitarttumista estéva pinnoitus vaurioidu tydkalujen kaytdsta.
Tybdstettyihin hitsauspintoihin ei saa en&a koskea ennen hitsausta.

Kuumaelementti-péittaishitsausmenetelman eri vaiheet

3.3.1. Esilammitys

Esilammitysta varten tydnnetaan putki ja putkenosa ripeasti ja akse-
lin suuntaisesti kuumennustyokaluille vasteeseen tai merkintaan asti
ja pidetédan ne kiinni siind asennossa. Kuvassa 5, sarakkeessa 2 il-
moitettua esildmmitysaikaa on noudatettava. Esildmmityksen aikana
l&mpd tunkeutuu hitsattaviin liitospintoihin, niin ettd niissa vallitsee
hitsauslampdatila.

3.3.2. Vaihtaminen ja liittdminen

Esilammityksen jalkeen putki ja putkenosa on vedettava &kkinaisesti
pois kuumennustydkaluilta ja tydnnettéva heti yhteen vasteeseen asti
siten, etta ne eivat vaanny. Vaihtoaika ei saa ylittéa kuvassa 5, sarak-
keessa 3 ilmoitettuja aikoja, silld muutoin liitospinnat jadhtyvat, mika
ei ole sallittua.

3.3.3. Kiinnittdminen

Toisiinsa liitetyt osat on kiinnitettava (pidettava kiinni) kuvassa 5, sa-
rakkeessa 4 iimoitetulla tavalla.

3.3.4. Jaahdytys
Liitosta saa rasittaa muilla asennustdillé vasta jadhdytysajan kuluttua
umpeen (kuva 5, sarake 5).

Kunnossapito

Veda verkkopistoke irti ennen kunnossapito- ja korjaustéita! Vain ammat-
titaitoiset ja tydhon opastetut henkilét saavat suorittaa ndma tyét.

41.
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6.

Huolto
REMS MSG-laitteet ovat taysin huoltovapaita.

Tarkastus/Kunnossapito

Kuumaelementin kiinnitarttumista estéva pinnoitus on aina ennen hits-
austa puhdistettava joko paperilla, josta ei irtoa kuituja, tai rievulla ja
spriilla tai teknisella alkoholilla. Varsinkin muovin jaénnokset on heti
poistettava kuumaelementiltd. Tassa yhteydessa on ehdottomasti pi-
dettéva huoli siita, ettei kuumaelementin kiinnitarttumista estava pin-
noitus vaurioidu ty6kalujen kaytosta.

Kayttaytyminen hairiotapauksissa

. Hairié

Muhvien kuumaelementtihitsauslaite ei kuumennu

Syy

® Muhvien kuumaelementtihitsauslaitetta ei ole pistetty
pistorasiaan

® [jitosjohto on viallinen

® Pistorasia on epakunnossa

® |aite on epakunnossa

Hairio

Muovin jadnndkset limautuvat kiinni kuumennustydkaluihin

Syy

e Kuumennustyokalut ovat likaantuneet (katso 4.2)

e Kiinnitarttumista estavéa pinnoitus on vaurioitunut

Valmistajan takuu

Epéasianmukaisen kaytén vuoksi vaurioituneille kuumaelementtien
PTFE-paallysteille ei my6nneta takuuta.

Takuuaika on 12 kuukautta uuden tuotteen luovuttamisesta ensikayt-
tajalle, kuitenkin enintdan 24 kuukautta sen myyjalle toimittamisesta luki-
en. Luovutusajankohta on osoitettava lahettamélla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike.
Kaikki takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa
johtuvan valmistus- tai materiaalivirheesta, korjataan ilmaiseksi. Vian
korjaamisesta ei seuraa tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusi-
utuminen. Takuu ei koske vahinkoja, jotka johtuvat normaalista kulumi-
sesta, vaaranlaisesta kasittelysta tai virheellisesta kaytosta, kayttdohjeiden
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noudattamatta jattmisesta, soveltumattomista ty6valineista, ylikuormi-
tuksesta, kayttotarkoituksesta poikkeavasta kaytosta, laitteen muutta-
misesta itse tai muiden tekemistd muutoksista tai muista syista, joista
REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia t6ita saavat suorittaa ainoastaan tdhan valtuutetut
REMS-sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina
tapauksessa, etta tuote jatetaan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaa-
moon ilman, etta sita on yritetty itse korjata tai muuttaa, eika sita ole pu-
rettu osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat REMS-yrityksen omistuk-
seen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Valmistajan takuussa ei puututa kayttajan lainmukaisiin oikeuksiin, eri-
tyisesti taman oikeuteen tehda valitus myyjalle. Tama valmistajan takuu
koskee ainoastaan uusia tuotteita, jotka ostetaan Euroopan unionin
alueella, Norjassa tai Sveitsissa.

PS.

Taman kayttdohjeen eri kuvat ja lausunnot ovat peraisin DVS-ohjeista 2207
ja 2208. (DVS: Deutscher Verband fiir SchweiRtechnik e.V. = Saksan hit-
saustekninen liitto, Disseldorf).

Fig. 1

EE EM
1 Suporte auxiliar
2 Fixagao para o banco de trabalho 2
3 Punho

4 Termo-elemento 4
5 Termo-ferramentas (Piton e 5

casquilho de aquecimento)

—_

Suporte auxiliar

Fixagao para o banco de trabalho
Punho

Termo-elemento
Termo-ferramentas (Piton e
casquilho de aquecimento)

w

6 Vermelho — controle de corrente 6 Verde — controle de corrente

7 Verde — controle de temperatura 7 Vermelho — controle de

8 Parafuso de ajuste de temperatura  temperatura

Fig. 4 Fig. 5

(1) Preparar (1) Diadmetro exterior do tubo mm
(2) Termo-elemento (2) Acoplarpara PN 10/paraPN6s
(3) Manguito (3) Mudar (tempo maximo) s

(4) Piton de aquecimento (4) Tempo de arrefecimento

(5) Elemento de aquecimento fixacao s

(6) Tubo (5) Tempo de arrefecimento

(7) Aquecimento total min

(8) Unido acabada

1) Devido ao insuficiente espessor
de parede nao se recomenda o
procedimento de soldar

Instrugdes de seguranga gerais

Atencao! Todas as instrugbes devem ser lidas. Erros cometidos durante
a observacgdo das instrugdes indicadas a seguir podem provocar choques
eléctricos, incéndios e/ou lesdes graves. O termo técnico ,aparelho eléc-
trico” utilizado a seguir refere-se a ferramentas eléctricas ligadas a rede
(com cabo de rede), a ferramentas eléctricas accionadas por acumulador
(sem cabo de rede), a maquinas e a aparelhos eléctricos. Utilize o apa-
relho eléctrico apenas de acordo com a sua finalidade e observando os
regulamentos gerais de seguranca e de prevencéo de acidentes.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES DE FORMA SEGURA.

A) Local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem arrumada. A falta de
ordem e areas de trabalho ndo iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nunca trabalhe com o aparelho eléctrico em zonas sujeitas ao pe-
rigo de explosao, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poei-
ras inflamaveis. Aparelhos eléctricos produzem faiscas que podem in-
flamar poeiras ou vapores.

c) Mantenha afastadas criangas e outras pessoas durante a utilizagao
do aparelho eléctrico. Com a atengdo desviada, podera perder o con-
trolo do aparelho.

B) Seguranca eléctrica

a) A ficha de ligacao do aparelho eléctrico deve encaixar perfeita-
mente na tomada de rede. A ficha nunca pode ser alterada, de mo-
do algum. Nunca utilize fichas adaptadoras em conjunto com apa-
relhos eléctricos com ligacao a terra. Uma ficha inalterada e toma-
das de rede adequadas reduzem o risco de choques eléctricos. Caso
o aparelho eléctrico esteja equipado com um condutor de protecgéo, o
aparelho pode ser ligado apenas a tomadas de rede com contacto de
protecgdo. Em estaleiros, em ambientes himidos, ao ar livre, ou no
caso de tipos de instalagdes semelhantes, opere o aparelho eléctrico
na rede, apenas mediante um dispositivo de protecgédo de corrente de
falha de 30mA (interruptor FI).

b) Evite o contacto directo do seu corpo com superficies ligadas a
terra, como tubos, aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um
risco elevado de choques eléctricos, caso o seu corpo esteja ligado a
terra.

¢) Mantenha o aparelho afastado da chuva ou humidade. A penetragao
da agua num aparelho eléctrico aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nunca utilize o cabo para transportar ou suspender o aparelho, ou
para tirar a ficha da tomada de rede. Mantenho o cabo afastado de
calor, 6leo, arestas afiadas ou componentes do aparelho em mo-
vimentagao. Cabos danificados ou mal arrumados aumentam o risco
de choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com um aparelho eléctrico no exterior, utilize apenas
cabos de extensdo que sejam homologados também para areas
exteriores. A utilizagdo de um cabo de extensdo adequado, homolo-
gado para areas exteriores, reduz o risco de choques eléctricos.
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C) Seguranga de pessoas

a) Esteja com atengéo, tenha cuidado com o que faz, e trabalhe de
forma sensata com um aparelho eléctrico. Nunca utilize o aparel-
ho eléctrico quando estiver cansado ou sob o efeito de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um Unico momento de falta de atencéo ao
utilizar o aparelho pode provocar lesdes sérias.

b) Utilize os equipamentos de protecgao pessoal e utilize sempre 6cu-
los de protecgao. A utilizagdo dos equipamentos de protec¢éo pessoal,
como, p.ex., mascara contra poeiras, sapatos de proteccdo anti-derra-
pantes, capacete de protecgdo ou protecgdo dos ouvidos, de acordo
com o tipo e utilizagdo do aparelho eléctrico, reduz o risco de lesdes.

c) Evite qualquer colocagdo emservigoinadvertida. Assegure-se que,
o interruptor se encontra na posicao ,,DESLIGADO", antes de in-
serir a ficha na tomada de rede. Se tiver o dedo no interruptor durante
o transporte do aparelho eléctrico , ou se conectar a alimentagéo eléc-
trica o0 aparelho ja ligado, isto podera provocar acidentes. Nunca ligue
o interruptor de toque em ponte.

d) Retire quaisquer ferramentas de ajuste ou chaves de boca, antes
de ligar o aparelho eléctrico. Uma ferramenta ou chave que se en-
contre numa parte do aparelho em rotagao, pode provocar lesdes. Nun-
ca introduza a mao em componentes em movimento (em rotagéo).

e) Nao sobrestime a suas capacidades. Assegure uma posigao firme
e mantenha sempre o seu equilibrio. Desta forma podera controlar
melhor o aparelho em situagdes inesperadas.

f) Utilize roupa adequada. Nunca vista roupa larga nem use joéias.
Mantenha o cabelo, a roupa e as luvas afastados das partes em
movimento. Roupa solta, jéias ou cabelo comprido podem ser apan-
hados por partes em movimento.

g) Caso possam ser montados dispositivos de aspiragéo e captagao
de poeiras, assegure-se que estes tenham sido ligados e que se-
jam utilizados correctamente. A utilizagdo destes dispositivos reduz
0s perigos criados pelo po.

h) Entregue o aparelho eléctrico exclusivamente apessoas instruidas.
Os jovens podem operar o aparelho eléctrico apenas apés concluidos
0s 16 anos, no ambito da sua formagao profissional e no caso de esta-
rem sob supervisdo de um profissional especializado.

D) Manuseamento e utilizagdo cuidadosos de aparelhos eléctricos

a) Nunca sujeite o aparelho eléctrico a sobrecargas. Utilize para o seu
trabalho o aparelho eléctrico concebido para o efeito. Com aparel-
hos eléctricos adequados trabalhara melhor e com mais seguranga,
dentro do intervalo de poténcia indicado.

b) Nunca utilize um aparelho eléctrico, cujo interruptor esteja defei-
tuoso. Um aparelho eléctrico, que ndo possa ser ligado ou desligado,
€ perigoso e tera que ser reparado.

c¢) Retire a ficha da tomada de rede, antes de efectuar ajustes no apa-
relho, de substituir pecas acessoérias ou de guardar o aparelho.
Esta precaugéo evita o arranque inadvertido do aparelho.

d) Guarde os aparelhos eléctricos nao utilizados fora do alcance de
criangas. Nunca permita a utilizagdo do aparelho eléctrico por pes-
soas que nao estejam familiarizadas com o mesmo ou que néo ten-
ham lido estas instrugdes. Aparelhos eléctricos sdo perigosos, se fo-
rem utilizados por pessoas inexperientes.

e) Trate o aparelho eléctrico com todo o cuidado. Controlar o perfei-
to funcionamento das pegas moveis do aparelho, se estas estdo
ou nao emperradas, se existem componentes quebrados ou dani-
ficados de modo a que, o funcionamento perfeito do aparelho eléc-
trico ndo seja prejudicado. Antes da utilizagido do aparelho eléc-
trico, mande reparar quaisquer componentes defeituosos por pes-
soal especializado qualificado ou por uma oficina de assisténcia
técnica contratada e autorizada REMS. Muitos acidentes tém a sua
origem em ferramentas eléctricas mal mantidas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas
de corte cuidadosamente mantidas, com arestas de corte afiadas, emper-
ram com menor frequéncia e apresentam um manuseamento mais facil.

g) Fixe bem a pega de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um tor-
no para segurar a peca de trabalho. Desta forma, a peca fica mais se-
gura do que utilizando a mao, e além disso terd ambas as maos livres
para a operagao do aparelho eléctrico.

h) Utilize os aparelhos eléctricos, acessoérios, ferramentas montadas,
etc., de acordo com estas instrucoes e da forma regulamentada
para este tipo de aparelho. Neste contexto, considere também as
condigdes de trabalho e a actividade a executar. A utilizagéo de apa-
relhos eléctricos para outras aplicagdes que as previstas para o efeito,

pode provocar situagdes de perigo. Por razdes de seguranga, s&o pro-
ibidas quaisquer modificagbes do aparelho eléctrico.

E) Manuseamento e utilizagéo cuidadosos de aparelhos com
acumuladores

a) Assegure-se que, o aparelho eléctrico tenha sido desligado, antes
deintroduzir o acumulador. Aointroduzir um acumulador numaparelho
eléctrico ligado, pode provocar acidentes.

b) Carregue os acumuladores apenas em carregadores recomenda-
dos pelo fabricante. Ao utilizar acumuladores diferentes em carre-
gadores concebidos para um determinado tipo de acumulador, existe
0 perigo de incéndio.

c) Utilize exclusivamente os acumuladores previstos para o efeito pa-
ra os aparelhos eléctricos. A utilizagdo de outros acumuladores po-
de provocar lesdes e perigo de incéndio.

d) Mantenha os acumuladores nao utilizados afastados de clips, moe-
das, chaves, pregos, parafusos ou outros pequenos objectos meta-
licos que possam provocar a ligagdo em ponte dos contactos. O
curto-circuito entre os contactos dos acumuladores pode provocar quei-
maduras ou incéndios.

e) Em caso de uma utilizagao errada, o liquido do acumulador pode
derramar. Evite o contacto directo com este liquido. Em caso de
contacto inadvertido, lavar com agua. Caso o liquido seja intro-
duzido nos olhos, consulte adicionalmente o médico. Derrames do
liquido do acumulador podem provocarirritagdes da pele ou queimaduras.

f) Em caso de temperaturas do acumulador/carregador ou de tem-
peraturas ambiente £ 5°C/40°F ou 2 40°C/105°F, o acumulador/o
carregador ndo podem ser utilizados.

g) Nunce deite acumuladores defeituosos nos residuos sélidos nor-
mais da casa, mas entregue-os a uma oficina de assisténcia téc-
nica contratada e autorizada REMS ou a uma empresa especia-
lizada reconhecida.

F) Assisténcia técnica

a) Autorize a reparagdo do seu aparelho apenas por pessoal espe-
cializado e qualificado e apenas com pegas sobressalentes de ori-
gem. Desta forma ficara assegurado que, a seguranga do aparelho se-
ja mantida.

b) Observe as instru¢cdes de manutengao e as instrugdes acerca da
substituicdo de ferramentas.

c) Controle regularmente o cabo de alimentagao do aparelho eléctri-
co e mande substituir o cabo em caso de danificagao por pesso-
al especializado e qualificado ou por uma oficina de assisténcia
técnica contratada e autorizada REMS. Controle regularmente os
cabos de extensao e substitua-os em caso de danificacoes.

Instrugdes de seguranga especiais

® O termo-elemento consegue uma temperatura de trabalho até 300°C.
Por isso, ndo tocar nem no termo-elemento (elementos aquecedores)
nem nas pegas de chapa de ago entre o termo-elemento e o pun de
plastico, enquanto o aparelho esteja ligado a corrente. Nao deve tam-
bém tocar na costura soldada do tubo de plastico nem em seu redor,
durante e depois da soldadura ! Depois de desligar o aparelho, tarda
algum tempo até que este arrefeca por completo. Ndo acelere o arre-
fecimento do aparelho mediante aimers&o em liquidos. O aparelho dof-
reria danos graves.

® Ao preparar o aparelho tenha cuidado para que o termo-elemento ndo
entre em contacto com materiais inflamaveis.

® Colocar o aparelho Ginicamente em suportes previstos para o efeito (su-
porte auxiliar, fixagdo para o banco de trabalho) ou numa superficie ig-
nifuga.

® Substituir os elementos aquecedores s6 com a aparelho desligado e
frio.

1. Caracteristicas técnicas
1.1. Cédigos MSG 25EE MSG63EE MSG 63 FM MSG 125 EE

Aparelho de soldar
manguitos com

termo-elemento 256020 256220 256211 256320
Suporte auxiliar 250040 250040 256252 250040
Fixacao para banco

de trabalho 250041 250041 256252 250041
Caixa metalica 256042 256242 256342



por

por

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Elementos aquecedores manguito/tubo, parafuso de fixagdo de aco
inoxidavel

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Corta-tubos REMS RAS P 10-40 290050
Corta-tubos REMS RAS P 10-63 290000
Corta-tubos REMS RAS P 50-110 290100
Corta-tubos REMS RAS P 110-160 290200
Tesouras para tubo REMS ROS P 35 291200
Tesouras para tubo REMS ROS P 35A 291220
Tesouras para tubo REMS ROS P 42 291250
Tesouras para tubo REMS ROS P 42 P 291000
Tesouras para tubo REMS ROS P 63 P 291270
Tesouras para tubo REMS ROS P 63 291280
Tesouras para tubo REMS ROS P 75 291100
Aparelhos para biselar tubos REMS RAG P 16-110 292110
Aparelhos para biselar tubos REMS RAG P 32-250 292210

Ferramenta para cortar e biselar tubos REMS Cut 110 P Set 290400

Campo de trabalho MSG 25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Didmetro de tubo ~ 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
Todos os plasticos soldaveis com temperaturas de soldar de
180-290°C

Caracteristicas eléctricas
Tensdo nominal

(tens@o da rede) 230V 230V 230V 230V
Poténcia nominal

absorvida 500 W 800 W 800 W 1400 W
Frequéncia nominal 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Classe de proteccao Todos os aparelhos classe de protecgéo 1

Medidas

Longitude 350mm 370 mm  380mm 530 mm
Largura 120mm  180mm 130 mm 180 mm
Altura 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Pesos

Aparelho 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Suporte auxiliar/fixagao para

0 banco de trabalho 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informagéo sobre ruido

Valor de emissao relacionada com

o local de trabalho 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)
Vibragoes

Valor efectivo da

aceleragéo 25m/s2  25m/s2  25m/s2  2,5m/s?
Funcionamento

. Ligagao eléctrica

Deve ligar-se Unicamente o aparelho de soldar com termo-elemento
para reparacdes numa tomada com terra (condutor de protecgéo)!
Ter em atencédo a tenséo da rede! Antes de ligar o aparelho compro-
var se a tensao indicada na placa de caracteristicas corresponde a
tenséo da rede.

Preparagéo do aparelho de soldar manguitos EE com
termo-elemento

O aparelho é fornecido com um suporte auxiliar (1) como indicado na
Fig.1. O suporte auxiliar serve como apoio durante a operagéo de
soldar ou como dispositivo de colocagio. E fornecido como acessorio

2.3.

24.

2.5.

uma fixagdo para o banco de trabalho (Fig.2) na qual o aparelho po-
de ser fixado em posicao horizontal ou vertical.

Preparagao so aparelho soldador com termo-elemento FM
O aparelho é colocado sobre o suporte base (1) ou com o suporte
fixado no banco de trabalho.

Atencgao! Tocar s6 no punho pléstico quando o aparelho esteja ligado
(3). Nao tocar nunca no termo-elemento (4), nas ferramentas de aque-
cimento (5) ou nas pegas de chapa entre o punho (3) e o termo-ele-
mento (4)! Perigo de queimaduras!

Selecgao das ferramentas de aquecimento EE

Eleger as ferramentas de aquecimento (Fig.3), elementos aquece-
dores e manguito/tubo, segundo o didmetro do tubo. Estes séo mon-
tados como se mostra na figura 1 (5), utilizando a chave hexagonal
interior fornecida, sobre o termo-elemento. Fixa-se o piton com um
passador igualmente incluido no set. Se houver necessidade e apa-
relho indicado, podem ser montadas varias ferramentas de aqueci-
mento ao mesmo tempo no termo-elemento.

Selecgao dos elementos aquecedores FM

Eleger os elementos aquecedores (5) correspondentes ao diametro
do tubo. Montar os elementos aquecedores sobre o termo-elemento
(4) com a ajuda da chave allen fornecida. Podem ser montados dois
elementos aquecedores no termo-elemento ao mesmo tempo.

Regulacéo electrénica de temperatura EE

Tanto a DIN 15960 como a DVS 2208 parte 1, prescrevem que a tem-
peratura do termo-elemento deve ser ajustavel de forma finamente
escalonada. Com o fim de assegurar a constancia da temperatura
exigida no termo-elemento, os aparelhos estdo equipados com re-
gulacéo de temperatura (termostato). A DVS 2208 parte 1 prescreve
que a diferenga de temperatura relacionada com o comportamento
de regulagéo, pode ascender a um maximo de 3°C. Practicamente
ndo se pode conseguir esta exactidao de regulagédo com uma regu-
lag&o mecanica, sendo, sémente, com uma regulacéo electrénica de
temperatura. Os aparelhos de soldar manguitos com termo-elemento
de temperatura fixa ajustada ou com regulagdo mecanica de tempe-
raturando podem ser utilizados para soldaduras segundoa DVS 2207.

Em todos os aparelhos de soldar manguitos com termo-elemento EE,
a temperatura é ajustavel. Sao fornecidos com regulagdo de tempe-
ratura electrénica. Os aparelhos de soldar manguitos com termo-ele-
mento estdo caracterizados na placa de caracteristicas como segue:

P.ex. REMS MSG 63 EE: temperatura ajustavel (E), regulagéo Elec-
tronica de temperatura, regula a temperatura ajustada com uma to-
lerancia de = 1°C, o que significa que uma temperatura de 260°C
(temperatura de soldar para PP) varia entre 259°C e 261°C.

Regulacdo mecanica de temperatura (termostato) FM

A temperatura de trabalho esta fixada em 260 + 10°C. Observe a in-
formagao do fabricante de tubos e acessérios! Comprove a tempe-
ratura antes de comegar a soldar.

Pré-aquecimento do aparelho de soldar manguitos EE com
termo-elemento

Assim que ligado o cabo de conex&do do aparelho de soldar mangui-
tos com termo-elemento a rede, o aparelho comega a aquecer. Acen-
de a luz piloto vermelha de controle de rede (6) e a luz piloto verde
de controle de temperatura (7). O aparelho necessita de, aproxima-
damente, 10 min. para aquecer. Uma vez alcangada a temperatura
nominal, o termostato instalado no aparelho corta o fornecimento de
corrente ao termo-elemento. O piloto vermelho de controle de rede
segue aceso. O piloto verde de controle de temperatura esta inter-
mitente e sinaliza o ligado e desligado continuo da corrente. Ao fim
de outros 10 min. de tempo de espera (DVS 2207 parte 1) pode co-
megar a operacao de soldar.

Pré-aquecimento do aparelho de soldar com termo-elemento FM
Ligue o aparelho soldador com termo-elemento a rede. Este comeca
a aquecer. Acende a luz piloto verde de controle de conexao (6) e a
luz piloto vermelha de controle de temperatura (7). O aparelho ne-
cessita de aproximadamente 10 min. para alcangar a temperatura de
soldadura. Uma vez alcangada a temperatura de soldadura é accio-
nado o termostato regulando a temperatura. A luz piloto vermelha de
temperatura apaga-se. Se esta luz piloto vermelha de temperatura
estiver acesa ndo se deve soldar.
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3.3.

Seleccao da temperatura d soldar EE

A temperatura do aparelho de soldar com termo-elemento para repa-
ragOes esta pré-ajustada a temperatura de soldar média para tubos PP
(260°C). Dependendo, tanto do material do tubo como do espessor de
parede do mesmo, pode ser necessaria uma correcgao a esta tempe-
ratura de soldar. Neste sentido, ha que ter em conta as informagoes
dos fabricantes de tubos e acessorios. Por isso, deve-se controlar a
temperatura das ferramentas de aquecimento (elementos aquecedo-
res manguito/tubo) com um aparelho adequado para o efeito. Em todo
0 caso, pode-se controlar a temperatura de trabalho girando o parafu-
so de ajuste de temperatura (8). No caso de alterar a temperatura preé-
fixada, ha que ter em conta que sé se deve utilizar o termo-elemento
10 minutos depois de se ter alcangado a temperatura nominal.

Funcionamento

. Descrigdo do procedimento

Ao efectuar a soldadura de manguitos com termo-elemento, esta é
efectuada soldando o tubo e 0 acessério ao mesmo tempo. Aquece-
se 0 extremo do tubo e 0 manguito mediante os elementos aquece-
dores (em forma de casquilho e piton) até a temperatura de soldar e,
em continuag&o, sao unidos. O extremo do tubo e o casquilho aque-
cedor, ou 0 manguito do acessério e o piton de augecimento, séo afi-
nados de tal forma que, ao efectuar a unido, € criada uma pressao
de uni&o (Fig.4):

A directiva DVS 2208 prevé 2 procedimentos para a soldadura de
manguitos com termo-elemento, as quais diferem nas medidas dos
pitons de aquecimento e dos casquilhos de aquecimento. No proce-
dimento A ndo estd prevista uma mecanizagéo do tubo; no procedi-
mento B esta prevista a mecanizagdo do tubo (refrentar). Os ele-
mentos aquecedores REMS séo fabricados exclusivamente segun-
do o procedimento A o que quer dizer que ndo é necessaria a me-
canizagao do tubo.

Podem fazer-se a mao soldaduras de manguitos com termo-elemento
de até @ 50 mm, inclusivé. Em caso de diametros de tubos maiores
deve-se utilizar um dispositivo de soldar apropriado devido a maior
forga necessaria para a soldadura.

Preparagao para soldar

Ter em conta a informagao dos fabricantes de tubos e manguitos eléc-
tricos de soldar! O extremo do tubo deve ser cortado em angulo recto
e plano. Esta operagéo é efectuada com o corta-tubos REMS RAS
(veja 1.1) ou com as tesouras de tubos REMS ROS (veja 1.1). Além
disso ha que achaflanar o extremo do tubo para que a uni&o com o
manguito seja mais facil. Para biselar o tubo deve-se utilizar o apa-
relho de biselar REMS RAG (veja 1.1). Antes de soldar deve limpar
os extremos do tubo e a parte interior do manguito do acessorio e,
caso necessario, o piton e casquilho de aquecimento. Deve limpar
com papel ou com um pano livre de fibras e com alcool de queimar
ou com alcool técnico. Sobretudo ndo devem ficar pegados nas fer-
ramentas de aquecimento restos de plastico. Ao efectuar a limpeza
tenha ateng&o para que as ferramentas de aquecimento ndo tenham
a cobertura anti-adesiva danificada. Para que isso ndo acontega ndo
utilize ferramentas na limpeza das mesmas. Nao deve tocar mais nas
superficies de soldar até ao inicio da operagéo de soldar.

Procedimentos para efectuar a soldadura a topo com
termo-elemento

3.3.1. Aquecimento

Para 0 aquecimento empurre, sem parar, o tubo e o acessorio de for-
ma axial até ao topo ou, até a marca sobre as ferramentas de aque-
cimento. Mantenha-os fixos. Deve-se cumprir 0 tempo de pré-aque-
cimento segundo o indicado na Fig.5 coluna 2. Ao aquecer, o calor
introduz-se nas superficies da unido a soldar levando-as a tempera-
tura necessaria para uma operagao de soldar correcta.

3.3.2. Colocacao e uniao

Depois do aquecimento tirar rapidamente o tubo e o0 acessério dos
elementos aquecedores juntando-os imediatamente sem torséo até
ao topo. O tempo desta operagdo nao deve passar os tempos indi-
cados na Fig.5 coluna 3, ja que, em caso contrario, as superficies de
unido arrefeceriam indevidamente.

3.3.3. Fixagao
As pegas unidas devem ser fixadas (apoiadas) segundo as indicagoes
da Fig.5 coluna 4.

4,

3.3.4. Arrefecimento
A uni&o sé deve suportar carga, operagéo posterior a soldadura, uma
vez transcurrido o tempo de arrefecimento (Fig.5 coluna 5).

Manutencgao

I Desligar a maquina da rede eléctrica antes de fectuar trabalhos de ma-
nutengao ou reparagao! Estes trabalhos s6 devem ser executados por pes-
soas especializadas ou especialmente formadas para o efeito.

4.1.

4.2.

5.2,

PD.

Manutengéo
O aparelho esta isento de qualquer manutengao.

Revisbes

Antes de cada soldadura ha que limpar a cobertura anti-adesiva do
termo-elemento com papel ou com um pano livre de fibras e com al-
cool de queimar ou alcool técnico. Sobretudo, ha que retirar imedia-
tamente residuos de plastico do termo-elemento. E importante ter em
conta que a cobertura anti-adesiva do termo-elemento ndo seja da-
nificado pela utilizag&o de ferramentas.

Comportamento em caso de anomalias

. Avaria

O aparelho de soldar manguitos com termo-elemento néo aquece

Causa

® O aparelho de soldar manguitos com termo-elemento ndo
esta ligado

® (O cabo eléctrico esta defeituoso

® A caixa de ligagdo eléctrica esta defeituosa

® O aparelho esté defeituoso

Avaria
Restos de plastico ficam colados nos elementos aquecedores

Causa
® As ferramentas aquecedoras estdo sujas (veja 4.2.)
® A cobertura anti-adesiva esta danificada

Garantia do fabricante

Nao se considera como garantia os danos na cobertura PTFE dos ter-
mo-elementos causados por uso indevido.

O prazo de garantia é de 12 meses ap6s entrega do novo produto ao
primeiro consumidor, tendo em conta 0 maximo de 24 meses ap6s forne-
cimento ao revendedor. A data de entrega deve ser comprovada pelos
documentos originais de compra, que devem conter as indicacdes sobre
a data da compra e a designagao exacta do produto. Todas as falhas
no funcionamento ocorridas dentro do prazo de garantia, provocadas
por comprovados erros de fabrico ou de material, serdo eliminadas liv-
re de encargos. O prazo de garantia para o produto ndo se prolongara,
nem se renovara devido a eliminagéo dos defeitos. Ficam excluidos da
garantiatodos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamento
incorrecto ou uso normal, ndo observagéo dos regulamentos de ope-
ragao, meios de operagéo inadequados, cargas excessivas, utilizacao
para outras finalidades além das previstas, intervengdes pelo préprio
ou por terceiros ou outras razdes fora do &mbito da responsabilidade
da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas
oficinas de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas
as reclamacgdes serdo consideradas apenas, se o aparelho for entre-
gue a uma oficina de assisténcia técnica contratada, sem terem sido
efectuadas quaisquer intervengdes e sem o aparelho ter sido anterior-
mente desmontado por outrem. Produtos e pegas substituidos ficam
propriedade da REMS.

Os custos com o transporte de ida e volta séo da responsabilidade do
utilizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamagéo
perante o representante em caso de defeitos, manter-se-do inaltera-
dos. Esta garantia do fabricante ¢ valida exclusivamente para produtos
novos, comprados na Uni&o Europeia, na Noruega ou na Suiga.

Diversas figuras e expressoes utilizadas nas presentes instrucdes de uso
foram recolhidas das directrizes DVS 2207 e 2208 (DVS = Associagao Alema
para técnicas de soldar, Dusseldorf).
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Fig. 1

EE EM

1 Stojak 1 Stojak

2 Element mocujacy do stolu 2 Element mocujacy do stolu
warsztatowego warsztatowego

3 Uchwyt 3 Uchwyt

4 Element grzejny 4 Element grzejny

5 Ksztaltki grzejne (krocce i tuleje) 5 Ksztaltki grzejne (krocce i tuleje)

6 Czerwona lampka kontrolna 6 Zielona lampka kontrolna

zasilania sieciowego

7 Zielona lampka kontrolna 7
regulatora temperatury

7 Pokretto termoregulatora

zasilania sieciowego
Czerwona lampka kontrolna
regulatora temperatury

Fig. 4 Fig. 5

(1) Przygotowanie (1) Zewnetrzna $rednica rury mm
(2) Element grzejny (2) taczenie dta PN 10/dta PN 6 s
(3) Ztaczka (3) Dosuwanie (czas maksymalny)s
(4) Kréciek (4) Czas chtodzenia utrzymy-

(5) Tuleja wanie s

(6) Rura (5) Czas chtodzenia catkowity min
g; gﬁfg;,ieg;g; enie 1) Ze wzgledu na zbyt cienkie

$cianki nie zaleca si¢ zgrzewania.

Ogoéline wskazéwki bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie wskazdéwki. Nieuwzgled-
nienie ponizszych wskazéwek moze spowodowaé¢ porazenie elektryczne,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Uzyte w tek$cie wyrazenie ,sprzet elek-
tryczny* oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci energetycznej (z prze-
wodem zasilajgcym), elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bez prze-
wodu zasilajacego), maszyny i inne urzadzenia elektryczne. Sprzet elek-
tryczny nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem i przy uwz-
glednieniu ogdlnych przepisdéw bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

PONIZSZE WSKAZOWKI PROSIMY ZACHOWAC.

A) Stanowisko pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystos¢ i porzadek. Brak porzad-
ku i zte o$wietlenie moga powodowac grozbe wypadku.

b) Przy pomocy sprzetu elektrycznego nie pracowa¢ w otoczeniu za-
grozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie palne ciecze, gazy lub
pyly. Sprzetelektryczny jest zrédtemiiskier, ktére moga spowodowaé zapt-
on pytoéw lub par.

c¢) W poblize, gdzie wykonywana jest praca sprzetem elektrycznym nie
dopuszczaé dzieci i 0s6b trzecich. Ich obecno$¢ moze rozpraszaé
osobe pracujaca i spowodowac utrate kontroli nad sprzetem.

B) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka przewodu zasilajacego musi doktadnie pasowa¢ do gniazda
sieciowego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposob przerabiana.
Sprzet elektryczny wymagajacy uziemienia ochronnego nie moze
by¢ zasilany przez jakiekolwiek taczniki. Stosowanie oryginalnych wty-
czek zdecydowanie zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Jezeli sprzet elektryczny wyposazony jest w przewod uziemienia ochron-
nego, moze by¢ podtaczony tylko do gniazda sieciowego wyposazone-
go w styk uziemienia ochronnego. Uzywanie sprzegtu elektrycznego na
placu budowy, w wilgotnych warunkach lub na zewnatrz wymaga po-
dtaczenia go do sieci przez wytacznik réznicowo-pradowy o pradzie zad-
zZiatania 30 mA.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kalo-
ryferami, piecami, chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwigks-
za ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie wystawia¢ sprzetu na dziatanie wilgoci, np. deszczu. Wniknigcie
wody do wnetrza sprzetu zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

d) Przewod zasilajacy nie stuzy do transportu lub zawieszania sprzetu.
Nie stuzy réwniez do wyciagania wtyczkiz gniazda sieciowego. Chro-
ni¢ przewod zasilajacy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi
krawedziam i dotknigciem przez ruchome (np. wirujace) elementy
sprzetu. Uszkodzony lub splatany przewdd zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy na zewnatrz, gdy konieczne jest stosowanie prze-
diuzacza, stosowac wylacznie przedtuzacz dostosowany do uzytku

zewnetrznego. Taki przediuzacz zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

C) Bezpieczenstwo os6b

a) By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsad-
nie postepowac podczas pracy ze sprzetem elektrycznym. Nie uzywacé
sprzetu elektrycznego, jezeli jest sie zmeczonym lub pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowa-
nia sprzetu moze spowodowac grozne obrazenia.

b) Nosi¢ elementy osobistego wyposazenia ochronnego oraz okulary
ochronne. Uzywanie elementéw osobistego wyposazenia ochronnego:
maski przeciwpytowej, obuwia antyposlizgowego, kasku ochronnego lub
ochrony stuchu — odpowiednio do uzywanego sprzetu elektrycznego zm-
niejsza ryzyko obrazen.

c¢) Wykluczy¢ mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wiaczeniasie
sprzetu. Zanim wiozy sie wtyczke do gniazda sieciowego upewnic
sie, ze sprzet elektryczny jest wylaczony (pozycja ,,AUS* wytaczni-
ka zasilania). Przenoszenie sprzetu z palcem na wytaczniku lub préba
wiozenia wtyczki do gniazda sieciowego gdy sprzet jest wigczony, moze
spowodowaé wypadek. W zadnym wypadku nie zwieraé (mostkowac)
wytgcznika sieciowego.

d) Przed wigczeniem sprzetu usunaé wszystkie narzedzia i klucze na-
stawcze. Ich pozostawienie w obracajacym sie elemencie sprzetu za-
mienia je w pocisk mogacy dotkliwie zrani¢ osobe obstugujaca lub po-
stronna. Nigdy nie chwytaé ruchomych (obracajacych sie) elementéw spr-
zetu elektrycznego.

e) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci. Zawsze starac sie sta¢ pewnie i
prawidtowo zachowywaé réwnowage. Pozwoli to lepiej kontrolowaé
sprzet w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedni ubiér, bez luznych i szerokich elementow. Nie
zakladac¢ luznej bizuterii. Nie zbliza¢ wtos6w, ubrania i rekawiczek
do ruchomych elementéw sprzetu. Luzny ubiér, dtugie, luzne wiosy lub
zwisajace ozdoby moga zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy
sprzetu.

g) Jezli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych, upewnié¢
sie, ze sg sprawne i moga by¢ prawidlowo uzyte. Ich zastosowanie
Zmniejsza zagrozenia wywotane pytami.

h) Na wykonywanie prac zezwala¢ tylko osobom przeszkolonym. Oso-
by mtodociane moga pracowaé przy pomocy sprzetu elektrycznego tyl-
ko wtedy, gdy ukonczyty 16 rok zycia, gdy praca ta ma na celu ich szko-
lenie i gdy wykonywana jest pod nadzorem fachowca.

D) Staranne obchodzenie sie ze sprzetem elektrycznym i jego
uzytkowanie

a) Nie przeciaza¢ sprzetu elektrycznego. Do kazdej pracy stosowac od-
powiedni sprzet. Przy pomocy wtasciwego sprzetu pracuje sie lepiej i
pewniej w zagdanym zakresie mocy.

b) Nie uzywa¢ sprzetu z zepsutym wylacznikiem. Kazdy sprzet elek-
tryczny nie dajacy sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytaczy¢ st-
warza zagrozenie i musi zosta¢ naprawiony.

c) Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego przed rozpoczeciem jakich-
kolwiek nastawien w sprzecie elektrycznym, zmiang elementéw je-
go wyposazenia lub jezeli chce sie przerwac prace i na chwile spr-
zet odtozy¢. Zapobiegnie to nieoczekiwanemu wigczeniu sie sprzetu.

d) Nieuzywany sprzet elektryczny przechowywa¢ poza zasiegiem dzie-
ci. Nie zezwala¢ na obstuge sprzetu elektrycznego osobom nie zna-
jacym sie na jego obstudze lub takim, ktére nie przeczytaly instrukcji
obstugi. Sprzet elektryczny w rekach osdb niedo$wiadczonych moze by¢
niebezpieczny.

e) Starannie dbac o sprzet elektryczny. Sprawdzaé prawidtowe funkcjo-
nowanie wszystkich ruchomych elementow, w szczegolnosci czy
nie s zatarte, pekniete lub w inny sposdob uszkodzone. Wymiane
uszkodzonych elementéw zleca¢ wytacznie fachowcowi lub auto-
ryzowanemu przez firme REMS warsztatowi naprawczemu. Wiele wy-
padkéw ma przyczyne w nieprawidiowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Elementy tnace musza byc zawsze czyste i ostre. Prawidtowo utrzy-
mywane elementy tnace rzadziej sie zakleszczajq i dajg sie tatwiej pro-
wadzic.

g) Pamieta¢ o prawidtowym zamocowaniu obrabianego elementu. Sto-
sowac uchwyty mocujgce lub imadto. To zdecydowanie pewniejsze za-
mocowanie niz przytrzymywanie reka. Stosowanie zamocowania zwalnia
obie rece osoby pracujacej, przez co moze ona tatwiej i pewniej trzymaé
sprzet elektryczny.
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h) Sprzet elektryczny i jego wyposazenie stosowac wylacznie do prac,
do ktérych zostat on przewidziany. Uwzgledni¢ przy tym warunki
pracy i rodzaj czynnosci przewidzianej do wykonania. Stosowanie
sprzetu elektrycznego do innych celéw anizeli przewidziane moze pro-
wadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji. Jakiekolwiek samowolne manipu-
lacje i zmiany w sprzecie elektrycznym sg ze wzgleddw bezpieczenstwa
zabronione.

E) Staranne obchodzenie sig z urzadzeniami akumulatorowymi
i ich uzytkowanie

a) Przed zatozeniem akumulatora upewni¢ sie, ze sprzet jest wytac-
zony. Zatozenie akumulatora do wiaczonego sprzetu moze spowodowaé
wypadek.

b) Akumulatory tadowac¢ tylko przy pomocy fadowarek zalecanych pr-
zez producenta. tadowanie przy pomocy posiadanej tadowarki innych
akumulatoréw niz dozwolone dla tej tadowarki moze spowodowac pozar.

c) Do konkretnego sprzetu elektrycznego stosowaé wylacznie aku-
mulatory do niego przewidziane. Stosowanie akumulatoréw innego ty-
pu poze spowodowac obrazenia lub pozar.

d) Nie uzywane akumulatory przechowywac¢ z dala od metalowych pr-
zedmiotow, np. spinaczy biurowych, monet, kluczy, gwozdzi, srub
itp., mogacych spowodowac¢ zwarcie kontakéw akumulatora. Zwar-
cie akumulatora moze spowodowaé oparzenia lub pozar.

e) Nieprawidtowe uzytkowanie akumulatoramoze spowodowac wyciek
elektrolitu. Starac sie nie dotykac elektrolitu, a po ewentualnym dot-
knieciu przemy¢ skore woda. W przypadku dostania sie elektrolitu
do oczu, natychmiast wezwac lekarza. Kontakt elektrolitu ze skorg moze
spowodowac jej podraznienie lub oparzenie.

f) Akumulator i tadowarka nie moga by¢ uzywane, jezeli ich tempera-
tura oraz temperatura otoczenia jest nizsza niz < 5°C/40°F lub wyzs-
za niz 2 40°C/105°F.

g) Zuzyte akumulatory nie moga by¢ wyrzucane do zwyklych pojem-
nikéw na odpady domowe. Nalezy je odda¢ do punktu zbiérki od-
padow niebezpiecznych lub do autoryzowanego przez firme¢ REMS
warsztatu naprawczego.

F) Serwis

a) Naprawe niesprawnego sprzetu elektrycznego zleci¢ wytacznie fa-
chowcowi, ktory zapewni zastosowanie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapewni to gwarancje bezpieczenstwa naprawionego
sprzetu.

b) Stosowac sie do przepisow dotyczacych konserwacji sprzetu i
wymiany narzedzi.

c) Regularnie kontrolowa¢ przewdd sieciowy. Jezeli stwierdzi sie jego
uszkodzenie, zleci¢ wymiane fachowcowi lub autoryzowanemu pr-
zez firme¢ REMS warsztatowi naprawczemu. Kontrolowa¢ réwniez
uzywane przedfuzacze i wymieniac je w przypadku stwierdzenia usz-
kodzen.

Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa

® Element grzejny osigga w czasie pracy temperature do 300°C. Z tego
powodu nie wolno dotykac zaréwno elementu grzejnego jak 1 ksztattek
grzejnych oraz metalowych czesci pomigdzy elementem grzejnym a
uchwytem z tworzywa, gdy urzgdzenie jest wigczone. Nie wolno row-
niez dotykaé okolicy szwu na rurze podczas zgrzewania i zaraz po je-
go zakonczeniu. Po wytgaczeniu urzadzenie stygnie przez pewien czas.
Nie nalezy przyspieszac¢ procesu chtodzenia przez zanurzanie w cieczy,
gdyz moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

® Przy odktadaniu goracej zgrzewarki nalezy uwazac, by element grze-
jny nie dotykat materiatow tatwopalnych.

e Urzadzenie odktadac na przeznaczony do tego stojak, element mocu-
jacy do stotu lub na niepalne podtoze.

® Ksztattki grzejne wymieniac tylko wtedy, gdy sg zimne.

1. Dane techniczne

1.1. Numery katalogowe MSG 25 EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE

Zgrzewarka

do zlaczek 256020 256220 256211 256320
Stojak 250040 250040 256252 250040
Element mocujacy do

stotu warsztatowego 250041 250041 256252 250041

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2

Skrzynka stalowa 256042 256242 256342
Ksztattki grzejne; sruby mocujace ze stali nierdzewnej

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Obcinak do rur REMS RAS P 10-40 290050
Obcinak do rur REMS RAS P 10-63 290000
Obcinak do rur REMS RAS P 50-110 290100
Obcinak do rur REMS RAS P 110-160 290200
Nozyce do rur REMS ROS P 35 291200
Nozyce do rur REMS ROS P 35A 291220
Nozyce do rur REMS ROS P 42 291250
Nozyce do rur REMS ROS P 42 P 291000
Nozyce do rur REMS ROS P 63 P 291270
Nozyce do rur REMS ROS P 63 291280
Nozyce do rur REMS ROS P 75 291100
Przyrzad do fazowania rur REMS RAG P 16-110 292110
Przyrzad do fazowania rur REMS RAG P 32-250 292210
Urzadzenie do ciecia i fazowania rur REMS Cut 110 P Set 290400

Zakres zastosowan MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Rury o érednicach  16-25mm  16-63mm 16—-63mm 16-125mm
Wszystkie tworzywa zgrzewalne w temperaturach 180-290°C

Dane elektryczne

Napiecie znamionowe 230V 230V 230V 230V
Znamionowa moc

pobierana 500 W 800 W 800W 1400 W
Znamionowa

czestotliwos¢ sieci 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Klasa izolacji wszystkie urzadzenia 1
Wymiary

dtugosé 350mm  370mm 380 mm 530 mm
szerokos¢ 120mm  180mm 130 mm 180 mm
wysoko$é 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Masy

Przyrzad 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Stojak/element mocujacy do stotu

warsztatowego 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Poziom hatasu

Warto$¢ na

stanowisku pracy 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Wibracje

Efektywna warto$¢

przys$pieszenia 25m/s2  25m/s2  25m/s2 2,5 m/s?

Uruchomienie

. Podtaczenie elektryczne

Zgrzewarka musi by¢ podtgczona do gniazda elektrycznego z bolcem
uziemiajacym. Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci. Przed po-
dtgczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy napiecie podane na ta-
bliczce znamionowej zgrzewarki odpowiada napieciu istniejgcemu w
sieci.

Odktadanie zgrzewarki mufowej EE

Dostarczony wraz ze zgrzewarka stojak ((1) na rys. 1) moze stuzy¢
jako uchwyt mocujacy podczas zgrzewania lub jako element, na ktéry
odktada sie urzadzenie. Jako wyposazenie moze by¢ dostarczony
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

uchwyt mocujacy do stotu warsztatowego ((2) na rys. 2). Przy jego
pomocy mozna umocowac urzadzenie w pozycji poziomej lub pionowe;.

Odktadanie zgrzewarki mufowej FM
Urzadzenie odktada sie na podporke (1) lub przytwierdza do stotu
warsztatowego przy pomocy zamocowania (2).

Uwaga! Jezeli zgrzewarka jest gorgca, mozna trzymac jg wytacznie
za uchwyt (3). Nigdy nie dotykaé elementu grzejnego (4), ksztattek
grzejnych (5) lub elementéw metalowych pomiedzy uchwytem (3) i
elementem grzejnym (4). Niebezpieczenstwo oparzenia!

Wybor ksztattek grzejnych zgrzewarki EE

Ksztattki grzejne — krdciec i tuleje — wybiera sie zaleznie od Srednicy
taczonych rur. Montuje sie je na elemencie grzejnym przy pomocy
$rub z sze$ciokatnym gniazdem. Kréciec mozna mocowac w pozycji
radialnej przy pomocy trzpienia wchodzacego w sktad wyposazenia.
W razie potrzeby mozna zamocowaé wiekszq ilos¢ ksztattek na ele-
mencie grzejnym.

Wybor ksztaltek grzejnych zgrzewarki FM

Ksztattki grzejne (5) — krociec i tuleje — wybiera sie odpowiednio do
wielko$ci zgrzewanej rury. Ksztattki montuje si¢ na elemencie grze-
jnym (4) przy pomocy znajdujacegio sie w komplecie klucza kotko-
wego (imbusowego). Mozliwe jest rbwnoczesne zamocowanie na ele-
mencie grzejnym dwaoch par ksztattek.

Elektroniczna regulacja temperatury EE

Zaréwno norma DIN 15960 jak réwniez norma DVS 2208 cz. 1 wym-
agaja, by zgrzewarka posiadata doktadna regulacje temperatury zgrze-
wania. W tym celu urzadzenia wyposazono w termostat. Norma DVS
2208 cz. 1 wymaga dodatkowo, by stabilizacja temperatury byta nie
gorsza niz 3°C. Takg dokadno$¢ mozna uzyskac tylko przy pomocy
regulatora elektronicznego. Dlatego urzadzenia posiadajace na state
ustawiong temperature lub posiadajace termoregulator mechaniczny
nie moga by¢ stosowane przy zgrzewaniu, gdzie wymagane jest za-
chowanie normy DVS 2207.

Wszystkie zgrzewarki do ztaczek EE firmy REMS wyposazone sg w
termoregulatory elektroniczne. Sg one oznaczone na tabliczce zna-
mionowej w nastepujacy sposoéb:

np. REMS MSG 63 EE: E = ustawialna temperatura, E = termoregu-
lator elektroniczny. termoregulator elektroniczny reguluje temperature
z tolerancjg +1°C, czyli dla ustawionej temperatury 260°C (tempera-
tura zgrzewania polipropylenu) bedzie ona oscylowa¢ miedzy 259°C
a261°C.

Termostatyczna regulacja temperatury zgrzewarki FM

Temperatura pracy zgrzewarki jest utrzymywana na statym poziomie
260 + 10°C za pomocaq termostatu. Nalezy uwzgledni¢ dane produ-
centa rur i ztaczek! Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy skontro-
lowac¢ temperature na powierzchniach roboczych ksztattek grzejnych.

Rozgrzewanie zgrzewarki mufowej EE

Po wigczeniu przewodu zasilajacego do sieci rozpoczyna sig rozgrze-
wanie. Zapalajg sig lampki kontrolne: czerwona — sieciowa (6) i zie-
lona — temperatury (7). Urzadzenie rozgrzewa sig okoto 10 minut. Po
osiagnieciu temperatury znamionowej wbudowany termoregulator ro-
ztgcza zasilanie elementu grzejnego. Czerwona lampka kontrolna pa-
li sie nadal. Zielonalampka kontrolna pulsuje wskazujac naprzemienne
zafaczanie i wytgczanie zasilania. Po odczekaniu kolejnych 10 minut
(wymdg normy DVS 2207 cz.1) mozna rozpocza¢ zgrzewanie.

Rozgrzewanie zgrzewarki mufowej FM

Po podtaczeniu zgrzewarki do sieci rozpoczyna si¢ jej rozgrzewanie.
Zapala sie zielona lampka kontrolna (6) sygnalizujaca zasilanie sie-
ciowe oraz czerwona lampka kontrolna (7) termostatu. Urzadzenie
potzrebuje ok. 10 minut do uzyskania nominalnej temperatury. Po jej
uzyskaniu , wbudowany termostat wytacza zasilanie elementu grze-
jnego. Czerwona lampka kontrolna regulatora temperatury gasnie.
Nie nalezy zgrzewaé, gdy czerwona lampka kontrolna regulatora tem-
peratury pali sie.

Wybér temperatury zgrzewania EE

Temperatura zgrzewarki ustawiona jest wstepnie na warto$¢ 260°C.
Jest to temperatura zgrzewania rur z polipropylenu. Zaleznie od ma-
teriatu rury, jak réwniez od grubosci jej $cianek moze okaza¢ sie ko-
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nieczna zmiana temperatury zgrzewania. Nalezy tutaj uwzgledni¢ in-
formacje producenta rur i ztaczek. Dlatego zaleca sie kontrole tem-
peratury ksztattek grzejnych przy pomocy elektronicznego przyrzadu
do pomiaru temperatury powierzchni. W razie potrzeby temperature
zgrzewania zmienia sie przy pomocy pokretta termoregulatora (8).
Nalezy uwzgledni¢ fakt, ze zgrzewarka moze by¢ uzyta dopiero po 10
minutach od osiggniecia temperatury znamionowe;.

Praca

. Opis dzialania

Podczas zgrzewania za pomocg ztaczki koncowki rur zostajg zgrza-
ne na zaktadke, jaka tworzy ztaczka. Koniec zgrzewanej rury oraz
zlaczka po nasadzeniu na ksztattki grzejne zostaja rozgrzane do tem-
peratury zgrzewania, a nastepnie potaczone. Krdciec i tuleja muszg
by¢ tak dobrane, by faczone elementy sktadane byty na wcisk (rys.4).

Wytyczne normy DVS 2208 przewidujg dwa sposoby taczenia rur za
pomoca ztaczki. Sposoby zaktadajg rozne wymiary kré¢cai tulei. Pier-
wszy sposob nie przewiduje mechanicznej obrdbki rury, drugi jej wy-
maga (np. struganie). Krdcce i tuleje grzejne firmy REMS sg wyko-
nane w taki sposéb, ze obrobka mechaniczna rur nie jest konieczna.

Potaczenia rur o $rednicy do 50 mm moga by¢ wykonywane w re-
kach. Przy wigkszych $rednicach konieczne jest uzycie odpowiedniej
maszyny do zgrzewania.

Przygotowanie do zgrzewania

Nalezy uwzgledni¢ informacje producenta rur i ztaczek. Zgrzewana
rura musi by¢ ucieta ptasko i prostopadle do swej osi. Odciecia do-
konuje sie obcinakiem do rur REMS RAS (patrz 1.1). Précz tego ko-
niec rury musi by¢ sfazowany, by fatwiej mdc potaczy¢ rure ze ztacz-
ka. Te czynnos$¢ wykonuje sie przyrzadem do fazowania rur REMS
RAG (patrz 1.1). Bezpos$rednio przed zgrzewaniem nalezy zewnetrzng
$cianke rury oraz wewnetrzna $cianke ztaczki oczyscic nie strzepigcym
sie papierem lub szmatka nasgczong spirytusem. Nalezy zwrdci¢ sz-
czegdlng uwage, by na pokrytych teflonem ksztattkach grzejnych nie
pozostaty resztki tworzywa. Czyszczenie ksztattek trzeba wykonywac
delikatnie, by uzywanymi narzedziami nie uszkodzi¢ powtoki teflono-
wej. Obrobione i oczyszczone powierzchnie nie moga by¢ juz przed
zgrzewaniem dotykane.

Kolejne etapy zgrzewania

3.3.1. Rozgrzewanie

Do rozgrzewania wprowadza sie rure i ztaczke do oporu lub do znacz-
nika w ksztattki grzejne i przytrzymuje przez czas podany w drugiej
kolumnie tabeli z rys. 5. Ciepto przenika do elementdéw i doprowadza
je do temperatury zgrzewania.

3.3.2. Dosuwanie i lgczenie

Po zakonczeniu rozgrzewania nalezy szybko wysungé taczone ele-
menty z ksztattek grzejnych i zaraz zlaczy¢ je wciskajac do oporu i
starajac sie nie przekreci¢ elementdéw. Czas dosuwania nie moze pr-
zekroczy¢ wartosci podanych w trzeciej kolumnie tabeli z rys. 5, gdyz
W przeciwnym razie zgrzewane powierzchnie ostygng w niedopusz-
czalnym stopniu.

3.3.3. Utrzymywanie
Pofaczone elementy musza by¢ utrzymane w niezmienionej pozycji
przez czas nie krétszy niz podany w czwartej kolumnie tabeli z rys. 5.

3.3.4. Chiodzenie
Dalsza obrdébka potaczonych elementdw moze rozpoczaé sie na-
jpredzej po czasie podanym w pigtej kolumnie tabeli z rys. 5.

Konserwacja

Przed przegladem lub naprawa wyjac wtyczke z gniazda sieciowego. Pra-
ce te moze wykonywac tylko fachowiec.

4.
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Konserwacja
Urzadzenia REMS MSG nie wymagajg konserwaciji.

Przeglad

Warstwa teflonowa pokrywajaca element grzejny powinna by¢ przed
kazdym zgrzewaniem przeczyszczona nie strzgpigcym sie papierem
lub szmatkg nasaczong spirytusem. Nalezy zwroci¢ uwage przede
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wszystkim na usunigcie resztek tworzywa z elementu grzejnego. Na-
lezy torobi¢ ostroznie, by uzywanyminarzedziaminie uszkodzi¢ warst-
wy teflonu.

5. Diagnozowanie usterek

5.1. Usterka
Zgrzewarka nie rozgrzewa sie

Przyczyna

® Urzadzenie nie podigczone do sieci
® Uszkodzony przewdd zasilajacy

® Uszkodzone gniazdo sieciowe

® Uszkodzone urzadzenie

5.2. Usterka
Tworzywo przykleja sie do ksztattek grzejnych

Przyczyna
® Zanieczyszczone ksztattki grzejne (patrz 4.2.)
® Uszkodzona warstwa teflonowa

6. Gwarancja producenta

Uszkodzenie warstwy teflonowej elementu grzejnego nie jest objete
gwarancja.

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy liczac od daty przeka-
zania nowego urzadzenia pierwszemu uzytkownikowi, nie dtuzej jednak
niz 24 miesigce od przekazania urzadzenia sprzedawcy przez produ-
centa. Dzien przekazania musi by¢ potwierdzony oryginalnymi doku-
mentami sprzedazy. Wszystkie usterki wystepujace w okresie gwaran-
cyjnym, a wynikajace w sposob mozliwy do udowodnienia z wad ma-
teriatowych lub btedéw produkeyjnych, beda usuwane bezptatnie. Usu-
niecie usterki nie powoduje wydtuzenia lub odnowienia okresu gwa-
rancji. Gwarancjq nie sg objete usterki wynikajace z naturalnego zuzy-
cia elementow, nieodpowiedniego traktowania i uzywania urzadzenia,
nie stosowania przepiséw producenta, stosowania nieodpowiednich ma-
teriatow, przecigzenia, uzycia niezgodnego z przeznaczeniem, préb ma-
nipulowania w urzadzeniu przez uzytkownika lub osoby trzecie oraz in-
nych przyczyn, nie objetych odpowiedzialnoscig firmy REMS.
Naprawy gwarancyjne moga by¢ wykonywane wytacznie w autoryzo-
wanych przez REMS punktach serwisowych. Roszczenia zostang
uwzglednione, jezeli urzadzenie zostanie dostarczone do autoryzowa-
nego punktu serwisowego bez $ladéw uprzedniego manipulowania i nie
rozmontowane. Wymienione czesci przechodzg na wtasnos¢ firmy
REMS.

Koszty dostarczenia i pdzniejszego odebrania urzadzenia ponosi uzyt-
kownik.

Prawa uzytkownika, szczegolnie co do roszczen wzgledem sprzedawcy,
pozostajg hienaruszone. Niniejsza gwarancja producenta dotyczy wylacz-
nie produktéw nowych, zakupionych na terenie panstw Unii Europejskiej
oraz w Norwegii i Szwajcarii.

P.S.

Roézne okreslenia i zwroty uzyte w tej instrukcji pochodzg z wytycznych
norm DSV 2207 oraz 2208 (DSV — Niemiecki Zwigzek Techniki Zgrzewa-
nia — zrzeszenie zarejestrowane, Disseldorf).
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Fig. 1
EE EM
1 Odkladaci stojan 1 Odkladaci stojan
2 Drzak na pracovni stdl 2 Drzak na pracovni stdl
3 Rukovét 3 Rukojet
4 Topny ¢lanek 4 Topny ¢lanek
5 Topné naradi (topna hrdla, 5 Topné nastroje (topna hrdla,

topné objimky)

Cervena sitova kontrolka
Zelena kontrolka teploty
8 Sroub nastaveni teploty

topné objimky)
Zelend sitova kontrolka
Cervena kontrolka teploty
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Fig. 4 Fig. 5

(1) Priprava (1) Vnéjsi primér trubky mm

(2) Topny ¢lanek (2) Spojovani pro PN10/pro PN 6's
(3) Tvarovka (3) Prestaveni (Maximalni doba) s
(4) Topna hrdla (4) Doba chladnuti fixani s

(5) Topné objimky (5) Doba chladnuti celkovy min

Esg gﬁgj/a 1) Spolu se ztenéenim tloustky

(8) Hotovy spoj stény neni svafovaci proces

doporucen

Zakladni bezpecnostni pokyny

POZOR! Prectéte siveskeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich pokynt miize
zpusobit zasazeni elektrickym proudem, poZar a/nebo tézka zranéni. Dale
pouZity pojem ,elektricky pfistroj* se vztahuje na ze sité napajené elektrické
naradi (se sitovym kabelem), na akumulatory napajené elektrické naradi
(bez sit'ového kabelu), na stroje a elektrické pfistroje. Pouzivejte el. pfistroj
jen k tomu ucelu, pro ktery je urCen a dodrZujte pfitom vSeobecné bezpec-
nostni predpisy.

USCHOVEJTE DOBRE TYTO BEZPECNOSTNi POKYNY.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na Vasem pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a Spatné
osvétleni na pracovisti mohou mit za nasledek Uraz.

b) Nepouzivejte el. pristroj v prostiedi, ve kterém hrozi nebezpeci vy-
buchu, ve kterém se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektrické pfistroje vytvareji jiskieni, které mlze tento prach nebo plyny
zapalit.

c) Béhem prace s el. pfistrojem nesmeéji byt v jeho blizkosti déti, ani
jiné osoby. Pfi nepozornosti muzete ztratit kontrolu nad el. pfistrojem.

B) Elektricka bezpe¢nost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi pasovat do zasuv-
ky. Zastrcka nesmi byt v zadném pripadé upravovan. Nepouzivejte
zadné zastrékové adaptéry spolecné s elektrickymi pfistroji s
ochrannym zemnénim. Nezménéné zastréky a odpovidajici zasuvky
snizuji riziko zasazeni elektrickym proudem. Je-li el. pfistroj vybaven
ochrannym vodi¢em, smi byt pfipojen pouze do zasuvky s ochrannym
kontaktem. Pouzivate-li elektricky pfistroj pfi praci na stavenistich, ve vih-
kém prostfedi, v exteriéru nebo obdobnych podminkach smi byt pfipojen
k siti jen pfes 30 mA automaticky spinac v obvodu diferenciaini ochrany
(Fl-spinac).
napi. trubkami, télesy topeni, vafici, chladni¢kami. Pokud je Vase télo
uzemnéno, je vysSi riziko zasazeni elektrickym proudem.

c) Nevystavujte el. pristroj desti nebo vlhku. Vniknuti vody do el. pfistroje
zvy3uije riziko zasazeni el. proudem.

d) Nepouzivejte privodni kabel k uceliim, pro které neni urcen, abyste
za ngj pristroj nosili, véSeli nebo jej pozili k vytazeni zastrcky ze za-
suvky. Chrarite kabel pred horkem, olejem a ostrymi hranami nebo
otacejicimi se dily pristroje. PoSkozené nebo zamotané kabely zvySu-
ji riziko zasazeni elektrickym proudem.

e) Pokud s elektrickym pfistrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen
protento i¢el uréené a schvalené prodluzovacikabely. Pouzitim prod-
luzovaciho kabelu, ktery je uréen k praci v exteriéru snizite riziko zasazeni
elektrickym proudem.

C) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elek-
trickym piistrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pristroj, po-
kud jste unaveni, nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo Iéki. Jediny
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moment nepozornosti pfi praci s elektrickym pfistrojem muze vést k
vaznému zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostfedky a vzdy ochranné bryle.
NoSeni osobnich ochrannych prostfedkd, jako je dychaci maska proti
prachu, protiskluzova bezpe¢nostni obuv, ochranna pfilba nebo ochrana
sluchu podle zplsobu a nasazeni elektrického pfistroje snizuje riziko
zranéni.

c) Zabraiite bezdéénému zapnuti. Pfesvédcte se, Ze je spinac pfi za-
stréeni zastréky do zasuvky v poloze ,,vypnuto“. Pokud mate pfi
pfenaSeni elektrického pfistroje prst na spinaci nebo pfistroj pfipojujete
zapnuty k siti, miZe to vést k irazdm. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrarite nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klice pred tim, nez
elektricky pfistroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v po-
hyblivych ¢astech pfistroje, mohou zplsobitzranéni. Nikdy se nedotykejte
pohybujicich se (obihajicich) &asti.

e) Neprecenujte se. Zaujméte k praci bezpe¢nou polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto miZete pFistroj v neogekavanych situacich Iépe kon-
trolovat.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Za-
brarite kontaktu vlast, odévi a rukavic s pohybujicimi se dily. Volné
obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt uchopeny pohybujicimi
se dily.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani
prachu, presvédcte se, Ze jsou tyto zapojena a pouzivana. PouZiti
téchto zafizeni snizuji ohroZeni zptisobena prachem.

h) Pfenechavejte elektricky pristroj pouze pou¢enym osobam. Mladistvi
smi elektricky pfistroj pouzivat pouze v pfipadé, jsou-li starsi 16-ti let, po-
kud je to potiebné v ramci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem od-
bornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti el. pristrojt

a) Nepretézujte elektricky pristroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento tcel
urceny elektricky pfistroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracujte
Iépe a bezpec€néji v udavaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte zadné elektrické pristroje, jejichz spina¢ je defektni.
Elektricky pfistroj, ktery se neda zapnout nebo vypnout, je nebezpeény a
musi byt opraven.

c) Vytahnéte zastréku ze zasuvky pred tim nez budete provadét
nastavovani pfistroje, vyménovat dily prislusenstvi nebo odkladat
pristroj. Toto bezpecnostni opatfeni zabrariuje bezdé¢nému zapnuti pfi-
stroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti.
Nenechte s elektrickym pfistrojem pracovat osoby, které s nim ne-
byly obeznameny nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pfistroje jsou
nebezpec€né, pokud jsou pouzivany nezkuSenymi osobami.

e) Pecujte o elektricky pristroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé
casti pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zlo-
meny nebo tak poskozeny, Ze je timto funkce elektrického pristroje
ovlivnéna. Nechejte si poSkozené dily pred pouzitim elektrického
pristroje opravit kvalifikovanym odbornikem nebo nékterou z auto-
nu ve $patné udrzovaném elektrickém nafadi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje
s ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. PouZivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému
upnuti polotovaru. Témito prostfedky je bezpeénéji upevnén nez Vasi ru-
kou, a Vy mate mimoto obé ruce volné k ovladani el. pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, prisluSenstvi, nastavce apod. odpo-
vidajic témto pokyniim a tak, jak je pro tento specielni typ pfistroje
predepsano. Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou
¢innost. PouZiti elektrickych pfistroji pro jinou pro pfedem stanovenou
¢innost mGZe vést k nebezpeénym situacim. Jakakoli svévolnd zména na
elektrickém pFistroji neni z bezpec¢nostnich dlivodli dovolena.

E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistrojt

a) Presvédcte se predtim, nez nasadite akumulator, Ze je elektricky pfi-
stroj vypnut. Nasazeni akumulatoru do elektrického pfistroje, ktery je
zapnut, mUze vést k drazim.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabijeckach doporucenych vyrob-
cem. Nabijecce, ktera je vhodna pro urgity druh akumulatord, hrozi ne-
bezpedi pozaru, pokud bude pouzita s jinymi akumulatory.

c) Velektrickych pristrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumulatory.
Pouziti jinych akumulator mGZze vést ke zranénim a pozaru.

d) Chraite nepouzivany akumulator pred kancelarskymisvorkami, min-
cemi, kli¢i, hiebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi pfedmé-
ty, které mohou zpUsobit premosténi a zkratovani kontaktd. Zkrat
mezi kontakty akumulatoru mdzZe mit za nasledek popaleniny nebo pozar.

e) Pii chybném pouziti miize z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte
se kontaktu s ni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud
byly tekutinou z baterie zasazeny Vase oci, vyhledejte lékarské
osetreni. Tekutina vytekla z akumulator mize vést k podrazdéni kiize
nebo popaleninam.

f) Priteplotach akumulatoru/nabijecky nebo vnéjsSich teplotach pod <
5°C/40°F nebo pres 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijecka
pouzivana.

g) Nelikvidujte po$kozené akumulatory vyhozenim do domaciho od-
padu, nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servis-
nich dilen REMS nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci od-
padu.

F) Servis

a) Nechejte si Vas pfistroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky
a pouze za pouziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zajiténo,
Ze bezpecnost pfistroje zUstane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vyménu
naradi.

c) Kontrolujte pravidelné pfivodni vedeni elektrického pristroje a ne-
chejte ho v pfipadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky
nebo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pra-
videlné prodluzovaci kabely a nahrad'te je, jsou-li poskozeny.

Specielni bezpe€nostni pokyny

® Topny ¢lanek dosahuje pracovni teploty aZ do 300 stupfid Celsia. Jak-
mile je pfistroj zapojen, nedotykejte se proto topného €lanku ani ocelo-
vych plechovych dilt mezitopnym ¢lankem a plastovym drZzakem. Béhem
svafovani a bezprostfedné po ném se také nedotykejte svart na pla-
stové trubce, stejné jako jejiho okoli! Po odpojeni pfistroje ze sité trva
urcitou dobu nez se zchladi. Zchlazovaci proces neurychlujte ponofenim
pristroje do tekutiny. Pistroj se timto nici.

® P¥i odloZeni horkého pfistroje dbejte na to, aby topny ¢lanek nepfisel
do styku s hoflavymi materialy.

® Pristroj odkladejte pouze na k tomu urCeny drzak, (odkladaci stojan,
drzak na pracovni stll) nebo ohnivzdorny podklad.

® Topna hrdla a topné objimky vyménujte pouze po zchladnuti.

1. Technické udaje

1.1. Cisla polozek MSG25EE MSG63EE MSG63FM MSG125 EE

Pfistroj pro polyfuzni

svafovani plastovych 256020 256220 256211 256320
Odkladaci stojan 250040 250040 256252 250040
Drzak na pracovni stil 250041 250041 256252 250041
Kuffik z

ocelového plechu 256042 256242 256342
Topna hrdla, topné objimky, upevriovaci Srouby z nerez oceli

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@ 63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 10-40 290050
Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 10-63 290000
Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 50-110 290100
Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 110-160 290200



ces

ces

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2

2.3.

Nuzky na plastové trubky REMS ROS P 35 291200
Nuzky na plastové trubky REMS ROS P 35A 291220
Nizky na plastové trubky REMS ROS P 42 291250
Nizky na plastové trubky REMS ROS P 42 P 291000
Nizky na plastové trubky REMS ROS P 63 P 291270
Nizky na plastové trubky REMS ROS P 63 291280
Nuzky na plastové trubky REMS ROS P 75 291100
Pfistroje na srazeni hran REMS RAG P 16-110 292110
Pfistroje na srazeni hran REMS RAG P 32-250 292210

Pfistroj na déleni trubek a srazeni hran REMS Cut 110 P Set 290400

Pracovni oblast MSG25EE MSG63EE MSG 63 FM MSG 125 EE

Pramér trubky 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
V8echny svaifitelné plasty se svafovaci teplotou 180-290°C
Elektrické udaje

Jmenovité napéti

(napéti sité) 230V 230V 230V 230V
Jmenovity vykon 500 W 800 W 800 W 1400 W
Jemovita frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

TFida ochrany vSechny pfistroje tfidy 1 (ochranny vodic)

Rozméry

délka 350mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sitka 120mm  180mm 130 mm 180 mm
vyska 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Hmotnosti

Pfistroj 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Odkladaci stojan/

Drzak na pracovni stil 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informace o hladiné hluku

Emisni hodnota vztahuijici se k

pracovnimu mistu 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibrace

Hmotnostni efektivni

hodnota zrychleni 25m/s2  25m/s2  25m/s?2 2,5 m/s?

Uvedeni do provozu

. Pripojeni na sit’

Topny ¢lanek — PFistroj pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim musi
byt pfipojen k zasuvce s ochrannym uzemnénim (ochrannym vo-
di¢em). Dbejte na spravné napéti v siti! Pfed zapojenim pfistroje zkon-
trolujte, zda napéti uvedené na Stitku vykonu odpovida napéti v siti.

Odkladani svarovaciho pristroje pro polyfiizni svafovani EE
Pfistroj je dodavan s odkladacim stojanem (1), vyobrazeno na obr.
¢.1. Odkladaci stojan slouzi béhem svarfovani jako drzak pfip. jako
odkladaci zafizeni. Jako pfisluSenstvi je dodavan drzék na pracovni
stlil (obr. 2 (2)), v némz mUZe byt pfistroj upevnén v horizontalni ne-
bo vertikalni poloze.

Odkladani svarovaciho pfistroje pro polyfiizni svafovani FM
Pristroj odlozte na odkladaci stojan (1) nebo jej pfipevnéte drzakem
(2) na pracovni stll.

POZOR! U horkého pfistroje sahejte pouze na jeho drzak (3)! Nikdy
se nedotykejte topnych &lanku (4), topnych objimek (5) nebo kovo-
vych dild mezi drzakem (3) a topnym ¢lankem! Nebezpeéi popéleni!

Volba topnych nastroju EE

Podle velikosti trubek je potfeba zvolit vhodné topné objimky a hrdla
(obr. 3). Tyto je potfeba, jak vyobrazeno na obr.¢.1 (5), namontovat
za pomoci Sestihranného kliCe, ktery je soucasti dodavky, na topny
glanek. Cepem, ktery dodavka rovnéz obshuje, miZe byt hrdlo ra-
dialné pfipevnéno. Podle potfeby a pfistroje muze byt na topny ¢la-
nek montovano cice topnych nastroji (hrdel ¢i objimek).

Volba topnych nastroji FM

Topné nastroje (5), topna hrdla a topné objimky, zvolte tak, aby od-
povidaly velikosti trubky. Tyto namontujte na topny ¢lanek (4) za po-
moci Sestihranného klie, dodavaného spolu s pfistrojem. Na topném
¢lanku mohou byt namontovany také dva topné nastroje zaroven.

2.4.

2.5.

2.6.

3.1.

Elektronicka regulace teploty EE

Jak DIN 15960 tak i DVS 2208 &ast 1 pfedepisuji, Ze nastaveni te-
ploty méa byt jemné odstupfiované. Aby bylo mozné zajistit Zadanou
konstantni teplotu jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty (termosta-
tem). DVS 2208 ¢&ast 1 pfedepisuje, Ze kolisani teploty v rdmci na-
staveni teploty smi €init maximalné 3 stupné C. Této regulaéni pies-
nostilze dosahnout pouze elektronickou regulaciteploty. Topné ¢lanky-
Pfistroje pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim s pevné nastavenou
teplotou, pfip. s mechanickou regulaci teploty nemohou byt proto na-
sazovany pfi svafovani podle DVS 2207.

U v8ech REMS topnych ¢&lank{-pfistroj pro polyfuzni svafovani pre-
platovanim EE je teplota nastavitelna. Jsou dodavany s eletronickou
regulaci teploty. Topné ¢lanky — Pfistroj pro polyfuzni svafovani pre-
platovanim jsou na Stitku vykonu oznaceny nasledovné:

napf. REMS MSG 63 EE: Nastavitelna teplota (E), elektronicka re-
gulace teploty, reguluje nastavenou teplotu s toleranci 1 stupeii C,
tzn. nastavena teplota 260 stuprit C (teplota svafovani PP) bude koli-
sat mezi 259 a 261 stupném C.

Mechanicka regulace teploty (termostat) FM

Pracovni teplota 260 + 10°C je pevné nastavena. Dbejte pfitom in-
formaci vyrobce trubek a tvarovek! Pfed za&atkem svafovacich praci
prezkousejte teplotu na funkénich plochach topnych nastrojd.

Predehrati svarovaciho pfistroje pro polyfizni svarovani EE
Zapoji-li se pfipojné vedeni topného ¢lanku-MSG na sit, zacne se
pfistroj ohfivat. Sviti Servena sitova kontrolka (6) a zelena kontrolka
teploty (7). K zahfati potfebuje pfistroj ca. 10 min. Je-li dosazena pza-
dovana teplota, odpoji v pfistroji zabudovany regulator teploty (ter-
mostat) pFivod proudu k topnému ¢élanku. Cervena sitova kontrolka
sviti dal. Zelena kontrolka teploty blika a signalizuje tim neustalé za-
pojovani a vypojovani pfivodu proudu. Po dalSich 10 min ¢ekaci do-
by (DVS 2207 &ast 1) je mozné se svafovanim.

Predehiati svarovaciho pfistroje pro polyfiizni svarovani FM
Pokud pfipojite svafovaci pfistroj pro polyflizni svafovani pfipojnym
vedenim K siti, zane se tento pfistroj nahfivat. Rozsviti se zelena
sitova kontrolka (6) a Eervena kontrolka teploty (7). Pristroj potfebu-
je ca.10 min k nahfati. Je-li poZadované teploty dosazeno, vypne v
pfistroji zabudovany regulator teploty (termostat) pfivod proudu do
topného ¢&lanku. Cervena kontrolka teploty zhasne. Sviti li dervena
kontrolka, nesmi byt svafovano.

Volba svarovaci teploty EE

Teplota topného &lanku-MSG je pfedem nastavena na stfedni svafo-
vaci teplotu pro PP-trubky (260 stupiit C). V zavislosti na pouzitém
materidlu trubky je mozné, Ze bude potieba provést korekturu této
svarovaci teploty. Je potfeba dbat na informace vyrobc( trubek, pfip.
tvarovek! Proto by méla byt kontrolovana teplota topného nafadi (top-
nych hrdel a topnych objimek) napf. elektrickym méficim pfistrojem
na méfeni teploty povrchu. Pfipadné mlZze bbyt teplota korigovana
otoCenim Sroubu pro nastaveni teploty (8). Paklize byla teplota kori-
govana, je potfeba dbat na to, Ze topny Elanek mize byt pouzit az
10 min po dosazeni pozadované teploty.

Betrieb

Popis postupu

U polyfuzniho svafovani pfeplatovanim se trubky a tvarovky svaruji
preplatovanim. Konec trubky a tvarovky pfivedeme pomoci topného
hrdla a topné objimky na svafovaci teplotu a nasledné je spojime.
Konec trubky a topna objimka resp. tvarovka a topné hrdlo jsou uz-
pUsobeny tak, Ze pfi spojeni vznika spojovaci tlak (obr. 4). Smérnice
DVS 2208 predpoklada pro polyfuzni svafovani topnych €lankd pre-
platovanim dva postupy, pfi nichz se topna hrdla a topné objimky
rozmérové lisi. Pfi postupu A se nepfedpoklada Zadné mechanické
opracovani trubek, pfi postupu B se s mechanickym opracovanim tru-
bek (Sevingovanim) pocita. Topna hrdla a topné objimky REMS jsou
zhotovovany zasadné podle postupu A, tzn., Ze neni zapotfebi zad-
ného mechanického opracovani trubek.

Polyfuzné svafovat pfeplatovanim Ize az do priméru 50 mm véetné,
"z volné ruky“. U vétSich prdmérd trubek pouZijte kvali zvétsujici se
spojovaci sile vhodné svafovaci pfipravky.
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Pfiprava ke svarovani

Dbejte nainformace vyrobcli o trubkach, pFip. tvarovkach! Konec trub-
ky musi byt pravouhle a rovné ufiznut. Toto ucinte odfezavacem tru-
bek REMS RAS (viz 1.1.) nebo nuzkami na trubky REMS ROS (viz
1.1.). Mimoto je potfeba srazit hrany konce trubky, aby ji bylo mozné
snaze spojits tvarovkou. Na sraZeni hran se pouziva pfistroj na srazeni
hran trubek REMS RAG (viz 1.1.). Bezprostfedné pfed svafovanim
oCistéte konec trubky, ktery bude svafovan a vnitini stranu tvarovky,
v pfipadé potfeby topna hrdla a topnou objimku bezvldknovym papirem
¢i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem. PfedevSim nes-
mi zGstat Zadné zbytky plastu na povlaku topného hrdla a topné ob-
jimky. PFi gisténi topnych nastroju musite bezpodminec¢né dbat na to,
aby nebyl pouzivanim nafadi poSkozen antiadhézni teflonovy povlak.
Ploch, které budou svaifovany se jiz pfed svafovanim nedotykejte.

Postup pfii polyfuznim svarovani na tupo

3.3.1. Ohfev

K ohfevu trubku a tvarovku plynule nasurite axialné na topné nastro-
je az na doraz, pfipadné az k oznatenému mistu, a pfidrzte je. Je nut-
né dodrzet dobu nahfati podle udajl v obr. 5, fadek 2. PFi nahfivani
pronika teplo na plochy, které se maji svarovanim spojit a pfivadi je
na svafovaci teplotu.

3.3.2. Prestaveni a spojovani

Po nahfati trubku a tvarovku trhnutim vysurite z topného néastroje a
okamzité bez pretaceni az na doraz zasunte do sebe. Doba pfesta-
veni nesmi piekro€it €as uvedeny na obr. 5, Fadek 3, protoZe jinak
spojované plochy nepfipustné zchladnou.

3.3.3. Fixovani
Spojované dily musi byt podle udaju v obr. 5, fadek 4 fixovany (pfi-
drzovany).

3.3.4. Ochlazeni
Spoj muze byt dale namahan dal§imi instalaénimi pracemi az po up-
lynuti doby ochlazeni (obr. 5, fadek 5).

Udrzba

Pfed udrzbarskymi a opravarskymi pracemi je nutno vytahnout zastréku
ze sité! Tyto prace smi byt provadény pouze odborniky nebo pouc¢enymi
osobami.

4.1.

4.2

5.2.

Udrzba
PFistroje REMS MSG nevyZzaduji udrzbu.

Inspekce/udrzba

Antiadhezni povlak topného ¢lanku je potfeba pred kazdym svaro-
vanim oCistit bezvldknovym papirem Ci suknem a spiritusem nebo
technickym alkoholem. PiedevsSim je nutné okamzité odstranit zbyt-
ky plastické hmoty na topném ¢lanku. Pfedevsim je nutné dbat na to,
aby antiadhezni povlak topného ¢lanku nebyl poskozen pouzivanim
naradi.

Postup pfi poruchach

. Porucha

PFistroj pro polyfuzni svafovani netopi
Pfic¢ina

Pfistroj neni zapojen do site
Defektni pFivodni kabel

Defektni zasuvka (jisténi sité)
Defektni pfistroj

Porucha

Zbytky plastu z(istavaji nalepeny na topnych nastrojich
Pfi¢ina

® Znecisténé topné nastroje (viz 4.2)

® Poskozen antiadhezni povlak

Zaruka vyrobce

Garance se neposkytuje za nepfiméfené poskozeni PTFE-povlaku
topnych ¢lanka.

Zaruéni doba ¢ini 12 mésicu od pfedani nového vyrobku prvnimu spot-
febiteli, nejvyse vak 24 mésict po dodani prodejci. Datum predani je
tfeba prokazat zaslanim originalnich dokladu o koupi, jez musi ob-
sahovat datum koupé a ozna&eni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichZ bude prokazano, Ze vzni-
kly vyrobni chybou nebo vadou materiélu, budou bezplatné odstranény.
Odstrariovanim zavady se zaru¢ni doba neprodluZuje ani neobnovu-
je. Chyby, zplisobené pfirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zacha-
zenim nebo Spatnym uZitim, nerespektovanim nebo poruSenim pro-
voznich pfedpisu, nevhodnymi provoznimi prostfedky, pretizenim,
pouzitim k jinému ucelu, nez pro jaky je vyrobek uréen, vlastnimi nebo
cizimi zasahy nebo z jinych dlivodu, za néz REMS nerugi, jsou ze
zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluv-
nimi servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy,
pokud bude vyrobek bez pfedchozich zasaht a v nerozebraném stavu
predan autorizované smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrob-
ky a dily pfechazi do vlastnictvi firmy REMS.

Naklady na dopravu do a ze servisu hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzvlasté jeho naroky vici prodejci, zusta-
vaji nedotéena. Tato zaruka vyrobce plati pouze pro nov§ vyrobky, které
budou zakoupeny v Evropskeé unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.
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Fig. 1

EE EM

1 Odkladaci stojan 1 Odkladaci stojan

2 Drziak na pracovni stol 2 Drziak na pracovni stol

3 Drzadlo 3 Drzadlo

4 Vyhrievaci ¢lanok 4 Vyhrievaci ¢lanok

5 Obhrievacie nastroje (ohrievacie 5 Ohrievacie nastroje (ohrievacie

hrdlo, ohrievacie puzdro)
6 Cervena sietova kontrolka 6

hrdlo, ohrievacie puzdro)
Zelena sietova kontrolka

7 Zelena kontrolka teploty 7 Cervena kontrolka teploty
8 Srauba pre nastavenie teploty
Fig. 4 Fig. 5

Priprava
Viyhrievaci ¢lanok

(1) Vonkajsi priemer tribky mm
2
Tvarovka (3
4
(5

g.
)
) Spajanie pre PN 10/pre PN 6 s
) Prestavenie (maximana doba) s
) Doba chladenia fixacna s

) Doba chladenia celkova min

(1)
()
@)
(4) Vyhrievacie hrdla
(5) Vyhrievacie objimky
(6) Trabka
(7) Ohrev
(8) Hotovy spoj

1) Spolu se zmensovanim hrubky
steny nie je proces zvarania
obporucany

Zakladné bezpecnostné pokyny

POZOR! Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujucich poky-
nov mbze spbsobit’ zasiahnutie elektrickym pradom, poziar a/alebo t'azké
zranenie. Dalej pouzity pojem ,elektricky pristroj* sa vztahuje na zo siete
napajené elektrické naradie (so siet'ovym kablom), na akumulatory napa-
jané elektrické naradie (bez siet' ového kabla), na stroje a elektrické pristroje.
Pouzivajte el. pristroj len k tomu ucelu, pre ktery je ur€eny a dodrzujte pri-
tom vSeobecné bezpec€nostné predpisy.

USCHOVAJTE DOBRE TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na VaSom pracovisku €istotu a poriadok. Neporiadok a zIé
osvetlenie na pracovisku mézu mat’ za nasledok uraz.

b) Nepouzivajte el. pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie vy-
buchu, vktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické pristroje vytvaraju iskrenie, které moze tento prach alebo plyny
zapalit'.

c) Behom prace s el. pristrojom nesmu byt’ v jeho blizkosti deti, ani iné
osoby. Pri nepozornosti mdZete stratit’ kontrolu nad el. pristrojom.

B) Elektricka bezpec¢nost’

a) Pripojovaciazastrcka elektrického pristrojamusi pasovat’ do zasuv-
ky. Zastrcka nesmie byt’ v ziadnom pripade upravovana. Nepouzi-
vajte ziadne zastrékové adaptéry spolecne s elektrickymi pristrojmi
s ochrannym zemnenim. Nezmenené zastrcky a odpovedajuce zasu-
vky znizuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Ak je el. pristroj vyba-
veny ochrannymvodi¢om, smie byt’ pripojeny len do zasuvky s ochrannym
kontaktom. Ak pouzivate elektricky pristroj pri praci na staveniskach, vo
vlhkom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych podmienkach smie byt’ pri-
pojeny k sieti len cez 30 mA automaticky spina¢ v obvode diferencialnej
ochrany (Fl-spinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plocha-
mi, napr. trubkami, telesami kurenia, vari¢mi, chladni¢kami. Pokial
je VaSe telo uzemnené, je vyZSie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c¢) Nevystavuijte el. pristroj dazd'u alebo vihku. Vniknutie vody do el. pri-
stroja zvySuje riziko zasiahnutia el. pradom.

d) Nepouzivajte privodny kabel k i¢elom, pre které nie je uréeny, abyste
zanho pristroj nosili, vesali alebo ho pouzili k vytiahnutiu zastréky
zo zasuvky. Chrante kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami
alebo otacajucimi sa dielami pristroja. Poskodené alebo zamotané
kable zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

e) Pokial s elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len
pre tento Gc¢el uréené a schvalené predizovacie kable. Pouzitim pred-
Izovacieho kabla, ktery je urCeny k praci v exteriéri znizite riziko zasiah-
nutia elektrickym pradom.

C) Bezpecnost’ osob

a) Bud'te pozorny, davajte pozor na to, o robite a chodte na pracu s

elektrickym pristrojom s rozumom. Nepouzivajte elektricky pristroj,
pokial ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.

Jediny moment nepozornosti pri praci s elektrickym pristrojom méZe viest’
k vaznemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné oku-
liare. Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska
proti prachu, protiklzna bezpe&nostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana
sluchu podia spdsobu a nasadenie elektrického pristroja znizuje riziko
Zranenia.

c) Zabraite samocinnému zapnutiu. Presvedéte sa, Ze je spina¢ pri za-
stréeni zastréky do zasuvky v polohe ,,vypnuté“. Pokial mate pri
prenaSani elektrického pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripajate
zapnuty k sieti, mdze to viest’ k Urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kl'i¢e predtym,
ako elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kluce, které sa nachad-
zaju v pohyblivych €astiach pristroja, mzu spdsobit’ zranenie. Nikdy sa
nedotykaijte pohybujdcich sa (obiehajucich) Easti.

e) Nepreceiujte sa. Zaujmite k praci bezpe¢nu polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto méZete pristroj v neo¢akavanych situaciach lepsie kon-
trolovat'.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky.
Zabraiite kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujicimi sa die-
lami. Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé vlasy méZu byt’ uchopené po-
hybujucimi sa dielami.

g) Pokial m6zu byt namontované zariadenia na odsavanie azachytava-
nie prachu, presvedéte sa, Ze su tieto zapojené a pouzivané. PouZi-
tie tychto zariadeni zniZuju ohrozenie spdsobené prachom.

h) Prenechavajte elektricky pristroj len pouéenym osobam. Miadistvi
smu elektricky pristroj pouzivat’ len v pripade, ak su starsi ako 16 rokov,
pokial je to potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom od-
bornika.

D) Starostlivé zaobchadzenie a pouzitie el. pristrojov

a) Nepret’azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento
ucel urceny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pra-
cujte lepSie a bezpecnejSie v uddvanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte Ziadne elektrické pristroje, ktorych spinac je posko-
deny. Elektricky pristroj, ktery se neda zapnut' alebo vypnit', je nebez-
pecny a musi byt’ opraveny.

c) Vytiahnite zastrcku zo zasuvky predtym ako budete prevadzat’
nastavovanie pristroja, vymienat’ diely prislusenstvo alebo odkla-
dat’ pristroj. Toto bezpeénostné opatrenie zabrafuje samocinnému zap-
nutiu pristroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti.
Nenechajte s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim
neboli oboznamené alebo tieto pokyny necitali. Elektrické pristroje su
nebezpec€né, pokial su pouzivané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomite. Kontrolujte, ¢i pohyblivé
Casti pristroja bezchybne funguju a neviaznu, i diely nie st zZliomené
alebo tak poskodené, ze je tymto funkcia elektrického pristroja ov-
plivnena. Nechajte si poSkodené diely pred pouzitim elektrického
pristroja opravit’ kvalifikovanym odbornikom alebo niekterou z au-
torizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS. Vela urazov ma
pri¢inu v zle udrZzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a Cisté. Starostlivo udrzované rezné na-
stroje s ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lahSie viest'.

g) Zaistite polotovar. PouZivajte upinacie pripravky alebo zverak k pe-
vnému upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpe€nejSie upevneny
ako VaSou rukou, a Vy mate mimotoho obidve ruky volné k ovladaniu el.
pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prisluSenstvo, nastavce a pod. od-
povedajuc tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pri-
stroja predpisané. Zohladnite pritom pracovné podmienky a pre-
vadzanu ¢innost’. PouZitie elektrickych pristrojov pre inl predom sta-
novenu Cinnost’ mdze viest’ k nebezpeénym situaciam. Akakolvek svo-
jvolna zmena na elektrickom pristroji nie je z bezpe€nostnych dévodov
dovolend.

E) Starostlivé zachadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcte sa predtym, ako nasadite akumulator, ze je elektricky pri-
stroj vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktery je
zapnuty, moze viest’ k Urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabijackach doporucenych vyrobcom.
Nabijacka, ktera je vhodna pre urcity druh akumulatorov, hrozi nebez-
pecie poziaru, pokial bude pouzita s inymi akumulatormi.
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c) Velektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory. Odrezavac plastovych tribiek REMS RAS P 10-40 290050
PouZitie inych akumulatorov méZe viest' k zraneniam a poZiarom. Odrezavat plastovych tribiek REMS RAS P 10-63 290000

d) Chrante nepouzivany akumulator pred kancelarskymisvorkami, min- Odrezavac plastovych tribiek REMS RAS P 50-110 290100
cami, kfu¢ami, klincami, skrutkami alebo inymi malymi kovovymi Odrezavac plastovych tribiek REMS RAS P 110-160 290200
predmetmi, které mézu sposobit’ premostenie a skratovanie kon- Noznice na plastové tribky REMS ROS P 35 291200
taktov. Skrat medzi kontaktami akumuldtora moze mat' za nasledok Noznice na plastové tribky REMS ROS P 35A 291220
popaleniny alebo poziar. ) _ _ , Noznice na plastové tribky REMS ROS P 42 291250

e) Pri chybnom pouziti méze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite Noznice na plastové tribky REMS ROS P 42 P 291000
sa kontaktu s niou. Pri ndhodnom kontakte oplachnite vodou. Poki- Noznice na plastové tribky REMS ROS P 63 P 291270
al boli tekutinou z batérie zasiahnuté Vase oci, vyhladajte Iékarske Noznice na plastové tribky REMS ROS P 63 291280
oSetrenie. Tekutina, ktora vytiekla z akumulatora méZze viest’ k podraz- Noznice na plastové tribky REMS ROS P 75 291100
deniu pokozky alebo k popaleninam. o o

f) Pri teplotach akumulatora / nabijacky alebo vonkajSich teplotach Pf[StFO!e na zrazanie hra’n REMS RAG P 16-110 292110
pod < 5°C/40°F alebo cez z 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/ Pristroje na zrazanie hran REMS RAG P 32-250 292210
nabije¢ka pouzivana. Pristroj na kosenie hran a delenie rurok

g) Nelikvidujte poskodené akumulatory vyhodenim do domaceho od- REMS Cut 110 P Set 290400
padu, ale odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych ser- 1.2. Pracovna oblast  MSG 25EE MSG63EE MSG 63 FM MSG 125 EE
visr)ych dielni REMS alebo niektorej uznavanej spolo€nosti na lik- Priemer tribky 16-25mm 16—-63mm 16—-63mm 16—125mm
vidaciu odpadu. Véetky zvaratelné plasty so zvaracou teplotou 180-290°C

F) Servis 1.3. Elektrické udaje

a) Nechaijte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi Menovité napétie
a len za pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zai- (nap. siete) 230V 230V 230 V 230 V
stené, Ze bezpecnost’ pristroja zostane zachovana. Menovity vykon 500 W 800 W 800 W 1400 W

b) Dodrzujte predpisy pre tdrzbu a opravy a upozornenie na vymenu Menovita frekvencia 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

naradia.

c) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristroja a
nechajte ho v pripade poskodenia obnovit’ kvalifikovanymi od-
bornikmi alebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.
Kontrolujte pravidelne predizovacie kable a nahrad'te ich, ak st pos-
kodené.

Specialne bezpeénostné pokyny

® V/yhrievaci ¢lanok dosahuje pracovnu teplotu az do 300°C. Po zapnuti
pristroja sa nedotykajte vyhrievacieho €lanku ani ocel’'ovych plechovych
dielov medzi vyhrievacim ¢lankom a plastovym drZiakom. Pobas zvarania
a bezprostredne po fiom sa nedotykajte ani zvarov na plastovej trubke
a ich okolia! Po odpojeni pristroja zo siete urcitu dobu trva, neZ sa pri-
stroj ochladi. Ochladzovaci proces neurychl'ujte ponorenim pristroja do
kvapaliny. Pristroj sa tym nici.

® Pri odkladani hortceho pristroja dbajte na to, aby vyhrievaci ¢lanok
nepriSiel do styku s horl'avymi materialmi.

® Pristroj odkladajte vzdy len na drziak, ktory je pre tento Gcel uréeny (od-
kladaci stojan, drZiak na pracovny stdl) alebo na ohriovzdorny podklad.

® Vyhrievacie hrdld a vyhrievacie objimky vymienajte vZdy aZ po vych-
ladnuti.

1. Technické udaje

1.1. Cisla poloziek MSG25EE MSG63EE MSG 63 FM MSG125 EE

Pristroj na polyfuzne 256020 256220 256211 256320
Odkladaci stojan 250040 250040 256252 250040
DrZiak na pracovny st6l 250041 250041 256252 250041
Kufrik z

ocel’'ového plechu 256042 256242 256342
Vyhrievacie hrdla, vyhrievacie objimky, upeviiovacie skrutky z nerez
ocele

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

2.3.

Trieda ochrany vSetky pfistroje triedy 1 (ochranny vodic)

Rozmery

dizka 350mm  370mm  380mm 530 mm
Sirka 120mm  180mm 130 mm 180 mm
vyska 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Hmotnosti

Pristroj 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Odkladaci stojan/

Drziak na pracovni stol 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informacie o hladine hluku

Emisna hodnota vzt'ahujuca

sa k pracovnému

miestu 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibracie

Hmotnostna efektivna

hodnota zrychlenia 25m/s2  25m/s2  25m/s?2 2,5 m/s?

Uvedenie do prevadzky

. Pripojenie na siet’

Vyhrievaci ¢lanok pristroja na polyflzne zvaranie preplatovanim musi
byt' pripojeny k zasuvke s ochrannym uzemnenim (ochrannym vo-
di¢om). Dbajte na spravne napatie v sieti! Pred zapojenim pristroja
zkontrolujte, €i sa napatie uvedené na Stitku vykonu zhoduje s napatim
v sieti.

Kladenie pristroja s ohrievacim prvkom na zvaranie

natrubkov EE

Pristroj dodavame s odkladacim stojanom (1), vyobrazené na obr.¢.
1. Odkladaci stojan sluzi pocas zvarania ako drziak, prip. ako odk-
ladacie zariadenie. Ako prislusenstvo dodadvame drZiak na pracovny
stol (obr. 2 (2)), do ktorého sa pristroj da upevnit’ v horizontalnej al-
ebo vertikalnej polohe.

Kladenie pristroja s ohrievacim prvkom na zvaranie

natrubkov FM

Pristroj sa odklada na odkladaci stojancek (1) alebo sa upevni po-
mocou prichytky (2) na pracovny stol.

POZOR! Ked' je pristroj hor(ci, siahajte vzdy len na jeho drzadlo (3)!
Nikdy sa nedotykajte vyhrievacich ¢lankov (4), vyhrievacich objimok
(5) alebo kovovych dielov medzi drzadlom (3) a vyhrievacim ¢lankom!
Nebezpecenstvo popalenia!

Vol'ba ohrievacich nastrojov EE
Podl'a vel'kostitrubiek zvol'te vhodné vyhrievacie objimky a hrdla (obr.
3) a za pomoci Sest'hranného kl'i¢a, ktory je sucast'ou dodavky, ich
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2.4.

2.5.

2.6.

namontujte na vyhrievaci ¢lanok, viz obr.¢. 1 (5). Capom, ktory je tiez
sucast'ou dodavky, je mozné pripevnit” hrdlo radialne. Podl'a potreby
a podl'a druhu pristroja je mozné na vyhrievaci ¢lanok namontovat’
viac vyhrievacich nastrojov (hrdiel alebo objimok).

Vol'ba ohrievacich nastrojov FM

Ohrievacie nastroje (5), ohrievacie hrdla a ohrievacie kryty sa volia
podla velkosti rarky. Tieto sa montuju na oh-rievaci prvok (4) pomo-
cou dodavaného Sesthranného klu¢a. Na ohrievacom prvku mozu byt
namontované aj dva ohrievacie nastroje sucasne.

Elektronicka regulacia teploty EE

Smernice DIN 15960 a DVS 2208 ¢ast’ 1 predpisuju, Ze nastavenie
teploty ma byt’ jemne odstuprfiované. Aby bolo mozné zaistit’ Ziadanu
konstantnu teplotu, su pristroje vybavené regulaciou teploty (termo-
statom). Smernica DVS 2208 Cast’ 1 predpisuje, Ze kolisanie teploty
v ramci nastavenia teploty méze byt maximalne 3°C. Téato regulacna
presnost’ sa prakticky neda dosiahnut’ elektronickou reguléciou te-
ploty. Viyhrievacie ¢lanky pristroja na polyfizne zvaranie preplatova-
nim s pevne nastavenou teplotou, prip. s mechanickou regulaciou te-
ploty neméZzu byt’ preto pouZité pri zvarani podl'a DVS 2207.

U vSetkych vyhrievacich ¢lankov REMS pristroja na polyfizne zvara-
nie preplatovanim EE je teplota nastaviteI'na. Podl'a vyberu sa do-
davaju s elektronickou regulaciou teploty. Vyhrievacie ¢lanky pristro-
ja na polyfuzne zvaranie preplatovanim su na stitku vykonu oznacené
takto:

napr. REMS MSG 63 EE: Nastavitel'na (E) teplota, elektronicka (E)
regulacia teploty, reguluje nastavenu teplotu s toleranciou 1°C, to zna-
mena, Ze nastavena teplota 260°C (teplota zvarania PP) bude koli-
sat’ medzi 259 a 261°C.

Mechanicka regulacia teploty (termostat) FM
Pracovna teplota 260 + 10° C je nastavena pevne. Dbajte pritom na
informacie vyrobu pri tvarovani.

Predhrievanie pristroja s ohrievacim prvkom na zvaranie
polyfuznych natrubkov EE

Po zapojeni privodného vedenia do siete sa zaCne pristroj ohrievat'.
Svieti Cervena siet'ova kontrolka (6) a zelena kontrolka teploty (7). Na
rozohriatie potrebuje pristroj asi 10 min. Po dosiahnuti pozadovanej
teploty odpoji zabudovany regulator teploty (termostat) privod pradu
k vyhrievaciemu &lanku. Cervena siet'ova kontrolka svieti d'alej. Ze-
lena kontrolka teploty bliké a signalizuje tym neustale zapojovanie a
odpojovanie privodu prudu. Po d’alSich 10 minutach akacej doby
(DSV 2207 Cast’ 1) je mozné zacat’ so zvaranim.

Predhrievanie pristroja s ohrievacim prvkom na zvaranie
polyfliznych natrubkov FM

Kym pripojite zvaraci pristroj pre polyfliizne zvaranie pripojené na siet,
zacne sa pristroj zahrievat. Rozsvieti sa zelena sietova kontrolka (6)
a cervena kontrolka teploty (7). Pristroj potrebuje ca. 10 min na zah-
riatie. Ako nahle dosiahnete poZadovanu teplotu, vyprne pristroj za-
budovany regulator teploty (termostat) prievod pridu k ohrieva-cie-
mu prvku. Cervena kontrolka teploty zhasne. Ak &ervena kontrolka
teploty svieti, nesmie sa zvarat.

Vol’ba zvaracej teploty EE

Teplota vyhrievacieho ¢lanku-MSG je vopred nastavena na strednu
zvaraciu teplotu pre trubky PP (260°C). V zavislosti na pouzitom ma-
teridle trabky sa méZze stat’, Ze bude treba urobit’ korekturu tejto zvara-
cej teploty. Je treba dbat’ na pokyny vyrobcov trabiek, prip. tvaroviek!
Teplota vyhrievacieho naradia (vyhrievacich hrdiel a vyhrievacich ob-
jimok) by mala byt’ preto kontrolovana napr. elektrickym pristrojom na
meranie teploty povrchu. Téplota mdze byt’ pripadne korigovana
oto€enim Srauby pre nastavenie teploty (8). Po korekcii teploty je tre-
ba dbat’ na to, Ze vyhrievaci ¢lanok sa moze pouzit’ az 10 minut po
dosiahnuti pozadovanej teploty.

Prevadzka

. Popis postupu

Pri polyfiznom zvarani preplatovanim sa trubky a tvarovky zvaraju
preplatovanim. Koniec trubky a tvarovky zahrejeme pomocou vyhrie-
vacieho hrdla a vyhrievacej objimky na zvaraciu teplotu a potom ich
spojime. Koniec trubky a vyhrievacia objimka resp. tvarovka a vyhrie-

3.2,

3.3.

vacie hrdlo su uspdsobené tak, Ze pri spojeni vznika spojovaci tlak
(obr. 4).

Smernica DSV 2208 predpoklada pre polyfuzne zvaranie vyhrieva-
cich ¢lankov preplatovanim dva postupy, pri ktorych sa vyhrievacie
hrdla a vyhrievacie objimky rozmerovo liSia. Pri postupe A sa nepred-
poklada Ziadne mechanické opracovanie trubiek, pri postupe B sa s
mechanickym opracovanim trubiek (Sevingovanim) pocita. Vyhrieva-
cie hrdla a vyhrievacie objimky REMS su zhotovené zasadne podl'a
postupu A, to znamena, ze mechanické opracovanie trubiek nie je
potrebné.

Polyfuzne zvarat’ preplatovanim sa da az do priemeru 50 mm vrata-
ne, “zvol'nejruky”. Privacsich priemeroch tribiek pouzite kvolizvacsu-
jucej sa spojovacej sile vhodné zvaracie pripravky.

Priprava na zvaranie

Dbajte na pokyny vyrobcov tribiek, prip. tvaroviek! Koniec triabky musi
byt odrezany v pravom uhle arovno. Na odrezanie konca tribky pouzi-
te odrezavac tribiek REMS RAS (viz 1.1.) alebo noznice na tribky
REMS ROS (viz 1.1.). Okrem toho je potrebné hrany konca trubky
zrazit', aby sa tribka lepSie spojila s tvarovkou. Na zréZanie hran sa
pouziva pristroj na zrazanie hran tribiek REMS RAG (viz 1.1.) Bez-
prostredne pred zvaranim odistite koniec trubky, ktory budete zvarat’
a vnutornu stranu tvarovky, v pripade potreby aj vyhrievacie hrdla a
vyhrievaciu objimku Spiritusom alebo technickym alkoholom. Na &i-
stenie pouzite bezvlaknovy papier alebo sukno. Dolezité je, aby na
poviaku vyhrievacieho hrdla a vyhrievacej objimky nezostali Ziadne
zbytky plastu. Pri Cisteni vyhrievacich nastrojov musite bezpodmie-
ne¢ne dbat’ na to, aby pri pouzivani naradia nebol poskodeny an-
tiadhézny teflonovy povlak. Pléch, ktoré budete zvarat', sa uz pred
zvaranim nedotykajte.

Postup pri polyfiiznom zvarani na tupo

3.3.1. Ohrev

Pri ohreve nasurite trubku a tvarovku plynule axialne az na doraz na
vyhrievacie nastroje, prip. az k oznatenému miestu a pridrzte ich. Je
nutné dodrzat’ dobu nahriatia podl’'a Udajov v obr. 5, riadok 2. Pri nah-
rievani prenika teplo na plochy, ktoré sa maju zvaranim spojit’ a ohrie-
va ich na zvaraciu teplotu.

3.3.2. Prestavenie a spojovanie

Po nahriati vysunte tribku a tvarovku trhnutim z vyhrievacieho na-
stroja a ihned’ bez pretacania zasurte az na doraz do seba. Doba
prestavenia nesmie prekroCit’ ¢as uvedeny na obr. 5, riadok 3, pre-
toze inak spojované plochy prili§ vychladnu.

3.3.3. Fixovanie
Spojované diely musia byt’ fixované (pridrZzované) podl'a dajov v obr.
5, riadok 4.

3.3.4. Ochladenie
Spoj mdZe byt’ d’alSimi indtalanymi pracami namahany az po uply-
nuti doby chladenia (obr. 5, riadok 5).

Udrzba
Pred udrzbarskymi a opravarenskymi pracami je treba vytiahnut' za-

stréku zo siete! Tieto prace mozu vykonavat’ len odbornici alebo
poucené osoby.

4.1. Udrzba
Pristroje REMS MSG nevyzaduju udrzbu.

4.2. InSpekcial/iidrzba

Antiadhézny povlak vyhrievacieho ¢lanku sa musi pred kazdym zvéranim
oCistit'’ Spiritusom alebo technickym alkoholom, na Eistenie pouZite
bevldknovy papier alebo sukno. PredovSetkym je treba okamZite od-
stranit’ zbytky plastickej hmoty na vyhrievacom ¢lanku. Dbajte na to,
aby antiadhézny povlak vyhrievacieho lanku nebol poskodeny pouzi-
vanim naradia.
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5. Postup pri poruchach Elél 1 -
5.1. Porucha , o _ 1 Tartoélivany 1 Tartoélivany

Pristroj na polyftzne zvaranie neohrieva 2 Munkapadra valé tarté 2 Munkapadra valé tarté

Pri¢ina 3 Kézifogantyu 3 Kézifogantyu

® Pristroj nie je zapojeny do siete 4 Ftéelem 4 Fitéelem

® Poskodeny privodny kabel 5 Fitészerszam (fitécsonk, 5 Ftészerszam (fiitécsonk,

® Poskodena zasuvka (istenie siete) futéhuvely) fatéhlvely)

® Poskodeny pristroj 6 Piros halozati kontrollampa 6 Z0ld halozati kontrollampa

7 Z0ld hémérsékleti kontrollampa 7 Piros hémérsékleti kontrollampa

5.2. Porucha o , o 8 Hofokbeallits csavar

Zbytky plastu zostavaju nalepené na vyhrievacich nastrojoch

Pri¢ina Fig. 4 (2) Hegesztés PN 10-hez /

® Znetistené vyhrievacie nastroje (viz 4.2.) (1) Elokészités PN 6-hoz s

® Poskodeny antiadhézny povlak (2) Fltéelem (3) Atallitasi id6 (maximalis érték) s

(3) Tok (4) Leh0lési id6 fixallédasig
6. Zaruka vyrobcu (4) Fatécsonk mp-ben s
) . . y . (5) Fitéhively (5) Leh(lésiidé 6sszesen
Zaruka sa neposkytuje pri neprimeranom poskodeni PTFE-povlaku (6) Csd percben min
vyhrievacich ¢lankov. (7) Felmelegités i
) ) ) s ) A csekély falvastagsag kovet-

Zaruéna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému  (8) Kész kotés keztében a hegesztési eljaras

spotrebitelovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. D&- Fig. 5 nem ajanlott

tum predania je treba preukézat’ zaslanim originalnych dokladov o ku- (1) A csb killsd atmérsje mm

pe, ktoré musia obsahovat’ datum zakUpenia a oznacenia vyrobku.
V8etky funkéné zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u
ktorych bude preukazané, ze vznikly vyrobnou chybou alebo vadou
materialu, budu bezplatne odstranené. Odstrafovanim zavady sa
zaruéna doba nepred|Zuje ani neobnovuje. Chyby spdsobené prirod-
zenymopotrebovanim, neprimeranym zachadzanim alebo nespravnym
pouzivanim, nereSpektovanim alebo porusenim prevadzkovych pred-
pisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pret'aZzenim, pouzitim
k inému ucelu, ako je vyrobok ur€eny, vlastnymi alebo cudzimi z&-
sahmi, alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruci, su zo zaruky
vylucené.

Zaruéné opravy smu byt' prevadzané len k tomu autorizovanymi zmlu-
vnymi servisnymi dielfiami REMS. Reklamacie budu uznané len vtedy,
pokial bude vyrobok bez predchadzajicich zasahov a v nerozobranom
stave odovzdany autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nah-
radené vyrobky a diely prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast' jeho naroky voci predajcovi, zo-
stavaju nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nové vyrobky,
ktoré budu zakipené v Eurdpskej Unii, v Norsku alebo vo Svajciarsku.

Italanos biztonsagtechnikai leiras

Figyelem! Olvassa el a teljes leirast. A kovetkezdkben részletezett leira-
sok betartasanal elkdvetett hibak villamos aramitést, tiizet és/vagy sulyos
sériiléseket okozhatnak. A kdvetkezdkben hasznalt ,elektromos késziilék”
kifejezés haldzatrol izemeltetett (haldzati kabellal ellatott) villamos szersza-
mokra, akkumulatorrdl izemeltetett (hal6zati kabel nélkdili) villamos szersza-
mokra, gépekre és elektromos berendezésekre vonatkozik. Az elektromos
berendezést csak rendeltetésszeriien és az altalanos biztonsagi és bale-
setvédelmi eléirasok betartasa mellett hasznalja.

JOL ORizZZE MEG EZT A LEIRAST.

A) Munkahely

a) Tartsa munkahelyi kornyezetét tisztan és rendben. A rendetlenség
és a kivilagitatian munkahely balesetet okozhat.

b) Ne dolgozzon avillamos berendezéssel robbanasveszélyes kornye-
zetben, gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kozelében. A vil-
lamos berendezések szikrat okoznak, melyek a port, vagy gézdket be-
gyujthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol a villamos berendezés
hasznalatakor. A figyelem elterelésekor elveszitheti ellenérzését a be-
rendezés felett.

B) Elektromos biztonsag

a) A villamos berendezés csatlakozédugdjanak illeszkednie kell az
aljzathoz. A csatlakoz6dug6t semmilyen médon nem szabad atala-
kitani. Ne hasznaljon adapter-csatlakozé6t védéfoldeléses villamos
berendezéseknél. Az eredeti csatlakozodugo és a megfeleld aljzat
csOkkentik az aramiités veszélyét. Ha a villamos berendezés véddve-
zetékkel van ellatva, akkor azt csak vedoéfoldeléses aljzathoz szabad
csatlakoztatni. Amennyiben a villamos berendezést épitkezésen, ned-
ves kornyezetben, a szabadban, vagy annak megfelelé kériimények
kozott Uzemelteti csak egy 30 mA-es hibadram védékapcsoldn keresz-
tll (Fl-kapcsolo) kdsse a haldzatra.

b) Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, pl. csovek, fiitétestek,
kalyhak és hiitészekrények. Megnd az aramités veszélye, ha a teste
foldelés alatt all.

c) Tartsa tavol a berendezést es6tdl, vagy nedvességtol. A viz beha-
tolasa a villamos berendezésbe megnédveli az dramiités kockazatat.
d) Ne hasznaljaakabeltrendeltetésellenesen, aberendezés hordasara,
felakasztasara, vagy a csatlakozédugonak az aljzatbhél torténd
kihuzasara. A kabelt tartsa tavol héségtal, olajtol, éles szegélyek-
tol, vagy mozgo alkatrészektél. Sériilt, vagy 0sszegabalyodott kabel

megndveli az aramiités kockazatat.

e) Ha egy villamos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan
hosszabbitokabelt hasznaljon, amely alkalmas kiilsé hasznalatra.
Akils6 hasznalatra megfelelé hosszabbitokabel alkalmazasa csokkenti
az aramités kockazatat.
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C) Személyi biztonsag

a) Legyen koriiltekintd, figyeljen arra amit csinal, ha villamos beren-
dezéssel dolgozik. Ne hasznalja a villamos berendezést ha faradt,
vagy ha drogok, alkohol, vagy gyogyszerek hatasa alatt all. Egy pil-
lanatnyi figyelmetlenség villamos berendezések hasznalatanal komoly
sérulésekhez vezethet.

b) Hordjon személyi védé felszerelést és mindig egy védészemiiveget.
A személyi védofelszerelés hordasa, mint pormaszkok, csiszasgatld
biztonsagi cipdk, véddsisakok, vagy zajvédék a mindenkor hasznalt vil-
lamos berendezés jellegétdl fliggden, csokkenti a sériilések kockazatat.

c) Keriilje a figyelmetlen lizembehelyezést. Gy6z6djon meg arrol, ho-
gy a kapcsolo ,,KI“ helyzetben van, mielé6tt a csatlakozot kihuzza
a fali aljzatbdl. Ha a villamos berendezés hordasa kdzben az ujja a
kapcsolon van, vagy ha a bekapcsolt berendezést a villamos hal6zatra
csatlakoztatja, balesethez vezethet. Soha ne hidalja at az érint6kap-
csolot.

d) Tavolitsa el a beallitoszerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt be-
kapcsolja a villamos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs,
amely egy forgd szerkezeti részen talalhatd, sériiléseket okozhat. Soha
ne nyuljon mozgo (forgd) részekhez.

e) Ne bizza el magat. Tartson biztonsagos tavolsagot és mindig tartsa
meg egyensulyat. Ezaltal aberendezést varatlan helyzetekben s jobban
tudja ellendrzés alatt tartani.

f) Hordjon megfelel6 ruhazatot. Ne hordjon b6 ruhat, vagy ékszert.
Tartsa a hajat, ruhajat és kesztyiijét tavol a mozgé részektol. A la-
za ruhdzatot, ékszert, vagy hosszu hajat a mozg6 alkatrészek elkap-
hatjak.

g) Amennyiben porszivo-, és tormelékfelfogdé berendezések felsze-
relhet6k, gy6z6djon meg arrdl, hogy azok jol vannak-e csatla-
koztatva és alkalmazva. Ezen berendezések hasznalata csokkenti a
por ltal okozott veszélyeket.

h) A villamos berendezést csak illetékes személyeknek engedje at.
Fiatalkortiak csak akkor izemeltethetik a villamos berendezést, ha 16
éves korukat betdltotték, szakképzési céluk eléréséhez sziikséges és
szakember felligyelete alatt allnak.

D) Villamos berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tul villamos berendezését. Az arra megfelel6 villamos
berendezést hasznalja a munkara. A megfeleld villamos berendezés-
sel jobban és biztonsdgosabban dolgozhat az adott teljesitménytar-
toményban.

b) Ne hasznaljon olyan villamos berendezést, melynek kapcsoléja
hibas. Az a villamos berendezés, amely nem kapcsolhato ki, vagy be,
veszélyes és javitasra szorul.

c) Huzzakiacsatlakozodugat afalbél, miel6tt aberendezésen beallita-
sokat végez, tartozékokat cserél, vagy a berendezést félreteszi. Ez-
zel megakadalyozza a berendezés véletlen beindulésat.

d) Az iizemen kiviili villamos berendezést tartsa gyermekektdl tavol.
Ne engedje avillamos berendezés hasznalatat olyan személyeknek,
akik nem rendelkeznek szakismeretekkel, vagy nem olvastak ezen
leirast. A villamos berendezések veszélyesek, ha azokat tapasztalatlan
személyek hasznaljak.

e) Apoljagondosan villamos berendezését. Ellenérizze, hogy amozgé
alkatrészek tokéletesen miikodnek és nem szorulnak, nincsenek-e
olyan torott, vagy sériilt szerkezeti részek, melyek a villamos be-
rendezés miikodését befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a
berendezés hasznalata el6tt javittassa meg szakképzett személl-
yel, vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Sok baleset oka a
rosszul karbantartott villamos szerszam.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. A gondosan apolt
vagdszerszamok éles vagofeliletekkel ritkabban szorulnak be és konny-
ebben vezethetbek.

g) Biztositsaa munkadarabot. Hasznaljon befogoberendezést, vagy satut
a munkadarab rogzitéseére. gy biztonsdgosabban tarthaté mint kézben
és igy mindkét keze szabadda valik a villamos berendezés kezelésére.

h) A villamos berendezéseket, tartozékokat, feltétszerszamokat, stb.
ezen leirasoknak megfeleléen hasznalja és ugy, ahogy az a spe-
cialis berendezéstipusra el6 van irva. Legyen tekintettel ekdzben
a a munkafeltételekre és az elvégzendé feladatra. Villamos beren-
dezéseknek az eldirt alkalmazasoktdl eltérd felhasznalasa veszélyes
helyzetekhez vezethet. A villamos berendezésen barmilyen énhatalmu
valtoztatés biztonsagi okokbdl nem engedélyezett.

E) Akkumulatoros berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Gy6zodjon meg rola, hogy a villamos berendezés ki van kapcsolva,
miel6tt az akkumulatort behelyezné. Az akkumulator behelyezése
olyan elektromos berendezésbe, amely be van kapcsolva, balesetet
okozhat.

b) Csak olyan toltéberendezésen keresztiil toltse fel az akkumulatort,
melyet a gyarto javasolt. Olyan toltberendezésnél, amely egy meg-
hatérozott tipusi akkumulétor toltésére alkalmas, tlizveszély keletkez-
het, ha mas akkumulatorhoz hasznéljuk.

c) Csak az arra megfelel6 akkumulatort hasznalja a villamos berende-
zésekhez. Mas akkumulatorok hasznalata sériléseket és tlizveszélyt
okozhat.

d) A nem hasznalt akkumulatorokat tartsa tavol irodai kapcsoktol, ér-
méktol, kulcsoktol, tiiktdl, csavaroktdl, vagy mas kisebb fémtar-
gyaktol, melyek az érintkezok rovidzarlatat okozhatjak. Az akku-
mulator érintkezGinek rovidzarlata égési sériiléseket, vagy tuizet okozhat.

e) Helytelen hasznalatnal folyadék Iéphet ki az akkumulatorbdl. Keriilje
elazezzel valo érintkezést. Véletlen érintkezés esetén vizzel 6blitse
le. Ha afolyadék a szembe keriil, vegyen igénybe orvosi segitséget.
Az akkumulatorbdl kilép6 folyadék bérallergiat, vagy égési sérilést
okozhat.

f) Az akkumulatort/toltéberendezést nem szabad hasznalni akkor, ha
az akkumulator/toltéberendezés, vagy a kornyezeti hdmérséklet <
5°C/40°F vagy 2 40°C/105°F.

g) A sériilt akkumulatort ne dobja ki a szokasos hazi hulladékok kozé,
hanem adja le egy megbizott REMS markaszerviznek, vagy egy
elismert hulladékgyiijtéhelynek.

F) Szerviz

a) A késziilékét csak szakképzett személlyel és eredeti alkatrészek
felhasznalasaval javittassa. A készllék biztonsaga csak ilyenkor van
biztositva.

b) Tartsa be a karbantartasi eléirasokat és a szerszamcserére vonat-
kozé utasitasokat.

c) Ellendrizze rendszeresen a villamos berendezés csatlakozé veze-
tékét és esetleges sériilését javittassa meg szakképzett személl-
yel, vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Ellenérizze rendsze-
resen a hosszabbitokabelt és cserélje ki, ha sériilt.

Specialis biztonsagi elbirasok

o Afiitéelemek a 300 C fokos munkahdmérsékletet is elérhetik. Ezért sem
a flitéelemeket sem a fiitéelemek és a miianyag kézifoggantyu kozotti
acélemezt nem szabad érinteni amint a késziilék be van kapcsolva. A
miianyag varratat és annak kornyezetét sem szabad érinteni hegesz-
téskor vagy kozvetlen utana! A dugaszold kihuzasa utan kell egy bi-
zonyosidé akésziiléklehlléséig. Alehiléstne siettessék vizbemeritéssel.
Ez a késziiléket karositana.

® Akésziiléket ugy tegyék le, hogy afiitéelemek éghetd anyaggal ne érint-
kezhessenek.

® A késziiléket az erre valo tartora helyezzék (tartéallvany, munkapadra
val6 tamaszték) vagy nem éghetd alatétre.

o A fit6csonkot és a flitbhiivelyt csak hideg allapotban cseréljék.

1. Miszaki adatok
1.1. Cikkszamok MSG25EE MSG 63 EE MSG63FM MSG125EE
Ftéelemes tokos

hegesztokésziilék 256020 256220 256211 256320
Tartoallvany 250040 250040 256252 250040
Tarté a munkapadra 250041 250041 256252 250041
Acéllemez doboz 256042 256242 256342

Fltécsonkok, fiitéhivelyek, régzitécsavarok rozsdamentes acélbdl

@ 16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@ 20 mm 256440
@ 25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@ 50 mm 256480
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@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Cs6vagé REMS RAS P 10-40 290050
Cs6vagé REMS RAS P 10-63 290000
Cs6vagd REMS RAS P 50-110 290100
Cs6vagé REMS RAS P 110-160 290200
Cséoll6 REMS ROS P 35 291200
Cséoll6 REMS ROS P 35A 291220
Cséollé6 REMS ROS P 42 291250
Cséoll6 REMS ROS P 42 P 291000
Cséollo6 REMS ROS P 63 P 291270
Cséoll6 REMS ROS P 63 291280
Cséoll6 REMS ROS P 75 291100
Cso6vég leélezd készilék REMS RAG P 16-110 292110
Cso6vég leélezd késziilék REMS RAG P 32-250 292210
REMS Cut 110 P Set leélez6 és cs6vagd berendezés 290400

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Megmunkalasi

tartomany MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Csbatmérd 16-25mm 16-63mm 16—-63mm 16-125mm
Minden 180-290 C fokon hegeszthet miianyagok

Elektromos adatok
Névleges feszliltség

(haldzati fesziiltség) 230V 230V 230V 230V
Névleges felvett
teljesitmény 500 W 800 W 800W 1400 W
Névleges frekvencia 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Védettségi osztaly Minden készllék védettségi osztalya 1
(védbvezetékes)

Méretek
Hossz 350mm  370mm 380 mm 530 mm
Szélesség 120mm  180mm 130 mm 180 mm
Magassag 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Sulyok
Készlilék 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Alatamaszto allvany/
Munkapadra valo tarté 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Zaj-informaciok
A munkahelyre vonatkoztatott
emisszios érték 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibraciok
A gyorsulas sulyozott
effektivértéke 25m/s2  25m/s2  25m/s?2  2,5m/s?
Uzembehelyezés

. Elektromos csatlakozas

Az fiitéelemes tokos hegesztd késziiléket védbvezetékes foldelt du-
gaszoloba aljzatba kell csatlakoztatni. A haldzati fesziltségre tigyel-
jenek! A csatlakotatas el6tt ellenérizzék, hogy az adattablan megadott
feszliltség megegyezik-e a halozatival.

A flitéelemmel ellatott cselemek hegesztésére szolgalo
berendezés lerakasa EE

A készliléket az 1. abran lathaté (1) alatamasztoallvannyal szallitjuk.
Az alatamasztoallvany hegesztésnél tartoként szolgal, illetve mint
lerakokészilék. Tartozékként munkapadra a 2. abra szerinti (2) tartot
szallitjuk, amelybe a késziiléket vizszintesen és fliggblegesen is be
lehet fogni.

A fiitéelemmel ellatott cselemek hegesztésére szolgalé
berendezés lerakasa FM

A készliléket az allvanyra helyezziik (1) vagy rogzithetd szoritd (2)
segitségével az asztalra.

Vigyazat! A késziiléket forré allapotban csak a (3) fogantyunal sza-
bad megfogni. A (4) fiitéelemet vagy a kézifogantyu és a fiitéelem
kozotti lemezt sem szabad érinteni! Egésveszély!

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

EE fiit6 szerszamok megvalasztasa

A cs6 nagysaganak megfelelden kell kivalasztani a fltészerszamo-
kat, a fltécsonkot és a flitdhivelyt. Ezeket (5) mutatja az 1. arba,
amellékelten szallitott imbuszkulccsal kell a fitéelemre szerelni. A
szintén mellékelt csappal lehet a csonkokat sugariranyban rogziteni.
A késziléktdl és az igénytdl fliggben egyidejlileg tobb fiitdszersza-
mot lehet a fatéelemre felfogni.

FM f(it6 szerszamok megvalasztasa

A f(ité szerszamok (5), flit6 torok és f(ité tok a csé nagysagatal flig-
g6en van megvalasztva. Ezek a flitéelemre (4) vannak szerelve a hoz-
zaadott hatszogli imbuszkulcs segitségével. A flité elemre raszerel-
heté egyszerre két fitészerszam is.

EE elektronikus homérséklet szabalyozas

A DIN 15960 és a DVS 2208 1. fejezete is el6irja, hogy a fltéelemek
hémérsékletének finoman beallithaténak kell lenni. Aflitéelemen meg-
kévetelthémérsékletallandonak a biztositasédhoz a készlilékeket hGmér-
sékletszabalyozdval kell ellatni (Thermosztat). A DVS 2208 1. feje-
zeteiseldirja, hogy ahémésékletkiilonbség a szabalyozési viszonyokra
vonatkozéan maximum 3 C fok lehet. Ezt a szabalyozasi pontossa-
got csak elektronikus héfokszabalyozassal lehet elérni. A fltélemes
tokos hegesztd készllékeket a rogzitett hémérséklettel illetve a me-
chanikus hdmérsékletszabalyozassal ezért nem szabad hasznalni a
DVS 2207 szerinti hegesztésekhez.

Minden REMS fiitéelemes tokos hegeszt6 késziiléknél EE a hémér-
séklet beallithat6. Ezeket elektronikus héfokszabalyozdval szallitjuk.
A flt6elemes tompahegeszt6 késziilékek az adattablajukon a kdvet-
kez6képpen vannak megjeldlve:

Pl: REMS MSG 63 EE: Bedllithaté héfok (E), Elektronikus thermosz-
tat, a szabalyozott beallitasu héfok tirése + 1 C fok, azaz a 260 C fo-
kra beallitott hémérsékletnél (a PP hegesztési héfoka) az ingadozas
259 és 261 C fok kdzott van.

FM mechanikus hémérséklet szabalyozas (termosztat)

A munkahémérséklet 260 £ 10° C allando értékre van beéllitva. Tartsa
be a csdvek illetve préselt idomok gyartdjanak informacioit! A he-
gesztdmunkak megkezdése el6tt ellendrizze a flitészerszamok mun-
kafeltletén a hémérsékletet.

Az EE fiitéelemes hegeszt6 késziilék elomelegitése
Haaftitdelemes tokos hegesztd készuléket a haldzatra csatlakoztatjak,
elkezd melegedni. Eg a piros halézati kontrollampa (6) és a z6ld hé-
fok kontrollampa (7). A késztiléknek kb. 10 perc kell a felmelegedés-
hez. Ha a bedllitott h6fokot elérte, a késziilékbe beépitett héfoksza-
balyozd afiitéelemek dramatlekapcsolja. A piros halézati kontrollampa
tovabb vilagit. Villog a zéld kontrollampa és ez jelzi a fiitéaram allan-
do ki és bekapcsolodasat. Tovabbi 10 perc varakozas utan (DVS 2207
1. fejezet) lehet a hegesztési folyamatot elkezdeni.

Az FM fiitéelemes hegeszt6 késziilék elomelegitése

Amint a cséfoglalatok hegesztésére szolgalo fiitdelemes késziilék a
hallézathoz van kapcsolva, elkezd melegedni. A z6ld halozati jelzé
(6) és a piros hémérsékletjelz6 (7) vilagit. A készllék bemelegitésére
korulbelll 10 perc szlkséges. Amint a kivant hémérsékletet elérte, a
készlilékbe beépitett hémérséklet szabalyozd (termosztat) kikapcsolja
az aramot a fitétesten. A piros hémérsékletjelzé kontrollampa elal-
szik. Amig a piros hdmérsékletjelzd kontrollampa vilagit, nem szabad
hegeszteni.

A hegesztési hofok megvalasztasa EE

A flitéelemes tokos hegesztd készulék hamérséklete a PP csdvek-
hez, a kbzepes hegesztési héfokra (260 C fok) van elére beallitva. A
cs6 anyagatdl és falvastagsagatol fliggéen a hegesztési héfok kor-
rekcidja szikségessé valhat. Erre vontkozdan vegyék figyelembe a
csd illetve az idom gyartojanak informaciait!

Ezért kell a flt6elem héfokat példaul egy elektromos feliileti hémér-
sékletet mérd késziilékkel ellenérizni. Adott esetben a (8) héfokbeallitd
csavar elforgatasaval lehet a hdmérsékletet korrigalni. Ha a héfokot
elallitjiak, akkor vegyék figyelembe, hogy a flitéelem csak 10 perccel
az eldirt héfok elérése utan hasznalhato.
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3. Uzemeltetés

3.1. Azeljaras ismertetése
A fiitéelemes tokos hegesztésnél a csdveket és az idomokat atla-
polassal hegesztik. A cs6végeket és a tokos idomokat egy hivelyes
és egy csapos flitészerszam segitségével a hegesztési hdmérsékle-
tre hevitik és dsszekatik. A tokos idom és a flitdcsonk mérete Ugy van
egyméshoz viszonyitva 6sszehangolva, hogy dsszekotésikkor he-
gesztési nyomas keletkezik (4. abra).

A DVS 2208 a fiitéelemes tokos hegesztéshez 2 eljarast ir el6, ame-
lyeknél a fiit6huvely és a fitécsap méretben egymastol kilénbdznek.
Az A eljarésnal nincs mechanikus eljarés eléiranyozva, a B eljaras-
nal mechanikai csémegmunkalast (hantolast) vageznek.

A REMS fiit6csonkok és flitéhiivelyek kizarolag az A eljarashoz kés-
ziltek, igy nem sziksages a mechnikai csémegmunkalas.

A flitéelemes tokos hegesztast 50 mm atmérdig bezardlag kézben
tartva lehet késziteni.

3.2. El6késziiletek a hegesztéshez

A csvek és az idomok gyartéinak informacioit vegyék figyelembe! A
cs6veget derékszogben és sikban legyen levagva. Ezt a REMS RAS
cs6vagoval (lasd az 1.1-ben), vagy a REMS ROS cséolléval (lasd az
1.1-ben) érhetik el. Ezenkivil a csévéget le is kell élezni, hogy a tok-
ba kénnyebben be lehessen fiizni. A cséveg leélezéséhez a REMS
RAG cséleélez6t hasznéljak (lasd az 1.1 pontban). Kozvetlenil a he-
gesztés el6tt a hegesztendd cséveéget és a tokos idom belsejét és ha
szlikséges a fltécsonkot és a flitdhivelyt is, nemszalazédo papirral
vagy ronggyal és spiritusszal vagy technikai alkohollal tisztitsak meg.
Fontos, hogy a fiitécsonk és a fiitdcsap bevonatan ne tapadjon meg
miianyag maradék. A flitészerszamok tisztitasakor feltétlendl tgyel-
jenekarra, hogy annak antiadhézios bevonatat szerszam hasznalataval
ne sértsék meg. A megmunkalt hegesztési feliileteket a hegesztés
el6tt mar nem szabad érinteni.

3.3. Afiitéelemes tokos hegesztés miiveletelemei

3.3.1 Felmelegités

A felmelegitéshez a csovet és az idomot hlizdsan és tengelyiranyban
az utkdzésig vagy a bejeldlésig a fltészerszamra kell tolni és ott fi-
xen tartani. A felmelegitési idét az 5. abra 2. oszlopa szerint tartsak
be. A melegitésnél a h6 a hegesztend6 felliletekbe hatol és azt a he-
gesztési héfokra hozza.

3.3.2 Atallitas és hegesztés

Afelmelegedés utan a csovet és az idomot hirtelen kell lehtizni a fiits-
zerszamokrol és azonnal elforgatas nélkil toljak 6ssze. Az atallitasi
id6 nem haladhatja meg az 5. abréban a 2. oszlopnal megadott ér-
téket, merta hegesztend6 fellletek meg nem engedett értékben lehdil-
nek.

3.3.3 Fixalas
Az 6sszetolt darabokat az 5. abra 4. oszlopanak adatai szerint kell fi-
xen tartani.

3.3.4 Lehiilés
A hegesztett kotést csak az 5. abra 5. oszlopaban megadott leh(itési
idd eltelte utén szabad tovabbi elrakasokkal igénybe venni.

4. Karbantartas

A karbantartési és javitasi mlveletek megkezdése el6tt a halozati dugas-
zolot huzzak kil Ezeket a mlveleteket csak megbizott szakember végez-
heti.

41. Szervizelés
A REMS SSG készlilékek nem igényelnek szervizelési miveleteket.

4.2. Gondozas/Apolas

A flitéelem antiadhézidés bevonatat minden hegesztés el6tt nems-
zalazddo papirral vagy ronggyal és spiritusszal vagy technikai alko-
hollal tisztitsak meg. A flitéelem feliiletére tapadt milanyagmaradé-
kokat azonnal szintén nemszalaz6do papirral vagy ronggyal és spiri-
tusszal vagy technikai alkohollal tavolitsak el. It feltétlendl Ggyelje-
nek arra, hogy a fiitéelem antiadhéziés bevonatat szerszam hasz-
nalataval ne sértsék meg.

5.

5.1.

5.2.

Mikodési zavarok

Uzemzavar
A fitéelemes tompahegesztd készilék nem melegszik

Oka

A készlikék nincs a dugaszoldba csatlakoztatva
A bekétbvezeték hibas

A dugaszol6 aljzat meghibasodott

A készlilék rossz

Uzemzavar
A mlanyagmaradékok a fiitéelem felliletére ragadnak

Oka
o A fiitelem elszennyezddétt (lasd az 4.2-ben)
® Az antiadhéziés bevonat sérdilt

Gyartéi garancia

A szakszer(tlenség miatt sériilt PTFE-bevonat a flitéelemen nem ga-
ranciakoteles.

A garancia ideje 12 hénapot tesz ki az uj termék elsé felhasznaldjanak
torténd atadastol szamitva, legfeljebb azonban 24 hénapot a kereske-
dénektorténtleszallitastkdvetbleg. Az atadas idépontja az eredetivasar-
lasi bizonylatok bekiildésével igazoland6, melyeknek tartalmazniuk kell
a vasarlas idpontjat és a termék megnevezését. Valamennyi, garan-
cialis idén bellil fellépé miikodési rendellenesség, amely bizonyithatdéan
gyartasi-, vagy anyaghibara vezethet vissza, téritésmentesen lesz ki-
javitva. A hiba kijavitdsaval a garancialis id6 nem hosszabbodik meg és
nem kezdddik Ujra. Azok a hibak, melyek természetes lehasznalddasra,
szakszerd{tlen, vagy gondatlan kezelésre, az lizemeltetési leiras figyel-
men kivil hagyasara, nem megfelel6 segédanyag hasznalatara, tulzott
igénybe-vételre, rendeltetésellenes hasznalatra, sajat, vagy idegen be-
avatkozasokra, vagy més olyan okokra vezethetd vissza, melyeket a
REMS nem vallal, a garancia ki van zarva.

Garancialis javitasokat csak az erre felhatalmazott szerz6déses REMS-
markaszervizek végezhetnek. Reklamaciok csak akkor lesznek figy-
elembe véve, ha a terméket elézetes beavatkozas nélkil és szét nem
szerelt allapot- ban juttatjak el egy felhatalmazott szerz6déses REMS-
markaszervizbe. Akicserélt termékek és alkatrészek a REMS tulajdonat
képezik.

Az oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznald viseli.

A felhasznalo torvényes jogai, kiiléndsen a keresked6vel szemben ta-
masztott kifogasokat illetden valtozatlanok. A gyartdi garancia csak azo-

kra az uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurdpai Unidban, Norvé-
giaban, vagy Svajcban vasaroltak.

Utdirat:

A kiilonbozé jeloléseket és kifejezéseket ebben az lizemeltetési utasitas-
ban a DVS 2207 és 2208-bdl vettik. (DVS: Német Hegesztéstechnikai
Egyesiilet bejegyezve Diisseldorfban.)
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EM
Stalak za odlaganje uredaja 1
Drzalo za radni stol 2
Rucka uredaja 3
4
5
6

1 Stalak za odlaganje uredaja
2

3

4 Grija¢i element

5

6

Drzalo za radni stol

Rucka uredaja

Grija¢i element

Grijaci alati (unutarniji, vanjski)
Zelena kontrolna Zaruljica
priklju¢ka na mrezu

Grijaci alati (unutarniji, vanjski)
Crvena kontrolna Zaruljica
priklju¢ka na mrezu

7 Zelena kontrolna zaruljica 7 Crvena kontrolna Zaruljica
temperature temperature

8 Vuak za podeSavanje temperature

Sl. SI.5

(1) Prlprema (1) Vanjski promjer cijevi mm

(2) Grijac¢ (2) Spajanje zaPN10/zaPN6s

(3) Spojnica (3) Premjestanje (max. trajanje) s

(4) Grijac¢i umetak (4) Trajanje ohladivanja

(5) Grijaci tuljak ucvrdceno s

(6) Cijev (5) Trajanje ohladivanja

(7) Zagrijavanje ukupno min

(8) Gotov spoj

1) Zbog premale debljine stijenke
ovaj postupak zavarivanja se ne
preporucuje

Opce sigurnosne upute

POZOR! Potrebno je procitati kompletne upute, a osobito ove sigurnosne.
Pogreske ili propusti kod pridrzavanja dolje navedenih uputa mogu dovesti
dio elektriCnog udara, ili pak izbijanja poZara ifili teSkih ozljeda. U daljnjem
tekstu koristeni izraz ,elektri€ni uredaj” odnosi se na elektriéne alate po-
gonjene strujom iz elektriéne mreze (s kabelom za priklju¢ak na mrezu),
na akumulatorske elektri¢ne alate (bez kabela za priklju¢ak na mrezu), kao
i na strojeve i druge elektriCne uredaje/aparate. Elektricni uredaj koristite
samo u svrhu za koju je namijenjen te u skladu s opéim sigurnosnim pro-
pisima i propisima za sprjeavanje nesreca.

OVE UPUTE DOBRO CUVAJTE | POSPREMITE IH NA DOSTUPNO
MJESTO.

A) Radno mjesto

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite urednim i Cistim. Nered i
nedovoljna osvijetlienost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgo-
de na radu.

b) S elektri¢nim uredajem ne radite u okruzenju u kojem postoji opas-
nost od eksplozije, odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine
i plinovi ili zapaljive praskaste tvari. Elektri¢ni uredaji generiraju iskre
koje mogu izazvati zapaljenje praha ili para.

c) Tijekom koristenja elektriénog uredaja drzite djecu i druge osobe
na sigurnoj udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od iz-
ratka ili mjesta rada moZze se dogoditi da nad uredajem izgubite kontrolu.

B) Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektriénog uredaja u struju mora odgova-
rati uti¢nici. Ni u kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili pri-
lagodavati. Ne koristite nikakav prilagodni (adapterski) utikaé
zajedno s elektricnim uredajem koji ima zastitno uzemljenje. Ori-
ginalni, neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce uti¢nice smanjuju rizik elek-
triénog udara. Ako je elektri¢ni uredaj opremljen zastitnim vodicem smije
ga se prikljuciti samo na uzemljenu utinicu. Na gradilistima, u vlaznim
uvjetima, na
otvorenom ili na sli¢nim mjestima uporabe uredaja, pogon uredaja stru-
jom iz mreze smije biti samo preko 30mA zastitne strujne sklopke (FI-
sklopke).

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povr§inama, poput cijevi,
ogrjevnih tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je VaSe tijelo uzemljeno
postoji poviSeni rizik od elektriénog udara.

c) Elektri¢ni uredaj ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u uredaj povi-
suje rizik elektricnog udara.

d) Kabel ne koristite za ono za Sto nije namijenjen, primjerice zanosen-
je i vjeSanje uredaja, ili pak za izvla¢enje utikaca iz uti¢nice. Zasti-
tite kabel od vrucine, ulja, ostrih bridovaili od pokretnih (rotirajucih)
dijelova uredaja. Osteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektri¢-
nog udara.

e) Kad elektriénim uredajem radite na otvorenom koristite samo pro-

duzni kabel koji ima dopustenje i za rad na otvorenom. Primjena
produznog kabela prikladnog za rad na otvorenom smanjuije rizik elek-
tri¢nog udara.

C) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono $to radite, radu s elektricnim ure-
dajem pristupajte razborito. Elektri¢ni uredaj ne koristite ako ste
umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Samo jedan
trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri koristenju uredaja moze izazvati
ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastit-
ne naocale. NoSenje sredstava za osobnu zastitu, poput zastitne mas-
ke za disanje, zastitne kacige ili zastite sluha, ovisno o vrsti i nacinu
primjene elektricnog uredaja, smanjuje rizik od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehotic¢no ukljuéivanje uredaja. Prije nego li utikac ur-
edaja ukljucite u uti€nicu uvjerite se da je sklopka uredaja u is-
kljuéenom polozaju (“ISKLJ”). Ako prilikom no$enja elektri¢nog ure-
daja drzite prst na sklopki, ili pak ako uredaj s ukljuéenom sklopkom pri-
klju€ite na mrezu, moZe doéi do nezgode. Pritisnu sklopku nikad ne pre-
moScujte.

d) Uklonite alate za podesavanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego
li elektricni uredaj ukljucite. Komad alata ili kljué, ako se nadu u ro-
tiraju¢em dijelu uredaja, mogu prouzrociti ozljedivanje. Nikada ne
dodirujte pokretne (rotirajuce) dijelove uredaja.

e) Ne precjenjujte vlastite moguénosti. Zauzmite siguran stav i polo-
zaj pri radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nacin
moZete imati bolju kontrolu nad uredajem u neoCekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili
nakit. Drzite kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti
od pokretnih, rotirajucih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi
uredaja ili izratka mogu zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako na uredaj mogu biti montirani usisivaci ili naprave za hvatanje
prasine, uvjerite se da su stvarno priklju¢eniida se koriste naispra-
van nacin. Kori$tenje ovih naprava smanjuje opasnost od prasine.

h) Prepustite elektri¢ni uredaj na koriStenje samo osoblju obuéenom
za rukovanje njime. Mladez smije rukovati uredajem samo ako je sta-
rija od 16 godina, ako im sluzi u svrhu Skolovanja (obucavanja) te ako
se to rukovanje obavlja pod nadzorom struéne osobe.

D) Brizljivo rukovanje i sluzenje elektriénim uredajem

a) Ne preopterecujte Vas elektricni uredaj. Za Vas rad upotrebljavaj-
te elektri¢ni uredaj koji je upravo za takav rad namijenjen. S elek-
triénim uredajem koji odgovara svrsi te radi u propisanom podrucju nje-
gova opterecéenja, radit Cete brze i sigurnije.

b) Ne koristite elektrini uredaj ¢ija je sklopka neispravna. Elektricni
uredaj Cija se sklopka/prekidac vise ne da ukljuciti ili iskljuciti je opasan
te ga se mora popraviti.

c) lzvucite utika¢ iz uti¢nice prije nego $to pristupite podesavanju ur-
edaja, zamjeni rezervnih dijelova ili prije nego $to uredaj sklonite
na stranu. Ove mjere predostroZznosti sprie¢avaju nehoti¢no ukljuci-
vanje i pokretanje uredaja.

d) Nekoristene elektri¢ne uredaje cuvajte izvan dohvata djece. Ne do-
pustite koriStenje elektricnog uredaja osobama koje s nac¢inom ko-
riStenja nisu upoznate ili koje nisu procitale ove upute. Elektricni
uredaji su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektriénom uredaju brinite se s paznjom. Provijerite funkcioni-
raju li pokretni dijelovi uredaja jednostavno i glatko, tj. da ne zap-
inju, te da nisu slomljeni ili tako oSteceni da to moze utjecati na
ispravno funkcioniranje uredaja. Oste¢ene dijelove elektri¢énog ur-
edaja prije njegove uporabe dajte popraviti struénim osobama ili
pak u ovlasteni REMS-ov servis. Brojnim nesre¢ama pri radu uzrok
leZi u slabom ili nedovoljnom odrZavanju elektri¢nih alata.

f) Rezne alate drzite oStrima i Cistima. Brizno odrzavani rezni alati s
oStrim rubovima manje i rjede zapinju, te ih je lakSe voditi.

g) Osigurajte/ucvrstite izradak. Za u¢vréivanje izratka koristite stezne
naprave ili Skripac. Time ga se drzi sigurnije nego li rukom, a uz to su
Vam obje ruke slobodne za rad s elektriénim uredajem.

h) Koristite elektri¢ni uredaj, pribor, alate i drugo u skladu s ovim upu-
tama i na nacin kao $to je propisano za ovaj specijalni tip uredaja.
Uzmite pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate po-
duzeti. Uporaba elektricnog uredaja za primjene za koje nije predviden
moZe dovesti do opasnih situacija. Nikakva svojevoljna promjena na
elektricnom uredaju iz sigurnosnih razloga nije dopustena.
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E) Brizno postupanje i koriStenje akumulatorskih uredaja @20 mm 256440
a) Prije nego Sto stavite akumulator u uredaj, uvjerite se da je elek- @ 25 mm 256450
tricni uredaj iskljucen. Stavljanje akumulatora u elektri¢ni uredaj koji @ 32 mm 256460
je ukljucen moze izazvati nesrecu. @ 40 mm 256470
b) Punjenje akumulatora strujom provodite samo punja¢ima koje @ 50 mm 256480
preporucuju proizvodaci uredaja. Kod punjaca koji su prikladni za @63 mm 256490
odredenu vrstu akumulatora postoji opasnost od poZara ako ih se koristi @75 mm 256500
za punjenje drugih vrsta akumulatora. @90 mm 256510
c) U elektriénom uredaju koristite samo akumulatore koji su prevideni @110 mm 256520
za te uredaje. KoriStenjem drugih akumulatora moZe doéi do ozljeda ili @125 mm 256530
do pozara. Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 10-40 290050
d) NekoriStene akumulatore drzite podalje od uredskih spajalica, kova- Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 10-63 290000
nica, kljuéeva, ¢avala, vijaka i drugih malih metalnih predmeta ko- Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 50-110 290100
ji bi mogli izazvati kratki spoj kontakata akumulatora. Posljedice to- Naprava za rezanije cijevi REMS RAS P 110-160 290200
ga mogle bi biti opekline il vatra. L . Skare za cijevi REMS ROS P 35 291200
e) Kod ,r]ep!'awlnog korlstenj§ akun.1ulatora moze dodi do curenja Skare za cijevi REMS ROS P 35A 291220
tekucine izakumulatora. Izbjegavajte kontakt s tom teku¢inom. Ako Skare za ciievi REMS ROS P 42 291250
do kontakta slu¢ajno dode, mjesto kontakta isperite vodom. Do- & Jev!
spije li tekuéina u o¢€i, razmotrite potrebu dodatne lijecnicke po- §kare zaciev REMSROS P42P 291000
moci. Tekucina koje iscuri iz akumulatora moZe izazvati nadraZaj koze §kare za cyevt REMS ROS P 63 P 291270
. : Skare za cijevi REMS ROS P 63 291280
| opekline, o . Skare za cijevi REMS ROS P 75 291100
f) Pri temperaturama akumulatora/punjaca ili temperaturama okoli-
ne £ 5°C/40°F ili 240°C/105°F akumulator/punjaé se ne smiju koristiti. Uredaj za skosivanje kraja cijevi REMS RAG P 16-110 292110
g) Ostecene, neispravne akumulatore ne zbrinjavajte kao obiéni kuéni Uredaj za skoSivanje kraja cijevi REMS RAG P 32-250 292210
(komunalni) otpad, nego ga odnesite u ovlasteni REMS-ov servis Uredaj za rezanje i skoSivanje cijevi REMS Cut 110 P Set 290400

ili pak u ovlasteno komunalno poduzece koje se bavi sakupljan-
jem otpada.

F) Servisiranje

a) Popravke Vaseg elektricnog uredaja prepustite struénjacima, uz
primjenu iskljuéivo originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin
osigurati zadrzavanje trajne sigurnosti uredaja.

b) Slijedite propise o odrzavanju alata kao i upute o zamjeni alata.

c) d) Redovito kontrolirajte prikljuéni kabel uredaja, a u slu¢aju oste-
¢enja dajte strucnjaku ili ovlastenom REMS-ovom servisu da ga
popravi ili zamijeni novim. Redovito kontrolirajte i produzni kabel
te ga zamijenite ako se osteti.

Specijalne sigurnosne upute

® Grija¢ ovog uredaja positze radnu temperaturu do 300°C. Zato se, dok
je uredaj uklju¢en u mrezu, ne smije dirati ni grijac (grijace alate) niti di-
jelove od €eli¢nog lima izmedu grijaca i dr8ka od plastike. Takoder se
prilikom zavarivanja i nakon toga ne smije dirati ni mjesto zavarenog
spoja na plasti¢noj cijevi a niti njegova neposredna okolina! Nakon is-
kljuCenja treba proci izvjesno vrijeme da se uredaj ohladi. Ohladvanje
se ne smije ubrzavati uronjavanjem u tekuéinu. Time bi se uredaj ostetio.

@ Prilikom odlaganja vruceg uredaja paziti da grija¢ ne dode u dodir s go-
rivim materijalom.

@ Uredaj se smije odloziti samo na za to predvidene drZzace (stalak za od-
laganje, drza€ za radni stol) ili na podlogu od materijala koji otezava Si-
renje pozara.

@ Grijace alate (grijace umetke i grijace tuljke) mijenjati samo u hladnom
stanju.

1. Tehnicki podaci

1.1. Dijelovi i
njihovi brojevi MSG 25 EE

Uredaj za spajanje cijevi

spojnicom uz zavarivanje

MSG 63 EE  MSG 63 FM MSG 125 EE

pomocu grijaca 256020 256220 256211 256320
Stalak za odlaganje 250040 250040 256252 250040
Drza¢ za radni stol 250041 250041 256252 250041
Ormari¢ od

Celiénog lima 256042 256242 256342
Grija¢i umeci, grijadi tuljci, vijci za priévrcivanje od nehrdajuceg
Celika

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Radno podrucje MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Promjer cijevi 16-25mm 16-63mm 16—-63mm 16-125mm
Zavarivati se mogu sve zavarljive plasticne mase s temperaturom za-
varivanja od 180-290°C

Elektricki podaci
Nazivni napon

(napon mreze) 230V 230V 230V 230V
Nazivna snaga 500 W 800 W 800W 1400 W
Nazivna frekvencija 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Slasa zastite svi uredaji imaju klasu zastite 1 (zastitni vodic)

lzmjere

Duljina 350mm  370mm 380 mm 530 mm
Sirina 120mm  180mm 130 mm 180 mm
Visina 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Tezina

Uredaj 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Stalak za odlaganje/

Drzalo za radni stol 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Buka uredaja

Buka na radnom

mjestu 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibracije

Ponderirana efektivna

vrijednost ubrzanja  2,5m/s2  25m/s2  25m/s2 2,5 m/s?

Stavljanje u pogon

. Elektri¢ni prikljucak

Uredaj za spajanje cijevi od plastike spojnicom uz zavarivanje po-
modu grijaca (u daljnjem tekstu: uredaj REMS MSG) mora se prikljuditi
na struju preko utinice sa zastitnim uzemljenjem (zastitnim vodi¢em).
Paziti na napon mreze! Prije priklju¢enja treba provijeriti je li napon na-
veden na natpisnoj plo€ici jednak naponu mreze.

Odlaganje aparata za zavarivanje s grija¢éima elementom EE
Uredaj se isporucuje sa stalkom za odlaganje (1) kao $to je prikazano
na slici 1. Stalak sluzi kao drza€ za vrijeme zavarivanja odnosno kao
naprava za odlaganje. Kao dodatni pribor isporu¢uje se drza¢ za radni
stol (slika 2(2)) u kojem se uredaj mozZe ucvrstiti u vodoravnom ili
vertikalnom polozaju.

Odlaganje aparata za zavarivanje s grijacéima elementom FM
Aparat se postavi na stalak za odlaganije (1) ili ga se pomocu drzaca
(2) pri€vrsti za radni stol.
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2.4.

2.5.

2.6.

Pozor! Kad je uredaj vru¢ smije ga se primiti samo za drzak (3). Ne
dodirujte nikada grija (4), grijace alate (5) ili limene dijelove izmedu
drska (3) i grijaca (4)! Postoji opasnost od opeklina!

Izbor grijaceg alata EE

Odgovarajuce veli€ini cijevi treba izabrati grijace alate (slika 3): gri-
jace umetke i grijace tuljke. Njih se montira na grija¢, kao Sto je prika-
zano na slici 1 (5), pomocu imbus klju¢a koji se isporucuje s ureda-
jem. S takoder isporu¢enim zatikom moze se grijaci umetak ucvrstiti
radijalno. Ovisno o potrebi i tipu uredaja moguce je na grija¢ istovre-
meno montirati viSe grijacih alata.

Izbor grijaceg alata FM

Grijaci alati (5), tj. unutarnii ili vanjski grijaci, odabiru se prema velici-
ni cijevi. Montira ih se na grija¢i element (4) pomocu zati€nog imbus
klju¢a koji se isporucuje uz aparat. Moguce je takoder na grijaci ele-
ment istodobno montirati dva grijaca alata.

Elektronicka regulacija temperature EE

Kako DIN 15960, tako i DVS (Deutscher Verein fiir Schweisstechnik
= Njemacko drustvo za zavarivanje) 2208, 1.dio propisuju da se tem-
peratura grijata mora dati fino podeSavati. Kako bi se ujedno osigu-
rala konstantnost traZzene temperature grijaca ovi uredaji raspolazu s
regulatorima temperature ("termostatima"). DVS 2208 1.dio propisu-
je da ostupanje temperautre kod regulacije smije iznositi najvise 3°C
u odnosu na temperaturu podeenu na regulatoru. Ovu to¢nost regu-
lacije se u praksi ne da posti¢i pomocu mehanickih regulatora, nego
samo pomocu elektronickih. Uredaji REMS MSG s fiksno postavlje-
nom temperaturom odn. s. mehani¢kom regulacijom temperature radi
toga se ne smiju koristiti za zavarivanja prema DVS 2207.

Kod svih REMS MSG uredaja EE temperatura se da podeSavati.
Uredaji se isporucuju po Zelji s elektroni¢kom regulacijom tempera-
ture. REMS MSG uredaji ozna¢avaju se na natpisnoj plo€ici na slje-
deci nacin:

npr. REMS MSG 63 EE znadi: podesiva temperatura (E), elektronicki
termostat, regulira namjeStenu temperaturu pomoc¢u elektroni¢kog
termostata s dozvoljenim odstupanjem +1°C, t.. ako se namjesti tem-
peraturu od 260°C (temperatura zavarivanja PP) stvarna ¢e tempe-
ratura kolebati izmedu 259°C i 261°C.

Mehanicka regulacija temperature (termostat) FM

Radna temperatura je fiksno postavljena na 260 +10°C. Pritom treba
slijediti upute i informacije proizvodaca cijevi i fazonskih komada! Pri-
je poCetka zavarivanja treba provjeriti temperaturu na radnim po-
vr§inama grijacih alata.

Predgrijavanje uredaja EE

Ukljuci li se prikljuéni vod uredaja na mrezu, uredaj se pocinje zagri-
javati. Pri tome svijetle crvena kontrolna Zarulja (6) za mrezni napon
i zelena kontrolna Zarulja (7) za temperaturu. Za zagrijavanje ureda-
ju treba oko 10 minuta. Kad se dostigne postavljenu temperaturu, u
uredaj ugradeni regulator temperature (termostat) iskopCa struju gri-
jacu. Crvena Zarulja nastavlja svijetliti. Kod elektronickog termostata
Zmiga zelena Zarulja i tako pokazuje stalno ukapCanje i iskapCanje
struje grijacu. Kad istekne daljnjih 10 minuta Cekanja (DVS 2207 1.dio)
postupak zavarivanja moze poceti.

Zagrijavanje aparata s grija¢im elementom za zavarivanje
spojnica FM

Ako se prikljucni vod aparata za zavarivanje spojnica FM ukljuci u
mrezu, aparat se zapoCinje zagrijavati. Pritom svijetle zelena kon-
trolna Zaruljica priklju¢aka na mrezu (6) i crvena kontrolna Zaruljica
temperature (7). Aparatu treba oko 10 min da se zagrije. Kad se do-
stigne postavljena radna temperatura, termostatski regulator tempe-
rature (kao sastavni dio aparata) iskljucuje dovod struje do grijaceg
elementa. Tada se gasi crvena kontrolna Zaruljica temperature pri-
kljucka na mreZu. Ako svijetli crvena kontrolna Zaruljica temperature,
zavarivati se ne smije.

Izbor temperature zavarivanja EE

Temperatura uredaja REMS MSG tvornicki se postavlja na iznos
srednje temperature zavarivana PP-cijevi (260°C). Ovisno o materi-
jalu cijevi moze se ukazati potreba da se temperatura zavarivanja ko-
rigira. U tom slucaju treba voditi ratuna o navodima proizvodaca za
cijevi, odnosno za spojne elemente! Stoga bi trebalo provjeravati tem-
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peraturu grija¢ih alata (umetaka i tuljaka) n.pr. elektri¢nim instrumen-
tom za mjerenje povrSinske temperature. Kad zatreba, moguce je tem-
peraturu korigirati vijlkom za podeS$avanje temperature (8). Kad se
temperatura korigira treba voditi rauna da se grija¢ po¢ne koristiti tek
nakon isteka 10 minuta od postizanja novonamjestene temperature.

Pogon

. Opis postupka

Prilikom spajanja cijevi spojnicom uz zavarivanje pomocu grijaca ci-
jev i spojni element zavaruju se preklopno. Kraj cijevi i spojni element
u obliku spojnice zagrijavaju se pomocu grijacih alata (umetka odn.
tuljka) na temperaturu zavarivanja i potom spajaju. Kraj cijevi i prijaci
tuljak odn. spojni element u obliku spojnice i grijaci umetak tako su
postavljeni jedan na drugoga da pri nalijeganju nastaje tlak (slika 4).

Propis DVS 2208 predvida 2 postupka spajanja cijevi spojnicom uz
zavarivanje pomocu grijaCa, a kod kojih se grijaci umeci i grijaci tulj-
ci znatno razlikuju. Kod postupka A ne predvide se mehanicka obra-
de cijevi, dok je kod postupka B predvidena mehanic¢ka obrada cijevi
(ljustenjem). REMS-ovi grijaci umeci i tuljci namijenjeni su iskljucivo
za postupak A, 1j. nije potrebna mehanicka obrada cijevi.

Spojevi dobiveni ovim postupkom mogu se do uklju€ivo @ 50 mm iz-
vesti ruéno. Kod cijevi vec¢ih promjera treba zbog povecanih sila na-
lijeganja primijeniti odgovarajucu napravu za zavarivanje.

Pripreme za zavarivanje

Potrebno je uzeti u obzir informacije proizvodaca za cijevi odn. za spo-
jne elemente! Kraj cijevi mora biti odrezan pod pravim kutem i ravno.
To se postiZze upotrebom naprave za rezanje cijevi REMS RAS (vidi
t.1.1) ili Skara za cijevi REMS ROS (vidi t.1.1.). Osim toga kraj cijevi
treba skositi da bi se lakSe ostvarilo nalijeganje sa spojnicom. Za
skoSavanje se upotrebljava uredaj za skoSavanje REMS RAG (vidi
t.1.1.). Neposredno prije zavarivanja treba papirom ili krpom, $to ne
pustaju vlakna, natopljenim u Zestu ili tehnicki alkohol odistiti kraj ci-
jevi koji ¢e se zavariti i unutradnju stranu spojnog elementa - spojni-
ce, a po potrebi i prijace alate. Na povrsini grija¢ih alata nikako ne
smije biti zalijepljenih ostataka plastike. Pri i¢enju grijacih alata tre-
ba bezuvjetno paziti da njihova protuprianjajuca prevlaka ne bude o$-
te¢ena prilikom koristenja alata. Obradene povrsine se prije zavari-
vanja viSe ne smije dirati.

Faze postupka

3.3.1 Zagrijavanje

U ovoj fazi se cijev i spojni element, okre¢uéi ih oko uzduzne osi, do
kraja utiskuju odn. navlaCe na grijace alate (sve do grani¢nika odn.
do oznake na alatima). Zagrijavanje treba trajati koliko je navedeno
na slici 5 stupac 2. Pri zagrijavanju toplina prodire u povrsine koje se
Zeli zavariti (povrsine nalijeganja) i dovodi ih na temperaturu zavari-
vanja.

3.3.2. Premjestanje i spajanje

Nakon zagrijavanja treba cijev i spojni element izvuci odn. skinuti (po-
vlagenjem unazad) s grijacih alata i odmah, bez zakretanja, spojiti ih
tj. ugurati cijev dokraja (do grani¢nika) u spojni element. Ova opera-
cija ne smije trajati duZe nego $to je navedeno na slici 5 stupac 3 jer
bi se inaCe povrsine nalijeganja nedopusteno (previse) ohladile.

3.3.3. Pridrzavanje
Spojeni dijelovi moraju se pridrzavati (drzati uévr§éenim) najmanje to-
liko dugo koliko je navedeno na slici 5 stupac 4.

3.3.4. Ohladivanje

Zavareni spoj se daljnjim radovima (n.pr. na polaganju cjevovoda)
smije opterecivati tek nakon proteka vremena ohladivanja navedenog
na slici 5 stupac 5. Zavar treba ostaviti da se prirodno hladi! Proces
ohladivanja zavara ne smije se ni¢im ubrzavati (n.pr. vodom, hladnim
zrakom ili na sli¢an nacin)! Glede opteretivosti, za cijevi i spojne ele-
menta uzeti u obzir informacije proizvodacal!

Odrzavanje i popravci

Prije radova na odrzavanju i popravaka izvaditi utika¢ iz mreze! Ove ra-
dove smiju obavljati samo struéne a tomu poslu podu¢ene osobe.
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4.1. Odrzavanje
Uredaj REMS MSG ne zahtijevaju nikakovo odrzavanje.

4.2. Pregledi ispravnosti stanja uredaja
Protuprianjajuéu prevlaku grijaCa treba prije svakog zavarivanja oci-
stiti papirom ili krpom $to ne pustaju vlakna, natopljenim zestom ili
tehnickim alkoholom. Ostaci plastike, koji se drze grijaca moraju se
smjesta odstraniti papirom ili krpom Sto ne pustaju vlakna, natoplje-
nim zestom ili tehni¢kim alkoholom. Kod toga bezvjetno pripaziti da
protuprianjajuéa prevlaka grijaca nije ostec¢ena upotrebom alata.

5. Ponasanje kod smetnji

5.1. Smetnja

Uredaj ne grije

Uzrok

® Uredaj nije ukop€an u utinicu
Priklju¢ni vod je u kvaru
Uti¢nica je u kvaru
Sam uredaj je u kvaru

5.2. Smetnja
Ostaci plastike se lijepe za grija¢

Uzrok
® Grijac je zaprljan (v. 4.2.)
® Protuprianjajuca prevlaka je oste¢ena

6. Jamstvo proizvodaca

Zateflonske (PTFE) previake grijaa ostec¢ene nestruénim postupkom
ne daje se garancija.

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog uredaja prvom koris-
niku, a najviSe 24 mjeseca nakon isporuke uvozniku (trgovcu). Trenutak
preuzimanja (prodaje) potvrduje se predocenjem originalne prodajne
dokumentacije, na kojoj mora biti oznac¢en naziv/oznaka artikla i datum
prodaje. Sve greske u radu uredaja nastale unutar jamstvenog roka, a
za koje se dokaze da su uzrokovane pogresSkama u proizvodniji ili mate-
rijalu, odstranit ¢e se besplatno. Kod takvog otklanjanja pogreske tra-
janje jamstva se ne produzuje niti obnavlja. Stete, ¢iji se uzrok moze
svesti na prirodno habanje, nestruénu uporabu ili zlouporabu uredaja,
nepostivanje propisa i pogonskih uputa, uporabu neodgovarajuceg
pogonskog sredstva, preopterecivanije, nesvrsishodnu primjenu, te via-
stite ili tude zahvate u uredaj ili druge razloge, a bez REMS-ovog ovlas-
tenja, nisu obuhvacene jamstvom.

Zahvate obuhvacéene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlas-
tene servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj
dostavi u navedenu radionicu bez prethodnih zahvata i nerastavljen u
dijelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju viasnistvo REMS-a.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede njihovih reklamacija prema
trgovcu zbog nedostataka kuplienog uredaja, ostaju netaknuta. Ovo
jamstvo proizvodaca vrijedi samo za nove uredaje, koji su kupljeni u
Europskoj uniji, u Norveskoj ili u Svicarskoj.

P.S.

Razlicite slike i izrazi u ovim pogonskim uputama uzeti su iz DSV smijer-
nica 2207 i 2208 (DSV: Njemacki savez za tehniku zavarivanja, registrira-
no udruzenje, Disseldorf).

Fig. 1

EE EM

1 Stojalo za odlaganje 1 Stojalo za odlaganje

2 Drzalo za delovno mizo 2 Drzalo za delovno mizo

3 Rocaj 3 Rocaj

4 Grelni element 4 Grelni element

5 Grelno orodje (grelni nastavek, 5 Grelno orodje (grelni nastavek,

grelna pusa) grelna pusa)

6 RdecCa omrezZna kontrolna luka 6 Zelena omrezna kontrolna lucka
7 Zelena kontrolna lucka za 7 Rdeca kontrolna lu¢ka za
temperaturo temperaturo
8 Gumb za nastavljanje
temperature
Fig. 4 Fig. 5
(1) Priprava (1) Zunaniji premer cevi mm
(2) Grelec (2) Spajanje — varjenje za PN 10/
(3) Mufa zaPNG6s
(4) Grelni nastavek (3) Preurejanje (maksimalni ¢as) s
(5) Grelna pusa (4) Cas ohlajanja fiksirano s
(6) Cev (5) Cas ohlajanja skupno min
(7) Segrevanje ) o
(8) Kongano varjenje 1) Zaradi pretanke stene varjenje

ni priporocljivo

Splosna varnostna pravila

Pozor! Prebrati je potrebno vsa navodila. Napake, oziroma neupostevanje
naslednjih navodil, lahko vodijo do elektriénega udara, pozara in/ali lahko
povzrocijo tezke poSkodbe. V nadaljevanju uporabljen izraz ,elektri¢ni apa-
rat‘ se nana$a na elektriéna orodija, ki so priklju¢ena na elektricno omrezje
s pomocjo prikljuénega kabla, na elektri¢na orodja gnana s pomocjo aku-
mulatorja (brez omreznega prikljuénega kabla), ter stroje in elektriéne apa-
rate. Vse elektricne aparate uporabljajte skladno s predpisi o varstvu pri
delu in drugimi varnostnimi pravili.

TA NAVODILA DOBRO SHRANITE.

A) Delovno mesto

a) Delovno mesto vzdrzujte Cisto in pospravljeno. Nered in slaba os-
vetlitev delovnega mesta vodita k nesreci.

b) Elektri¢ni aparat ne uporabljajte v eksplozivnem okolju, v katerem
se nahajajo gorljive tekocine, plini ali prah. Elektri¢ni aparati povz-
rocajo iskrenje, kar lahko povzro€i vzig prahu ali drugih gorljivih izparin.

c) Priuporabielektri¢nih aparatov najbodo otrociin druge osebe oddal-
jeni. Med odklanjanjem ostalih oseb lahko izgubite nadzor nad aparatom.

B) Elektri¢na varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega aparata mora ustrezati vticnici. Vtica v
nobenem primeru ni dovoljeno spreminjati. Ne uporabljajte nika-
krSnih adapterskih vticev skupaj z ozemljenimi elektri¢nimi apa-
rati. Originalni vtici in ustrezne vti¢nice zmanjSujejo rizik eventualnega
elektriénega udara. Ce je elektriéni aparat opremlien z za&Gitnim vod-
nikom, se sme prikljuciti samo na vti¢nico z za$€itnim kontaktom. Na
gradbiscih, v vlaznem okolju ali na prostem, mora biti aparat prikljuen
na omrezje samo preko naprave za 30 mA okvarnega toka (FI-stikalo).

b) Izogibajte se stika z ozemljenimi deli, npr. cevmi, grelci, pe¢icami
in hladilniki. Nevarnost elektricnega udara je vedja, Ce je vase telo
ozemljeno.

c) Aparat zascitite pred dezjem ali vlago. Vdor vode v aparat poveca
nevarnost elektricnega udara.

d) Ne prenasajte aparata s pomocjo kabla in ne obesajte ga nanj. Ne
vlecite za kabel, ko Zelite iztakniti vti¢ iz vtiCnice. Kabel ¢uvajte
pred vrocino, oljem, ostrimi robovi in vrtljivimi deli. Poskodovan ali
prepleten kabel poveCuje nevarnost elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektri¢ni aparat na prostem, uporabljajte samo ta-
ke kabelske podaljske, ki so primerni za delo na prostem. Uporaba
drugacnih podaljSkov povecuje nevarnost elektricnega udara.

C) Osebna varnost

a) Bodite pozorni, kaj se dogaja, delo z elektricnim aparatom opravil-
jajte s pametjo. Aparata ne uporabljajte, Ce ste utrujeni ali pod vpli-
vom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri uporabi apa-
rata lahko vodi do poSkodb.

b) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo in vedno tudi zasc¢itna o€ala.
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Uporaba osebne za3Cite, kot je maska za prah; za$¢itna obutev, ki ne
drsi; za$¢itna Celada ali zascita sluha, glede na vrsto in uporabo elek-
tri¢nega aparata, zmanjSuje nevarnost poskodb.

c) lzogibajte se nakljuénega vklopa. Preden vtaknete vtika¢ v vti¢ni-
co se prepricajte, Ce je stikalo v polozaju izklopa. Ne prenasajte pri-
klju¢enega aparata s prstom na sproZilcu, ker lahko to vodi do nezgo-
de. Ne premostite vklopnega stikala.

d) Pred vklopom aparata odstranite kljuce in nastavitveno orodje.
Orodije ali klju¢, ki se nahaja v vrteCem se delu aparata, lahko povzro€i
poSkodbe. Nikoli ne posegajte v vrteCe se dele.

e) Ne precenjujte svojih sposobnosti. Poskrbite za varen in stabilen
polozaj telesa. Tako lahko nepri¢akovane situacije bolje obvladate.

f) Nosite primerno obleko. Ne uporabljajte ohlapnih oblagil ali nakita.
Lase, obleko in rokavice drzite pro¢ od gibljivih delov. Ohlapna ob-
lacila, lase in nakit lahko vrtljivi deli aparata zagrabijo.

g) Ce je potrebno napravam prikljuéiti sesalnik za prah ali druge pri-
kljucke, se prepricajte, da so le-ti pravilno in dobro priklju¢eni. Upo-
raba teh naprav zmanjSuje Skodljivi vpliv prahu.

h) Elektriéne aparate naj uporablja samo priu¢eno osebje. V izob-
razevalne namene lahko aparat uporabljajo tudi mlajSe osebe, ¢e so
starejSe od 16 let, ter pod strokovnim nadzorstvom.

D) Skrbno ravnanje in uporaba elektri¢nih aparatov

a) Elektriénega aparata ne preobremenijujte. Pri vaSem delu uporabl-
jajte samo temu primeren aparat. Uporaba ustreznega elektricnega
aparata zagotavlja boljSe in varnejSe delo v nazivnem obmodgju.

b) Ne uporabljajte elektricnega aparata, kiima pokvarjeno stikalo. De-
lo z elektricnim aparatom, katerega ni mo¢ vklopiti ali izklopiti je nevar-
no. Aparat je potrebno takoj popraviti.

c) lzvlecite vti¢ iz vtiénice preden se lotite nastavljanja aparata, men-
jave orodij ali preden ga odlozite. Ti previdnostni ukrepi zmanj$ujejo
moznost nenadejanega vklopa.

d) Elektricne aparate, ki niso v uporabi dobro ¢uvajte, Se zlasti pred
otroki. Ne dopuscajte uporabe osebam, ki ne poznajo naéina upo-
rabe in teh navodil niso prebrali. Elektri¢ni aparati so nevarni, Ce jih
uporablja nepoucena oseba.

e) Elektriéni aparat skrbno negujte. Redno preverjajte, ¢e so vrtljivi
deli prosto gibljivi oz. niso sprijeti, poceni ali tako po$kodovani,
da je funkcija elektriénega aparata s tem okrnjena. Pred uporabo
elektriCnega aparata, pustite da popravilaposkodovanih delov opra-
vi kvalificirano osebje, oziroma avtorizirani REMS-ov servis. Mno-
gim nesre¢am botruje slabo vzdrZevanje elektricnih aparatov.

f) Rezilnaorodjavzdrzujte €istain ostra. Skrbno negovanarezilna orodja
z ostrimi rezilnimi robovi se manj sprijemajo in jih je laZje voditi.

g) Zavarujte obdelovanec. Uporabljajte vpenjalne priprave ali primez. Na
ta nacin je obdelovanec bolj varno vpet, kot pa da bi ga drzali z rokami.
Tako imate obe roki prosti za upravljanje z elektrinim aparatom.

h) Elektricne aparate, pribor in zamenljiva orodja uporabljajte tako,
kot je opisano v teh navodilih in tako, kot je predpisano za vsak tip
aparata posebej. Pritem upostevajte delovne pogoje intemu ustrez-
no ravnajte. Uporaba elektricnih aparatov za druge namene kakor je
predvideno, lahko pripelje do nevarnih situacij. Kakrsnekoli spremem-
be na elektricnem aparatu, iz varnostnih razlogov, niso dopustne.

E) Skrbno ravnanje in uporaba akumulatorskih aparatov

a) Prepricajte se, da je elektri¢ni aparat izkljucen, preden namestite
akumulator. NameS€anje akumulatorja na vkljuCen elektricni aparat,
lahko vodi k nezgodi.

b) Akumulatorje polnite samo v tistih polnilcih, katere priporoc¢a pro-
izvajalec. Za polnilec, ki je namenjen dolo¢enemu tipu akumulatorja,
obstaja nevarnost poZara, ¢e se ga uporablja za polnjenje drugacnih
akumulatorjev.

c) V elektricnih aparatih uporabljajte samo tiste akumulatorje, ki so
zanje predvideni. Uporaba drugacnih akumulatorjev lahko vodi do
poskodb ali pozara.

d) Neizrabljene akumulatorje hranite pro¢ od pisarniskih sponk, ko-
vanceyv, kljucev, Zebljev, vijakov in drugih malih kovinskih pred-
metov, ki lahko povzrocijo kratek stik na kontaktih. Kratek stik na
kontaktih akumulatorja lahko povzrogi pregoretje ali poZar.

e) Ob napacni uporabi lahko pride do iztoka teko€ine iz akumulator-
ja. lzogibajte se kontakta z njo. Kontakte umijte z vodo. Ce pride
tekocina v oci, poiséite tudi zdravnisko pomog. Iztekajo¢a akumu-
latorska tekoCina drazi kozo ali lahko povzro€i opekline.

f) Pri temperaturah akumulatorja/polnilca oz. okolice < 5°C/40°F ali
2 40°C/105°F se akumulator in polnilec ne sme uporabljati.

g) lzrabljenih akumulatorjev ne smete odmetavati skupaj z gospo-
dinjskimi odpadki, temve¢ jih morate oddati avtoriziranemu REMS-
ovemu servisu oziroma kakemu drugemu pooblaséenemu lokal-
nemu zbiralcu tovrstnih odpadkov.

F) Servis

a) Popravila vasega aparata prepustite samo kvalificiranemu stroko-
vnemu osebju, zamenjava delov pa mora biti opravljena samo z
originalnimi nadomestnimi deli. S tem bo ohranjena varnost aparata.

b) Upostevajte predpise vzdrzevanja in navodila o menjavi orodij.

c) Redno kontrolirajte prikljuéno vrvico elektricnega aparata, za-
menjavo poskodovane vrvice naj opravijo v avtoriziranem REMS-
ovem servisu. Redno preverjajte tudi kabelske podaljske in jih za-
menjajte, ¢e so poskodovani.

Posebna varnostna pravila

® Grelni element ustvarja delovno temperaturo do 300°C, zato se ne do-
tikajte niti grelnega elementa niti ploCevinastih delov med grelcem in
plasti€nim ro¢ajem (kadar je aparat vklopljen). Ravno tako se ne doti-
kajte mesta zvara in okolice zvara na plasti¢ni cevi, ki jo varite. Po iz-
klopu je potreben doloCen &as, da se aparat ohladi. Potek ohlajanja ne
pospesujte s potapljanjem v teko€ino. S tem bi aparatu Skodovali.

@ Pri odlaganju vroCega aparata pazite, da grelec ne pride v stik z gorlji-
vim materialom.

@ Aparat odlagajte na drzala, ki so tu prikazana (stojalo za odlaganje, drza-
lo za delovno mizo) ali na ognjeodporno podlago.

@ Grelne nastavke in puSe menjajte samo v hladnem stanju.

1. Tehniéni podatki
1.1. Stevilka artikla MSG 25 EE
Grelec-naprava

MSG 63 EE  MSG 63 FM MSG 125 EE

za varjenje muf 256020 256220 256211 256320
Stojalo za odlaganje 250040 250040 256252 250040
Drzalo za delovno mizo 250041 250041 256252 250041
PloCevinasti kovéek 256042 256242 256342

Grelni nastavki, grelne puse, pritrdilni vijaki iz nerjavecega jekla

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Rezilec cevi REMS RAS P 10-40 290050
Rezilec cevi REMS RAS P 10-63 290000
Rezilec cevi REMS RAS P 50-110 290100
Rezilec cevi REMS RAS P 110-160 290200
Skarje za cevi REMS ROS P 35 291200
Skarje za cevi REMS ROS P 35A 291220
Skarje za cevi REMS ROS P 42 291250
Skarje za cevi REMS ROS P 42 P 291000
Skarje za cevi REMS ROS P 63 P 291270
Skarje za cevi REMS ROS P 63 291280
Skarje za cevi REMS ROS P 75 291100
Posnemalec robov REMS RAG P 16-110 292110
Posnemalec robov REMS RAG P 32-250 292210
Naprava za rezanje in varjenje cevi REMS Cut 110 P Set 290400

1.2. Delovno obmocje MSG25EE MSG63EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Premer cevi 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
vse plastiéne mase, ki se varijo pri temperaturah 180-290°C
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1.3. Elektri¢ni podatki
Nazivna napetost
(napetost omrezja) 230V 230V 230V 230V
Nazivna mo¢, odjem 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nazivna frekvenca 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Kategorija zaSCite vsi aparati kategorije 1 (zas¢itni vodniki)
1.4. Dimenzije

DolzZina 350mm  370mm 380 mm 530 mm

Sirina 120mm 180 mm 130 mm 180 mm

ViSina 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
1.5. Teza

Aparat 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg

Stojalo za odlaganje/
Drzalo za delovno mizo 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

1.6. Informacije o hrupu
Emisijska vrednost na
delovnem mestu 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

1.7. Vibracije
Najpomembnej$e
efektivne vrednosti
pospesevanja 25m/s2  25m/s2  25mis2 2,5 mls?

2. Pred uporabo

21. Elektriéni priklop
Aparat je potrebno priklopiti na ozemljeno vtiénico. Pazite na pravil-
no napetost. Pred prikljucitvijo aparata preverite, e podatki o nape-
tosti na tablici ustrezajo napetosti omrezja.

2.2. Odlaganje naprave za za varjenje objemk z grelnim
elementom EE
Aparat se dobavlja s stojalom za odlaganje (1), tako kot kaze slika
Fig. 1. Stojalo sluzi kot nosilec aparata med varjenjem. Kot dodatni
pribor je dobavljivo tudi drzalo za pritrditev naprave na delovno mizo
(Fig. 2 (2)) v horizontalnem ali vertikalnem polozaju.

Odlaganje naprave za za varjenje objemk z grelnim

elementom FM

Napravo odlagamo na stojalo za odlaganje (1) ali pritrdimo z drzalom
(2) na delovno mizo.

Pozor! Vro¢ aparat prijemajte samo za rocaj (3). Nikoli se ne dotikaj-
te grelca (4), grelnih orodij (5) ali plo¢evinastih delov med rocajem (3)
in grelcem (4). Nevarnost opeklin!

2.3. lzbira grelnega orodja EE
Izbor grelnih orodij (Fig. 3), grelnih nastavkov in pus se opravi z ozirom
na velikost cevi. Nastavke in puSe se pritrdi na grelec s pomocjo im-
bus vijakov kot je prikazano na sliki Fig. 1 (5). Nastavke se pritrdi ra-
dialno s pomocjo zatiCev. Vijaki in zati€i so dobavljeni skupaj z apa-
ratom. Po potrebiin z ozirom na vrsto aparata se lahko na grelec mon-
tira isto¢asno ve¢ grelnih orodij.

Izbira grelnega orodja FM

Glede na velikost cevi je potrebno izbrati grelno orodje (5), grelne na-
stavke in grelne puse. Le-te je potrebno montirati na grelni element
(4) s pomocjo z napravo dobavljenega Sestrobnega nati¢nega kljuca.
Na grelni element je mozno isto€asno montirati tudi dve grelni orodiji.

2.4. Elektronska regulacija temperature EE

Kot predpisuje DIN 15960 in DVS 2208 ¢len 1, naj bi bila temperatu-
ra grelca natan¢no nastavljiva. Zaradi vzdrzevanja konstantne tem-
perature je grelec opremljen s temperaturno regulacijo (termostatom).
DVS 2208 predpisuje, da sme temperatura nihati maksimalno 3°C.
Tak$no natan¢nost omogocCa samo elektronska regulacija. Zato se pri
varjenju, kjer je potrebno upostevati DVS 2207, ne sme uporabljati
grelca z mehansko regulacijo temperature.

Prir vseh REMS varilnih aparatih je temperatura nastavljiva. Doba-
vljivi so aparati z elektronsko regulacijo. Na napisnih ploS€icah so na-
vedeni nasledni podatki:

npr. REMS MSG 63 EE: nastavljiva temperatura (E), elektronski ter-
mostat vzdrZuje nastavljeno temperaturo s toleranco +1°C, to pomeni,

2.5.

2.6.

3.2,

3.3.

da bo nastavljena temperatura 260°C (varilna temperatura PP) niha-
la od 259°C do 261°C.

Mehanska regulacija temperature (termostat) FM

Delovna temperatura 260 + 10° C je fiksno nastavljena. Upostevati je
potrebno informacije proizvajalca cevi oziroma fazonskih komadov!
Pred zaCetkom varilnih del preverite temperaturo na delovni povrsini
grelnih orodij.

Predhodno segrevanje naprave za za varjenje objemk z

grelnim elementom EE

Ko je prikljuéna vrvica aparata priklju¢ena na elektricno omreZje, se
pricne grelec segrevati. Tedaj gori rdec¢a kontrolna lu¢ omreZzja (6) in
zelena kontrolna lu¢ temperature (7). Aparate se segreje priblizno v
10 minutah. Ko je nastavljena temperatura doseZena, v aparatu vgra-
jen temperaturni regulator (termostat) prekine dovod elektri¢ne ener-
gije. Rdeca kontrolna lu¢ gorj dalje, zelena Iu¢ utripa in s tem kaze
stalno vklapljanje in izklapljanje dovoda elektrike. Po nadaljnjih 10 mi-
nutah ¢akanja (DVS 2207 ¢len 1) se lahko pri€ne z varjenjem.

Predhodno segrevanje naprave za za varjenje objemk z

grelnim elementom FM

Ko je priklju¢ni kabel naprave za varjenje objemk z grelnim elemen-
tom priklju¢eni na omrezje, se za¢ne naprava segrevati. Gorita ze-
lena kontrolna lu¢ka za omrezje (6) in rde¢a kontrolna lu¢ka za tem-
peraturo (7). Naprava potrebuje ca. 10 min, da se segreje. Ko je do-
sezena nastavljena temperatura, prekine v napravi instalirani tempe-
raturni regulator (termostat) dovod elektricnega toka do grelnega ele-
menta. Rdeca kontrolna lu¢ka za temperaturo ugasne. Ko gori rdeca
kontrolna lu¢ka za temperaturo, ne smete variti.

Izbira varilne temperature EE

Temperatura grelca je nastavljena na srednjo varilno temperaturo za
PP cevi (260°C). To temperaturo je mozno korigirati (odvisno od ma-
teriala). V zvezi s tem je potrebno upostevati informacije proizvajalca
cevi in fitingov. Zato je priporodljivo, da se temperatura grelnih orodij
(grelnih nastavkov in pus) kontrolira s posebnim elektrinim merilnim
aparatom za povrSinsko merjenje temperature. V tem primeru se
temperatura grelca korigira z vrtenjem gumba za nastavljanje tem-
perature (8). Po nastavitvi temperature je treba z delom pocakati e
10 minut po dosegu Zeljene temperature.

Uporaba

. Opis postopka

Pri varjenju muf se bosta cev in fiting zvarila in sicer s prekrivanjem.
Konec cevi in mufa fitinga se s pomocjo grelnih orodij (puSe in na-
stavki) segrejeta do varilne temperature in zvarita. Mufa fitinga in grel-
ni nastavek sta medsebojno tako usklajena, da se pri varjenju ust-
varja doloCen varilni pritisk (Fig. 4)

Navodila DVS 2208 predvidevajo pri varjenju muf dva postopka, pri
katerih se grelni nastavki in puse znatno razlikujejo. Pri postopku A
ni potrebna predhodna obdelava cevi, pri postopku B pa je ta pot-
rebna (lu¢enje). REMS-ovi nastavki in puse so primerni za uporabo
po postopku A, to pomeni, da ni potrebna nikakrsna obdelava cevi.

Aparat se lahko uporablja roéno do premera cevi vkljuéno @ 50 mm.
Pri ceveh vecjih premerov je treba uporabiti ustrezno varilno pripravo.

Priprava pred varjenjem

Upostevati je treba informacije in navodila proizvajalcev cevi in fitin-
gov. Konci cevi morajo biti pravokotni in ravno odrezani. To opravimo
s pomocjo rezilca cevi REMS RAS (glej 1.1.) ali s Skarjami REMS
ROS (glej 1.1.). Razen tega je potrebno robove koncev cevi tudi pos-
neti, da jih lazje spojimo z mufo. Za ta namen se uporabi posnemalec
robov za cevi REMS RAG (glej 1.1.). Neposredno pred varjenjem je
potrebno konce cevi in notranjost fitingov odistiti. Ravno tako je pot-
rebno ofistiti tudi grelne nastavke in puse. To storimo z neprijema-
jocim se papirjem ali krpo in $piritom ali tehni¢nim alkoholom. Na po-
vr$ini grelnih orodij ne sme biti ostankov plastike. Pri tem je treba pa-
ziti, da njihovo povrsino ne poskodujemo.

Postopek varjenja

3.3.1. Segrevanje
Pri segrevanju se cev in fiting energi¢no porine na grelno orodje do
naslona oz. oznake, ki je na orodju in ¢vrsto zadrzi. Cas segrevanja
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je podan v (Fig. 5, stolpec 2). Pri tem prehaja toplota v varilne po-
vrSine in jih segreva do varilne temperature.

3.3.2. Preurejanje in varjenje

Po kon€anem segrevanju cev in fiting snamemo z grelnega orodja in
ju takoj brez vrtenja staknemo skupaj. Casa preurejanja, ki je podan
v Fig. 5, stolpec 3, ne smemo presedi, saj bi se v nasprotnem prime-
ru varilne povrsine preve¢ ohladile.

3.3.3. Fiksiranje (zadrzevanje)
Med ohlajanjem je potrebno zvarjene dele dolo¢en Cas drzati skupaj
(Fig. 5, stolpec 3).

3.3.4. Ohlajanje
Zvarjene dele lahko vgradimo $ele po poteku €asa ohlajanja (Fig. 5,
stolpec 5).

4. Vzdrzevanje

Pred vzdrzevalnimi deli ali popravili je potrebno vtikac izvleci iz el. omrez-
ja. Ta dela sme opravljati samo strokovno oziroma priu¢eno osebje.

4.1. Vzdrzevanje
Naprave REMS MSG ne zahtevajo nikakrSnega vzdrzevanja.

4.2. Pregled/vzdrzevanje
Protiprilepljivo zas¢ito, ki pokriva povrsino grelca, je potrebno pred
vsakim varjenjem odistiti z neprijemajocim se papirjem ali krpo in Spi-
ritom oz. tehni¢nim alkoholom. S tem odstranimo tudi ostanke pla-
sti€nih mas. Pri tem je treba paziti, da zascitne plasti grelca ne pos-
kodujemo.

. Ukrepanje pri motnjah
5.1. Motnje
Grelni element ne greje
Vzrok
® Grelec ni priklju¢en na elektriéno omrezje
Priklju¢ni kabel v okari
Pokvarjena vtinica
Pokvarjen grelec

5.2. Motnje
Ostanki plastike prilepljeni na grelnih orodjih
Vzrok
® Onesnazena grelna orodja (glej 4.2.)
® Poskodovana protiprilepljiva zascita

6. Garancija proizjalca

Ce je PTFE - za$gita grelca poskodovana zaradi nestrokovne upora-
be, se garancija ne prizna.

Garancijska doba je 12 mesecev po izro€itvi novega proizvoda prvemu
uporabniku, najve& pa 24 mesecev po dobavi trgovini. Cas izrogitve je
razviden iz prodajnih dokumentov, ki morajo vsebovati podatke kot so
datum prodaje in oznake proizvodov. Vse, v garancijskem roku ugoto-
vljene okvare (napake materiala ali izdelave) se odpravijo brezplaéno.
Garancijska doba se z odpravljanjem napak niti ne podalj$a niti ne ob-
novi. Skoda, ki bi nastala zaradi obiajne iztroScnosti, nestrokovnega
ravnanja ali uporabe, nepazljivosti, oziroma neupoStevanja navodil za
uporabo, uporabe neprimernih pogonskih sredstev, prekomernih obre-
menitev, nesmiselne uporabe, lastnih ali tujih posegov in drugih razlo-
gov, ki jih REMS ne priznava, se v roku trajanja garancije ne prizna.

Garancijske storitve lahko opravljajo samo pogodbeni 0z. REMS-ovi
pooblaséeni servisi. Reklamacije se priznajo, ¢e se aparat dostavi av-
toriziranemu servisu brez predhodnih posegov in v nerazstavljenem
stanju. Zamenjani proizvodi in njihovi deli ostanejo v lasti REMS-a.

Stro3ki prevoza bremenijo uporabnika.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihove zahteve do trgovin ostane-
jo nedotaknjene. Ta garancija proizvajalca velja $amo za nove proizvo-
de, ki se prodajajo v EU, ter v Norveski ali v Svici.

P.S.
Razli¢ne oblike in izrazi v teh navodilih so povzeti po DVS 2207 in 2208
(DVS: nem$ka zveza za varilno tehniko, Disseldorf).

Fig. 1

EE EM

1 Suport de sol 1 Suport de sol

2 Suport de banc 2 Suport de banc

3 Maner 3 Maner

4 Element de incalzire 4 Element de incalzire

5 Scule de incalzire 5 Scule de incalzire
(stut de Tncalzire, bucsa de (stut de Tncalzire, bucsa de
ncalzire) ncalzire)

6 Lampa de control retea rosie 6 Lampa de control retea verde

7 Lampa de control temperatura 7 Lampa de control temperatura
verde rosie

8 Buton de reglare a temperaturii

Fig. 4 Fig. 5

Pregatirea
Element de incalzire
Mufa

9

) (1) Diametrul exterior al tevii mm
)

)

) Stut de incélzire

)

)

)

)

(2) Tmbinarea pentru PN 10/
pentru PN 6 s

(3) Schimbare (timp maxim) s

(4) Timp de racire fixat s

(5) Timp de racire total min

Bucsa de incalzire
Teava
Incalzire

imbinare finisats ') Datorita grosimii prea mari a

peretelui, procesul de sudare nu
este recomandat

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea acestora poate
duce la socuri electrice, incendii si/sau accidente grave. Termenul ,masi-
ni electrice” folosit in continuare se referd la sculele electrice portabile ali-
mentate de la retea sau acumulatori, ca si la masinile stationare. Folositi
masinile electrice numai in scopul pentru care au fost proiectate, cunos-
cand regulile generale si cele specifice de prevenire a accidentelor.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A) Zona de lucru

a) Mentineti zona de lucru curaté si bine luminata. Dezordinea si slaba
iluminare genereaza accidente.

b) Nu folositi magini electrice in medii cu potential exploziv, cum ar
fi in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilor ex-
plozive. Masinile electrice genereaza scantei ce pot detona aceste
medii.

c) indepérta;i curiosii gi copii din zona de lucru. Distragerea atentiei
poate provoca pierderea controlului masinii in lucru.

B) Prevenirea electrocutarii

a) Stecherele masinilor trebuie sa se potriveasca la priza folosita. Nu
modificati niciodata stecherul. Nu folositi adaptoare de stecher
pentru masinile cu impamantare. Stecherele originale si prizele pot-
rivite reduc riscul electrocutarii. Daca masina are cablu de alimentare
cu conductor de protectie, stecherul trebuie conectat numai la o priza
cu impamantare. Pe santiere, in medii umede, sub cerul liber, etc., ali-
mentati magina numai prin intermediul unei prize cu protectie de 30 mA
(disjunctor FI).

b) Evitati sa atingeti obiecte impamantate electric, precum tevi, ra-
diatoare, cuptoare, frigidere. Riscul de electrocutare creste in contact
cu corpuri legate la pamant.

c) Nu expuneti maginile electrice la ploaie sau umezeala. Apa ce pa-
trunde intr-o masina electrica creste riscul de electrocutare.

d) ingriji;i cablul electric. Nu folositi niciodaté cablul pentru a trans-
porta magina. Nu trageti de cablu pentru a scoate din priza. Feriti
cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau elemente in migcare.
Cablurile deteriorate cresc riscul de electrocutare.

e) Cand folositi o masina electrica in aer liber, alegeti un cablu pre-
lungitor special pentru exterior. Astfel, reducetiriscul de electrocutare.

C) Siguranta personala

a) Cand lucrati cu o magina electrica, raméaneti permanent atent la
ceea ce faceti. Nu lucrati atunci cand sunteti obosit sau sub influ-
enta alcoolului sau a medicamentelor. Un singur moment de nea-
tentie poate cauza grave accidente.

b) Folositi echipamentul de protectie. Protejati-va intotdeauna ochii.
Echipamentul de protectie adecvat situatiei, precum masca de praf,
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ncaltdmintea anti-alunecare, casca de cap, castile antifon, vor reduce
riscul de vatamare corporala.

c) Evitati pornirea accidentala. fnainte de a cupla stecherul la prizi,
asigurati-va ca intrerupatorul de pornire nu este actionat. Trans-
portarea masinii cu degetul pe intrerupator si alimentarea masinii cu in-
trerupatorul de alimentare pornit vor genera accidente.

d) indepartati cheile de fixare sau reglaj inainte de a porni magina. O
scula lasatd pe un element in miscare poate genera vatdmare corpo-
rala.

e) Pastrati intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel puteti avea
un mai bun control al masinii in situatii neprevazute.

f) imbrécati-va adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Feriti-va
hainele, manusile si parul de partile in migcare ale maginii. Haine-
le largi, parul si bijuteriile pot fi prinse in miscarea partilor mobile.

g) Daca masina este livrata cu accesorii specifice pentru indeparta-
rea prafului, asigurati-va ca acestea sunt folosite si corect conec-
tate. Folosirea lor reduce riscurile legate de praf.

h) Permiteti numai personalului calificat sa foloseasca masini elec-
trice. Cei ce invata pot utiliza o masina electricd numai dacé le este ne-
cesar pentru calificarea lor, daca au peste 16 ani si numai supravegheati
de o persoana calificata.

D) Folosirea si ingrijirea masinilor electrice

a) Nu suprasolicitati magina. Folositi magina potrivita cu sarcina de
lucru. Masina va lucra mai bine si mai sigur atat timp cat este folosita
n limitele pentru care a fost proiectata.

b) Nu folositi masina electrica daca intrerupatorul nu functioneaza
corect. Orice masina electrica ce nu poate fi controlata prin intrerupator
este periculoasa si trebuie reparata.

c) Deconectati magina de la priza de alimentare inainte de orice conec-
tare a unui accesoriu, reglare sau depozitare. Aceste masuri reduc
riscul pornirii accidentale.

d) Depozitati masinile astfel incat sa fie inaccesibile copiilor. Nu per-
miteti niciunei persoane nefamiliarizate cu maginile electrice i cu
aceste instructiuni sa foloseasca o masina electrica. Masinile elec-
trice sunt periculoase atunci cand ajung pe ména unor neavizati.

e) Maginile electrice trebuie intretinute. Verificati montura partilor mo-
bile si a oricarui element ce poate afecta buna functionare a masi-
nii. Daca sunt nereguli, dati masina la reparat unui service auto-
rizat REMS, inainte de a o folosi din nou. Multe accidente sunt de-
terminate de starea de proasta intretinere a masinilor.

f) Mentineti cutitele ascutite si curate. Sculele aschietoare/tdietoare in
buna stare nu se blocheaza si sunt mai usor de controlat.

g) Fixati ferm piesa prelucrata. Folositi 0 menghina sau dispozitive de
prindere pentru a fixa piesa prelucratd. Este mult mai sigur decét sa in-
cercati s& o tineti cu ména si va permite sa aveti ambele maini libere
pentru controlul masinii.

h) Folositi masinile, accesoriile, sculele de lucru, etc., inacord cu pre-
zentele instructiuni si in modul specific de operare a maginii res-
pective, luand in considerare conditiile concrete de lucru. Folosi-
rea masinilor in alt scop decét cel proiectat poate duce la situatii peri-
culoase. Orice modificare neautorizata a unei masini electrice este in-
terzisa din motive de siguranta a exploatarii.

E) Folosirea si ingrijirea masinilor cu acumulatori

a) Inainte de a conecta acumulatorul, asigurati-va ci intrerupatorul
nu este actionat. Astfel evitati accidentele.

b) Reincécati acumulatorul numai cu incarcatorul specificat de pro-
ducator. Un incarcator proiectat pentru un tip de acumulator poate pro-
voca incendiu daca este folosit pentru alt acumulator.

c) Folositi numai acumulatorii specificati pentru magina dumneavo-
astra. Alte tipuri pot genera vatamari corporale sau incendii.

d) Feriti acumulatorul de obiecte metalice mici precum agrafe, mo-
nede, chei, nasturi, suruburi, etc., ce ii pot scurtcircuita bornele.
Acestea pot provoca arsuri sau incendii.

e)in conditii de utilizare incorecta, din acumulator poate curge lichid.
Evitati atingerea lui. Daca totusi se intdmpla, spalati cu apa. Daca
acest lichid intra in contact cu ochii, spalati cu apa si solicitati ime-
diat ajutor medial. Lichidul din acumulator poate provoca iritatii sau ar-
suri.

f) Folositi acumulatorul si incarcatorul numai cand temperatura lor
si a mediului este intre < 5°C/40°F si 2 40°C/105°F.

g) Nu aruncati acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer. Duceti-i la

un centru autorizat REMS sau la orice companie autorizata pentru
evacuare ecologica.

F) Service

a) Masina trebuie reparata numai de catre personal special calificat
si numai cu piese de schimb originale. Astfel veti avea in continua-
re siguranta in utilizarea ei.

b) Respectati instructiunile privind inlocuirea consumabilelor si in-
tructiunile privitoare la intretinerea maginii.

c) Verificati periodic starea cordonului de alimentare si a eventuale-
lor prelungitoare pe care le folositi. Cordonul deteriorat trebuie in-
locuit la un centru de service autorizat REMS. Prelungitoarele de-
fecte trebuie reparate sau inlocuite.

Reguli speciale de siguranta

® Elementul de incalzire atinge temperaturi de lucru de pana la 300°C.
Din acest motiv, din momentul in care aparatul s-a cuplat, nu se va atin-
ge nici elementul de incalzire (uneltele de incalzire) nici piesele din ta-
bla de otel dintre elementul de incélzire si manerul din material plastic.
Nu se va atinge deasemenea nici imbinarea sudata la teava din mate-
rial plastic si zona invecinata acesteia atat pe timpul sudarii cat si dupa
sudare! Dupa decuplare, aparatul are nevoie de un anumit timp pana
cand se raceste. Procesul de racire nu se va accelera prin introduce-
rea acestuia intr-un lichid deoarece in acest mod aparatul se deteri-
oreaza.

® |a asezarea aparatului fierbinte jos se va tine cont ca elementul de in-
calzire sa nu intre in contact cu materiale inflamabile.

® Aparatul se va aseza numai pe suporturile special prevazute in acest
sens (suportul de sol, suportul pentru bancul de lucru) sau pe suporturi
neinflamabile.

® Stuturile de incalzire si bucsele de incélzire se vor schimba numai in
stare calda.

1. Date tehnice
1.1. Numerele de articol MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE

Aparat de sudare cu mufa

cu element de incalzire 256020 256220 256211 256320
Suport pentru sol 250040 250040 256252 250040
Suport pentru bancul

de lucru 250041 250041 256252 250041
Cutie din tabla din otel 256042 256242 256342
Stuturi de incalzire, bucse de incalzire, suruburi de fixare

din otel inoxidabil

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Aparat de taiat teavda REMS RAS P 10-40 290050
Aparat de taiat teavda REMS RAS P 10-63 290000
Aparat de taiat teavda REMS RAS P 50-110 290100
Aparat de taiat teava REMS RAS P 110-160 290200
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 35 291200
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 35A 291220
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 42 291250
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 42 P 291000
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 63 P 291270
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 63 291280
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 75 291100
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2

2.3.

Aparate de sanfrenare teava REMS RAG P 16-110 292110
Aparate de sanfrenare teava REMS RAG P 32-250 292210
Aparate de téiere si sanfrenare teavd REMS Cut 110 P Set 290400

Domeniul de lucru MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Diametrul tevii 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
Toate materialele plastice sudabile cu temperaturi de sudare cuprinse
intre 180-290°C

Date electrice
Tensiunea nominala

(Tensiunea de retea) 230V 230V 230V 230V
Puterea nominala,

preluata 500 W 800 W 800W 1400 W
Frecventa nominala 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Clasa de protectie toate aparatele clasa de protectie 1

(conductor de protectie)

Dimensiunile

L 350mm  370mm 380 mm 530 mm
| 120mm  180mm 130 mm 180 mm
I 5mm  50mm  50mm  85mm
Greutatea

Aparatul 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Suportul de sol/

Suportul de banc 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informatii referitoare la zgomot

Valoare de emisie raportata

la locul de munca 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibratiile

Valoarea efectiva ponderata

a accelerarii 25m/s2  25m/s2  25mis?2  2,5m/s?
Punerea in functiune

. Racordul electric

Aparatul de sudat cu mufa cu element de incalzire trebuie racordat la
0 priza cu pamantare de protectie (conductor de protectie). Fiti atenti
la tensiunea retelei! Inainte de racordarea aparatul se va verifica daca
tensiunea indicata pe placuta aparatului corespunde cu tensiunea de
retea.

Asezarea aparatului de sudare cu mufa cu element de

incalzire EE

Aparatul este livrat cu suportul de sol (1), asa cum este indicat in fi-
gura 1. Suportul de sol serveste la fixare pe timpul sudarii respectiv
se foloseste drept dispozitiv de asezare a aparatului dupa sudare.
Drept auxiliar se livreaza un suport pentru bancul de lucru (Fig. 2 (2))
in care aparatul poate fi fixat in pozitie orizontala sau verticala.

Asezarea aparatului de sudare cu mufa cu element de

incalzire FM

Aparatul este asezat pe suportul de sol (1) sau este fixat cu suportul
(2) de banca de lucru.

Atentie! In stare fierbinte aparatul se va prinde numai de manerul (3).
Nu atingeti niciodata elementul de incalzire (4), uneltele de incélzire
(5) sau tablele dintre manerul (3) si elementul de incalzire (4)! Peri-
col de arsuri!

Selectia sculelor de incélzire EE

Sculele de incalzire (Fig.3), stuturile de incalzire sau bucsele de in-
calzire se vor alege in functie de grosimea tevii. Acestea se vor monta
pe elementul de incalzire asa cum este indicat in Fig. 1 (5) cu ajutorul
cheii hexagonale livrate odata cu aparatul. in functie de necesitate,
pe elementul de incalzire pot fi montate si mai multe scule simultan.

Selectia sculelor de incélzire FM

Sculele de incélzire (5), stuturile de incalzire sau bucsele de incalzi-
re se vor alege in functie de grosimea tevii. Acestea se vor monta pe
elementul de incalzire (4) cu ajutorul cheii stifthexagonale livrate odata
cu aparatul. Pe elementul de incalzire pot fi montate si doua scule si-
multan.

2.4.

2.5.

2.6.

Reglarea electronica a temperaturii EE

Atat DIN 15960 cat si DVS 2208 partea 1 prescriu ca temperatura un-
ui element de incalzire trebuie sa fie reglabila in trepte foarte fine.
Pentru a garanta si constanta necesara a temperaturii la elementul
de incalzire, aparatele sunt echipate cu un reglaj de temperatura (ter-
mostat). DVS 2208 partea 1 prescrie ca diferentele de temperatura
raportate la comportamentul de reglare trebuie sa fie de maximal 3°C.
Aceasta precizie de reglare se poate realiza numai prin reglarea el-
ectronica a temperaturii. Aparatele de sudare cu mufa cu element de
incalzire cu temperatura presetata fixa respectiv cu regulator de tem-
peratura mecanic nu se vor folosi din acest motiv pentru sudari con-
form DVS 2207.

La toate aparatele de sudare cu mufa cu element de incalzire REMS
EE temperatura este reglabila. Ele sunt livrate cu reglaj electronic al
temperaturii. Aparatele de sudare cu mufa cu element de incalzire
sunt marcate pe placuta cu date astfel:

de exemplu REMS MSG 63 EE: temperatura reglabila (E), reglare
electronica a temperaturii, regleaza temperatura setata cu toleranta
+ 1°C, asta inseamna ca o temperatura presetata de 260°C (tempe-
ratura de sudare a PP) va oscila intre 259°C si 261°C.

Reglarea mecanica a temperaturii (Termostat) FM

Temperatura de lucru de 260 + 10°C este presetata. Se va tine cont
de informatiile producatorului referitoare la tevi respectiv piesele de
racordare! Tnaintea inceperii lucrarilor de sudura se va verifica tem-
peratura de la suprafetele functionale ale uneltelor de incélzire.

Preincalzirea aparatului de sudare cu mufa cu element de
incalzire EE

Daca conducta de racord a aparatului de sudare cu mufe cu element
de incalzire se racordeaza la retea, acesta incepe sa se incalzeasca.
Se vor aprinde lampa rosie de control retea (6) si lampa verde de con-
trol temperatura (7). Aparatul are nevoie de cca. 10 minute pentru a
se incalzi. Daca s-a atins temperature prevazuta reglata, regulatorul
de temperatura integrat (termostatul) va intrerupe alimentarea cu cu-
rent a elementului de incalzire. Lampa de control retea va lumina mai
departe. Lampa de control temperatura va lumina intermitent si va
semnaliza astfel pornirea si oprirea permanenta a alimentarii cu cu-
rent. Dupa alte 10 minute de asteptare suplimentare (DVS 2207 par-
tea 1), procesul de sudare poate incepe.

Preincalzirea aparatului de sudare cu mufa cu element de
incalzire FM

Daca conducta de racord a aparatului de sudare cu mufa cu element
de incélzire se racordeaza la retea, acesta incepe sa se incalzeasca.
Se vor aprinde lampa verde de control retea (6) si lampa rosie de con-
trol temperatura (7). Aparatul are nevoie de cca. 10 minute pentru a
se incalzi. Daca s-a atins temperature prevazuta reglata, regulatorul
de temperatura integrat (termostatul) va intrerupe alimentarea cu cu-
rent a elementului de Tncalzire. Lampa de control temperatura rosie
se va stinge. Atata timp cat lampa de control temperatura rosie lumi-
neaza nu se va suda.

Alegerea temperaturii de sudare EE

Temperatura aparatului de sudare cu mufe cu element de incalzire
este presetata pe temperatura de sudare medie pentru tevi din PP
(260°C). Dependent de materialul tevii poate fi necesara corectarea
acestei temperaturi de sudare presetate. in acest sens se va tine cont
de informatiile producétorului referitoare la tevi respectiv piesele de
record! Din acest motiv temperatura uneltelor de incélzire (stuturi de
incalzire si bucse de incalzire) trebuie controlata cu un aparat de ma-
surd a temperaturii de suprafata electronic. Eventual temperatura po-
ate fi corectata prin rotirea butonului de reglare a temperaturii (8).
Daca s-a modificat temperatura, se va tine cont ca aparatul are voie
sa fie utilizat abia dupa 10 minute dupa atingerea temperaturii pre-
scrise.

Functionarea

. Descrierea procedeului

La sudarea cu mufa cu element de incélzire, teava si piesa de racord
se sudeazd suprapus. Capatul tevii si mufa piesei de record se aduc
cu ajutorul sculei de Tncalzire sub forma de stut sau bucsa la tempe-
ratura de sudare dupa care se sudeaza impreuna. Capatul tevii si
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3.3.
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bucsa de incélzire respectiv mufa piesei de racord si stutul de incal-
zire sunt corelate intre ele astfel incat la imbinare se produce o pre-
siune de mbinare (Fig. 4):

Linia directoare DVS 2208 prevede pentru sudarea cu mufa cu ele-
ment de incalzire 2 procedee la care stuturile de incalzire si bucsele
de incalzire se deosebesc dimensional intre ele. La procedeul A nu
este prevazuta nici o prelucrare mecanicé a tevii, la procedeul B este
prevazuta o prelucrare mecanica a tevii (sanfrenare). Stuturile de in-
calzire si bucsele de incalzire REMS sunt fabricate numai dupa pro-
cedeul A, deci nu este necesara prelucrarea mecanica a tevii.

Sudurile cu mufe cu element de incélzire pot fi efectuate de méana
pané la inclusiv un @ de 50 mm. La diametre ale tevilor mai mari, da-
torita fortelor de imbinare crescande, este necesaré folosirea unui dis-
pozitiv de sudare corespunzator.

Pregatirea de sudare

Se vor respecta informatiile producatorului referitoare la tevi si piese
de racord! Capatul tevii trebuie tdiat in unghi drept si plan. Acest lucru
se efectueaza cu aparatul de taiat tevi REMS RAS (vezi 1.1.) sau cu
foarfecele de taiatteviREMS ROS (vezi 1.1.). Pelanga aceasta, capa-
tul tevii se va sanfrena pentru a putea fi imbinat mai usor cu mufa.
Pentru sanfrenare se va folosi aparatul de sanfrenare a tevilor REMS
RAG (vezi 1.1.). Scurt timp Tnainte de sudare, capetele tevii care ur-
meaza a fi sudate si partea interioara a mufei piesei de racord, daca
este necesar stuturile de incélzire si bucsele de incélzire, se vor curata
cu hartie sau stofa care nu produc scame si cu spirt ori alcool tehnic.
Se va tine cont in special ca pe stratul acoperitor al stutului de incal-
zire si bucsei de Incalzire sa nu ramana urme de material plastic. La
curatirea uneltelor se va tine neapdrat cont de faptul ca stratul antia-
deziv al acestora sa nu se deterioreze. Suprafetele de sudat nu se
vor mai atinge Tnainte de sudare.

Etapele sudarii cu mufa cu element de incalzire

3.3.1. Incélzirea

Pentru incélzire teava si piesa de racord se introduc repede si axial
pana la capét respectiv pana la marcaj pe sculele de incélzit si se tin
fix in aceastd pozitie. Se va respecta timpul de incalzire conform da-
telor din figura 5, coloana 2. La incalzire, caldura intrd in suprafetele
imbinate care urmeaza a fi sudate si le aduce la temperatura de su-
dare.

3.3.2. Schimbarea si imbinarea

Dupa incalzire tevile si piesele de racord se vor scoate brusc de pe
sculele de incalzire si se vor infinge imediat fara rotire una in alta pana
la capat. Timpul de schimbare nu are voie sa depaseasca valorile in-
dicate in figura 5, coloana 3 deoarece in caz contrar suprafetele im-
binate se racesc inadmisibil de mult.

3.3.3. Fixarea

Piesele imbinate trebuiesc fixate (tinute fix) conform datelor din Fig.
5, coloana 4.

3.3.4. Racirea

Imbinarea poate fi solicitatd abia dupa expirarea timpului de racire

(Fig. 5, coloana 5) pentru efectuarea celorlalte lucrari de pozare la
teava.

Punerea in functiune

Tnainte de punerea in functiune si efectuarea lucrarilor de reparatie se va
scoate stecherul din priza! Aceste lucrari se vor efectua numai de catre
personal de specialitate si instruit.

41.
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Intretinerea
Aparatele REMS MSG nu necesita intretinere curenta.

Inspectia/Punerea in functiune

Stratul antiadeziv al elementului de incalzire se va curata inaintea
oricdrei sudari cu hartie sau stofa care nu produc scame si cu spirt
ori alcool tehnic. Se vor indeparta imediat in special resturile de ma-
terial plastic de pe elementul de incalzire. Se va tine neaparat cont
de faptul ca stratul antiadeziv al elementului de incalzire sa nu se de-
terioreze.

5.
5.1.

5.2.

P.S.

Comportamentul in caz de deranjamente

Deranjamentul
Aparatul de sudat cu mufa cu element de incalzire nu se incalzeste

Cauza

® Aparatul de sudat cu mufa cu element de incalzire nu este
introdus in priza

® Cablul de racord defect

® Priza defecta

® Aparatul defect

Deranjamentul
Pe sculele de incalzit raman lipite resturi de material plastic

Cauza
® Sculele de incalzit sunt murdare (vezi 4.2.)
® Stratul antiadeziv deteriorat

Garantia producatorului

Pentru straturile de PTFE ale elementelor de incalzire deteriorate da-
torita utilizarii necorespunzatoare nu se preia nici o garantie.

Perioada de garantie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou
catre primul utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea catre
dealer. Data livrarii va fi doveditd prin prezentarea documentelor ori-
ginale de cumpérare, care trebuie sa includa data achizitiei si identi-
ficarea produsului. Toate defectele functionale aparute in perioada de
garantie, care sunt clar datorate unor defecte de material sau de fa-
bricatie, vor fi remediate gratuit. Reparatia defectelor nu va extinde
sau refnnoi perioada de garantie a produsului. Defectiunile datorare
uzurii normale, nerespectérii instructiunilor de operare, folosirii in-
corecte sau improprii, operarii unor materiale neadecvate, solicitarea
excesiva, utilizarea in scopuri neautorizate, interventia clientului sau
a unui tert asupra produsului, sau alte motive pentru care REMS nu
este raspunzator, vor fi excluse din garantie.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitati de
service autorizate pentru acest scop de catre REMS. Reclamatiile pot
fi acceptate numai daca produsul este prezentat unei unitati de servi-
ce autorizatd REMS fara sa fi suportat inainte vreo interventie neau-
torizata.

Costurile de expeditie la service si cele de retur sunt in sarcina clien-
tului.

Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama
defectiunile catre dealer, nu vor fi afectate. Aceasta garantie a pro-
ducatorului se va aplica numai produselor noi cumparate in Uniunea
Europeand, in Norvegia si Elvetia.

Diferite figuri si afirmatii din instructiunile de folosire sunt preluate din lini-
ile directoare DVS 2207 si 2208 (DVS = Asociatia germana pentru tehnica
de sudura e.V., Diisseldorf).
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Puc. 1

EE EM

1 lMoacTaBka 1 TloacTaBka

2 [lepxatenb ans sepcraka 2 [lepxatenb ans sepcraka

3 PykosTka 3 PykosTka

4 HarpeBaTerbHbIn 3f1EMEHT 4 HarpeBaTerbHbIn 311EMEHT

5 HarpeBartenbHble MHCTPYMEHTBI 5  HarpesaTenbHble MHCTPYMEHTHI

(wTyuep,rmnb3a) (wTyuep,rmnb3a)

6 KpacHasi koHTponbHast namna 6  3eneHas KOHTpOmbHas
BKITIOYEHUS B CETb namMnoyka ceTu
7 3eneHas namna KOHTpons 7 KpacHasi KOHTpOsbHas

Temneparypsbl namnoyka TemMneparypbi

8 TonoBka ycTaHoBKW TemnepaTypbl

Puc. 4 Puc. 5

(1) MNoprotoBka (1) HapyxHbi gnametp Tpy6bl MM

(2) HarpeBatenbHii anemeHT (2) Bpems coepmHeHms ans

(3) Mydra PN 10/pnss PN 6, ¢

(4) Wryuep HarpeBaTenbHoOro (3) CHsatne annaparta (He bonee) ¢
anemMeHTa (4) MpogomxuTensHOCTL OXMa-

(5) Mvnb3a HarpesaTenbHOrO XAEHUS B PUKCUPOBAHHOM
anemMeHTa COCTOSIHWM, C

(6) Tpyba (5) MpopomxnTensHOCTL OXxna-

(7) Tasorpes XOeHUs obLLas NpogomKuTe-

(8) ToToBOE CoeaMHEHNE NBHOCTb, MUH

1) CBapHOe coefvHEHNE He
PEKOMEHAYETCS BBUIY HE3HAUMN-
TenbHOI TOMLLUMHBI CTEHOK

O6wue TpeboBaHUA NO TEXHUKE 6E30MacCHOCTH

BHUMAHWE! Heobxoaumo npounTarts Bee ykasaHust. OLumnbku, 4omyLLeHHbIe
B cnyvae HecobmiofeHus NpuBeAEHHbIX Aanee ykasaHuin MoryT cTaTb
MPUYMHON 3MEKTPOLIOKa, noxapa W/Mnu TSXKENbIX MOBPEXOEHWNA.
Mcnonbayemoe fanee noHsTMe ,aNnekTpuyeckuii npubop” ceaAsaHo ¢
paboTaloLLMMm B 3NIEKTPUYECKON CETH SNEKTPUYECKUM UHCTPYMEHTaMM (C
ceTeBbIM kabenem), akkyMynsaTOpHbIMU 3MEKTPUYECKMMU UHCTPYMEHTAMM
(6e3 ceteBoro kabens), MallMHaMu 1 3nekTpUYeckumn npubopamu.
OnekTpuyeckne npubopbl MCNONb30BaTh TOMbKO MO Ha3HaYeHuw, C
cobntopeHvem TpeboBaHuiA TEXHUKM Be30MacHOCTH.

XPAHUTE 3TU YKA3AHMA B BE3ONACHOM MECTE.

A) Pabouee mecto

a) PaGouee mecTo cogepxatb B nopsgke u unctore. becnopsgok u
HeLOCTaTO4HOe OCBelleHue paboyero Mecta MOryT CTaTb MPUYMHON
HecyacTHOro crnyyas.

b) He paboTatb ¢ anekTpuyeckum npubopom B cpeae, rae Mmeercs
OMacHOCTb B3pbiBa, B KOTOpOP'I UMEKTCA roprovyune XXMaKocTu, ras
WIK Nbib. OneKTpuYeckme Npubopbl AT MCKPEHWE, KOTOPOE MOXET
BbI3BATb BO3ropaHue nbinn unn napos.

c¢) Monb3ysack anekTpUYeCKMM NPUGOPOM HeOOXOANMO CNEAUTD, YTOObI
PAAOM He HaXOAUNUCbL AeTU U MOCTOPOHHMe nuua. B cnyvyae
HEBHUMATENbHOCTH, I'Ipl/l60p MOXeT CTaTb HeynpaBndemMbIM.

B) SnekTpobe3onacHocTb

a) CoegnHUTENbHLIA WITencenb Kaxporo npubopa AomkeH
COOTBETCTBOBATL rHE3AY BUNKM. 3anpeLyaeTcs MeHATh WTencenb.
He ncnonb3oBatb aganTupylowue WTencenss BMecTe ¢ 3a3eM-
NEHHbIMKU 3neKkTponpubopamu. He 3ameHEHHble LWTENcens u
COOTBETCTBYIOLLME FTHE3AA BUITOK CHUXKAIOT PUCK 3NEKTPUYECKOro yaapa.
Ecnu anektponpnbop obecneveH 3allnUTHLIM NPOBOAOM, OH MOXET
MOAKIIOYaTLCS TOMBKO B THE3A0 BUMKM C 3aLUMTHBIM KOHTakToM. Ha
CTPOUTENbHBIX NMOLaAKaX, BO BMIAXHO Cpeae, Nof OTKPbITHIM HE60M
nnbo B NoAobHbIX MecTax Monb3oBaTbCs ANEKTPONPUOOPOM TOMBKO
MOCpPeaCcTBOM 3aLUMTHOrO ycTpoicTaa B 30 mA.

b) U36eraTb conpMKOCHOBEHUSA TeNa ¢ 3a3eMJIEHHbLIMM MOBEPXHOCTSAMM,
TakMMM Kak Tpy6bl, oTonseHne, neyn, XonoaunLHUKKU. Ecnn Teno
3a3eMJ1EHO, MOBLILLAETCS PUCK ANEKTPUYECKOTO LLIOKA.

c¢) He xpaHuTb npubop noa AoXAEM Unu Bo BNaXHOM MecTe. Bnara,
MPOHWKLLIAs BHYTPb 3neKTponpubopa, NoBbILLAET PUCK ANEKTPOLLIOKA.

d) He ucnonb3oBatb kabenb AnsA nepeHocku npubopa, Ansa ero
noABeLMBaHUA MO0 U3BNEYeHMs WTencensa u3 ruesga. XpaHuTb
kabenb BAanu oT Tenna, Macna, ocTpbIX KpaéB UM ABUXKYLLMXCA

yacTen npmbopa. MNoBpexaEHHbI MK NepenyTaHHbIA kabernb NoBbILLAET
PUCK SMEKTPUYECKOTO LLIOKA.

e) Mpu paboTe c aneKTPONPUGOPOM NOA OTKPLITHIM HEGOM, IPUMEHSATL
YANUHUTENbHBIA Kabenb, KOTOPbI pa3pellaeTcs NPUMEHNATb NPU
HapyXHbIX paboTax. /cnonb30BaHWs COOTBETCTBYHOLLENO YATUHU-
TenbHOro kabens CHMXaeT PUCK AMNEKTPUYECKOTO LLIOKa.

C) NNnunas 6esonacHocTb

a) BbITb BHUMaTeNbHbIMU, HAbNOAATh, YTO AenaeTcs U paboTaTb ¢
3neKTponpubopom ocMbIcneHHo. He ucnonb3oBaTh anekTponpubop
npu ycTanocTh, U nog Bo3aeicTBMEM arnKoronsi, HAPKOTUKOB U
MeaMKaMeHTOB. Mur HeBHUMATENbHOCTU Mpu paboTe ¢ NpUBOpoM
MOMXET Bbl3BaTb CEPbE3HbIE MOBPEXAEHNS.

b) Bceraa HocuTb 3alWMTHbIE CpeAcTBa W 3alMTHbIE ouku. Vcnon-
b30BaHe NNYHBIX CPEACTB 3aLLMThI, TaKVX Kak PECTIMpaTop, HECKONb3ALLAs
00yBb, 3aLUMTHBIA LUMAEM UMK HayLUHUKKA, B 3aBUCUMOCTM OT BUAA W
Ha3Ha4YeHus anekTponpubopa CHUXAET PUCK MOBPEXOEHWIA.

c) U36eraTb He 3annaHMpoBaHHOW akcnyaTaumu. Mpea BKoYeHeM
WwTencens B rHe3fo BUIIKU, YAOCTOBEPLTECH, YTO BKIKOYaTENb
HaxoguTcAa B nonoxeHuu ,,AUS/OFF“. Ecnn npu nepeHocke
anekTponpubopa nanew Haxoamncs Ha BKnovaTtene NMbo BKIHOYEHHbI
npubop BKMOYaeTCs B 3MEKTPOCETb, 3TO MOXET ObiTb MPUUMUHON
Hec4yacTHoro cnyyasi. Hu B koem cnyyae He nepekmntoyanTe Kypok.

d) Mpen BknoyeHUeM anekTponpubGopa yaanuTb UHCTPYMEHTHI
perynvmpoBaHUsA UK rae4HbIN Kntou. MonaBLumii BO BpallaroLLyocs
yacTb npubopa WMHCTPYMEHT UMM KMKY MOFYT CTaTb MPUYMHON
noBpexaeHnsi. Hukorga He mpukacaTbes pykamu K ABUXKYLIMMCS
(BpaLLatoLLmMMest) YacTam.

e) He nepeoueHuBaiite ce6s. O6ecneyste 6e3onacHoe NonoxeHue n
Bceraa coxpaHsiite paBHoBecue. Tak MOXHO JTyyLUE KOHTPONMPOBATh
npnGop B HEOXMAAHHOW CUTYaLMN.

f) HageBaTb coOTBeTCTBYIOLYIO OAeXAY, He HadeBaTb CBOGOAHYIO
ofexay unu ykpaweHus. Bonocbl, oaexay v nepyaTtku epxartb B
CTOPOHeE OT ABMXKYLLMXCA YacTeu. [IBUKYLLME YaCTW MOTYT 3aXBaTUTb
cBoBoaHY0 oAexay, YKpaLLEeHUs UnK AIMHHbIE BOMOCHI.

g) Ecnv Bo3MOXHO ycTaHOBUTL BCachbiBatoLWMe U COOGMpatoLme Nbiib
YCTPOWCTBA, YAOCTOBEPLTECH, YTO OHU MOAKMKYEHbI U UCMON-
b3YIOTCS HaAnexXalmm cnoco6oM. Vcnonb3oBaHMe Takux YyCTPOMCTB
YMEHbLUAET YNCIIO ONACHOCTEN, BbI3bIBAEMBIX MblibI0.

h) AnekTponpn6op AoBepATL TONLKO A0BEPEHHbLIM NoAsAM. Morogsim
nofsaM paspeLuaetcs paboTaTh C 3eKkTponprubopoM NLLL B TOM Cryyae,
€Crn oHM cTapLue 16 neT, ecnm ata paboTa Heobxoauma 15 ero 0by4eHws,
11 €CITU OH HAXOUTCA MO HAaA30POM KBaNMULIMPOBAHHOTO NepcoHana.

D) BepexHoe obpaLieHue ¢ aneKTponpnbopamm n UX UCNofb3oBaHUe

a) He neperpyxatb anektponpu6op. Ucnonb3oBaTb ToNbKO Ans
paGoThbl U TONLKO ANs 3TOro NpefHasHa4YeHHbI anekTponpuéop.
PaGota ¢ npurogHbIM anekTponpuGopom nydile 1 GesonacHee, ecnm
paboTa NpoM3BOANTCS B yKa3aHHOM AManasoHe MOLLHOCTE.

b) He ucnonb3oBathk anekTponpu6op npv NoBpexaeHUN BKIKoYaTens.
OneKTPonprGOp, KOTOPbIA HEBO3MOXHO BKIHOUNTL U BbIKIOUMTh, ONACEH,
1 ero HeobXoaNMO PEMOHTUPOBAT.

c) Mepen Hayanom perynmpoBKku npubopa, 3aMmeHbl aKCeccyapos Ui
OTKnagbiBasi NpUGOp B CTOPOHY, U3BMeYb WTencenb M3 rHesga
BUNKU. OTa Mepa npeaoCcTOPOXHOCTY HE NO3BOT NPUBOPY HEOXIAAHHO
OTKIKOUUTLCS.

d) He ucnonb3yeMbii 3rieKTponpubop XxpaHUTL B HeAOCTYMHOM MecTe.
He ponyckaTb Mcnonb30oBaHUs aneKkTponpuGopa nuuam, Kotopble
CHM He 3HAaKOMbI MM He NPOYNY AaHHbIe YKa3aHus. QNekTponproops
OMacHbI, CIIN MMM MOMb3YIOTCS He OMbITHbIE NnL.

e) TwartenbHO yxaxuBaTh 3a anekTponputopom. MpoBepUThL HACKONBLKO

6e3ynpeyHo paboTaloT ABUXKYLUME YacTh Npubopa, He 3aefaloT nn

OHU, He CIIOManuch M AeTanu, v He NOBPeXAEeHbI NV TaKuM 06pasom,

4To6bI NOBNMATL Ha paboTy anekTponpuGopa. Mepea Havanom

UCNonb30BaHWA aANeKTponpubopa, HeucnpaBHble YacT 0653aHbI

OTPEMOHTMPOBaThb KBaNM(UUMPOBaHHbIe creunanucTbl 6o

ynornHoMoueHHble REMS macTepckue no 06cnykMBaHUIO KIIMEHTOB.

BOMbLIMHCTBO HECYACTHBIX CIy4YaeB Bbi3BaHbI MMOXMM TEXHUYECKUM

0BCIyX1BaHNEM SMNEKTPUYECKNX UHCTPYMEHTOB.

PeXyLumit MHCTPYMEHT XpaHUTb B 3aTOYEHHOM M YMCTOM Buze.

TiwaTenbHo NpucMaTpuBaemble PexyLine UHCTPYMEHTLI C OCTPLIMU

PEXYLLMMM KpasiM1 Pexe 3aeAaloT 1 C UX MOMOLLbIO Nierye pabotarb.

g) 3aKkpenuTb 3aroToBKy. YKenasi 3aKpenuTb 3aroToBKY, UCTONb3yiiTe

f
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KPEMEXHble MHCTPYMEHTBI UNK TUCKA. OHU YAEPXKUBAIOT Kpenye pyk,
KpoMe TOTo, PYKW ocTalTcs CBOGOAHBbIMW AN 06CMyXuUBaHMS
anekTponpubopa.

h) AnekTponpn6opbIl, UHCTPYMEHTbLI U NP. UCMONb30BaTb COrMAacHO
yKa3aHWsIM U TaK, Kak 06513aTerbHO AN1sl cneumarnsHoro Tunanpuéopa.
Takke y4nTbiBaTb YCrOBUS paboTbl 1 NPOBOANMYHO AEATENBHOCT.
lMprMeHeHNe ANeKTPONPUBOPOB B UHBIX, YeM NPEAYCMOTPEHO LIENsX,
MOXET Bbl3BaTb ONacHble cUTyauui. Mo coobpaxeHnsiv 6e3onacHoCT
noBasi camoBoribHas 3amMeHa anekTponpubopa 3anpeLLaeTcs.

E) BepexHoe obpalleHue ¢ akkyMynAaTOPHLIMU YCTPOMCTBaMMU.
Wx ucnonb3oBaHue.

a) MNepen ycTaHOBKOM aKKyMynsTopa yA0CTOBEPUTLCS, YTO 3NEKTPO-
npuGop OTKMIYEH. YCTAHOBKA akKyMynsiTopa BO BKIOYEHHbIN
3neKTponpubop MOXET CTaTb NPUYMHON HeCHACTHOrO cryyasi.

b) 3apskaTb akKyMynsTopbl TONbKO peKOMeHAOBaHHbLIMU NPOU3BO-
AuTenem 3apsiaHbIMU ycTporcTBamu. [pu UCnonb30BaHUM 3apsifHOTO
YCTPOIICTBA, NpeAHA3Ha4YeHHOr0 AN akkyMYISTOPOB OAHOTO TUMa Anst
3apsiaKW akKyMynsTOpOB pYyroro TUna BO3HUKAET OMacHOCTb Nnoxapa.

c) B anekTponpubopax UCnonb30BaTb TONILKO Afsl 3TOro npeayc-
MOTPEHHbIe aKKyMynATopbI. ICnonb30BaHue Apyrix akkyMymnsiTopos
MOXET CTaTb NPUYMHON NOBPEXAEHUI 1 BbI3bIBATb OMACHOCTL NOXapa.

d) AKKyMynsiTopbl, KOTOPbIE HE UCMONb3YHTCA XPaHUTL B OTAANEHUM
OT CKPenoK, MOHET, KIoyen, rBo3aen, 6oNnToB M NpoYnX HeGONbLLNX
MeTannuyeckux npeamMeToB, KOTOpble MOTYT CTaTb NPUYMHON
KOPOTKOro 3aMblkaHus. KOpoTKOe 3amblkaHuWe Mexzay KOHTakTamm
aKKyMynsiTopa MOXET CTaTb NMPUYMHOI 0XOra MW noxapa.

e) Npu HenpaBuUNbHOM OGpalleHUn M3 aKKyMynsTOPOB MOXET
BbIAENATLCA XuAKocTb. M36eratb conpukocHoBeHUs ¢ Held. Mpu
Cny4yalHOM COMPUKOCHOBEHUU CMbITb Boaol. Mpu nonagaHum
XXMAKOCTM B rna3a obpawaTtbes k Bpavy. XKnakocTb, Bblgenstolascs
13 aKKyMYISITOpa, MOXET CTaTb MPUYMHON pa3apakeHNst KOV UK Oxora.

f) Ecnu Temnepatypa akkymynsitopa/ 3apsigHOro yCcTponcTBa nu6o
TemnepaTypa okpyxatowen cpeabl coctaBnseT < 5°C/40°F nu6o
240°C/105°F 3anpelyaeTca uCNonb30BaTh akKyMynaTop/3apsigHoe
YCTPOWCTBO.

g) HeucnpagBHble akkyMynsTopbl yTUIM3MPOBaTb He C OBbIYHbLIM
MycOpOM, BblGpacbiBaTb He B 0GbIYHLIN Mycop, a nepefdaBaTb
MacTepCKUM Mo 06CNYXMBaHMIO KITUEHTOB, YyNONHOMOYeHHbIX REMS,
nn60o B NPM3HAHHOE NpeanpUATUe NO YTUNU3ALUMN.

F) O6cnyxuBaHue

a) Paspewartb peMOHT npubopa Tonbko KBanuduLUPOBaHHbLIM
crneuvanncTam 1 TonbKo C NPMMEHEHNEM OpPUTMHANbHbIX 3anacHbIX
yacTteu. ITo obecneumnt 6e3onacHoCTb npubopa.

b) Co6niopate Tpe6oBaHUA MO TeXHUYECKOMY OO6CHyXMBaHUIO
NpuUBOPOB M yKa3aHUs MO 3aMeHe MHCTPYMEHTOB.

c¢) PerynapHo npoBepaTb CoeAUHNTENbHbIE NPOBO/A ANEKTPUYECKOTO
npubopa, a Np1 HanU4YMKU NOBPEXAEHUNA pa3pellaTb U3 3ameHy
KBanuuUMpoBaHHbIM crneumanucTam nmbo ynornHOMOYEHHbIM
REMS mactepckum no o6cnyxuBaHuio KnueHToB. PerynsipHo
NpoBepATb YANUHUTENbHLIW Kabenb U 3aMeHATb ero B cryvae
noBpeXaeHNs.

CneuunanbHble yKa3aHuUsa no 6e3onacHocTH

® Paboune TemnepaTypbl HarpeBaTenbHoro anemeHTa gocturatot 300°C.
Mo3aTomy nocrne BKMOYEHNS annapara B CETb HEMb3si NpuKacaTbCs HN
K HarpeBaTenbHOMY 3MIEMEHTY, HM K [eTansM M3 CTanbHOro Nmcra.
OTZENSIOLLYM €70 OT NNIAaCTMACCOBOW pykosiTkn. OnacHo Takke BO BpeMs
CBapKM ¥ NMOCIE ee OKOHYaHWS NpUKacaTbCst K CBAPHOMY COEAVHEHWIO
nnacTMaccoBbIX TPyD 1 BCeli 30He NpoBeeHUs cBapHbIx pabot! Mocne
OTKIKOYeHMs annapara OT CeTW [oXAATbCS ero oxnaxaeHus. Hu B koem
Crnyyae He ycKopsiTb mpouecca OXNax4eHWst NyTeM MOrpyxeHus B
XnOKocTW. ITO NpUBELET K Ero NOMOMKE.

® Knaga ropsumi annapaTt nocne paboTel, He pgomyckaTb ero
COMPWKOCHOBEHWS C BOCMMaMEHSLLMMICSA MaTepranamu.

® KracTb annapar TonbKO Ha NpeyCMOTPEHHbIE A 3TOro NpycrnocobneHns
(nogcTaBku, OepxaTenu Ansg BepcTaka UMM Ha MOMyorHecTolikue
MOBEPXHOCTM.

® 3ameHy LUTYLIEpOB W r1nb3 HarpeBaTenbHbIX 3ANIEMEHTOB NPOWN3BOANTH
TOMbKO B OXMaXAEHHOM COCTOSIHWN.

1.1.

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

TexHUYeCKMe XapaKTepUCTUKM

MSG 25EE MSG 63 EE

Annapat ¢ HarpeBaTenbHM
3reMeH TOM Ans MydTOBOK

Homepa usgenwuit MSG 63 FM MSG 125 EE

CBapku TMna 256020 256220 256211 256320
MopacTtaBka 250040 250040 256252 250040
[epxatenb ans

BepcTaka 250041 250041 256252 250041
Awwmk s

TIMCTOBOW CTanmu 256042 256242 256342

Wryuepa, runb3 Ans HarpeB. aNIEMEHTOB, KPENeXHble BUHTbI U3
HEepX. cTananbl

@ 16 Mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 Mm 256430
@20 mm 256440
@ 25 Mm 256450
@ 32 Mm 256460
@40 mm 256470
@ 50 Mm 256480
@63 Mm 256490
@75 mm 256500
@90 Mm 256510
@ 110 Mm 256520
@ 125 mm 256530
Tpybope3s REMS RAS P 10-40 290050
Tpybope3s REMS RAS P 10-63 290000
Tpybope3z REMS RAS P 50-110 290100
Tpybope3z REMS RAS P 110-160 290200
TpybHble HoXHUUEI REMS ROS P 35 291200
TpybHble HoxHMLEl REMS ROS P 35A 291220
TpybHble HoXHUUBEI REMS ROS P 42 291250
TpybHble HoxHMLEI REMS ROS P 42 P 291000
TpybHble HoxHMLEI REMS ROS P 63 P 291270
TpybHble HoXHMUEI REMS ROS P 63 291280
TpybHble HoXHUUEI REMS ROS P 75 291100
®ackocHumarenn REMS RAG P 16-110 292110
®ackocHumarenun REMS RAG P 32-250 292210
TpybopesHbii cTaHOK 1 Npubop Ans CHATUSA dacok

REMS Cut 110 P Set 290400
Oobnactb

npuMeHeHus MSG25EE MSG 63 EE MSG63FM MSG125EE
[Ovawetp Tpyo 16-25mm  16-63mMm  16-63Mm  16-125Mmm

INMoBble nnacTmaccel, NoAAaloLLMecs cBapke B AnanasoHe Temn.
180-290°C

OnekTponutaHue

HomuHanbHoe HanpshxeHve

(HanpsixeHne ceTn) 230B 230B 230B 230B
MNoTpebnsiemas

MOLLHOCTb 500 Bt 800 Bt 800 Br 1400 Bt
HomuHanbHast yactota 50 Iy 50 My 50 My 50 My

Knacc sawmrsi BCe annaparbl Knacca 3aluTs 1

(C 3aLMTHBIM MPOBOAOM)

labaputHble pa3mepbl

[OnuHa 350 mm 370 Mm 380 mm 530 mm
LLnpuHa 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
BbicoTta 50 Mm 50 Mm 50 Mm 85 MM
Macca

Annapata 1,2 kr 1,7 kr 1,0 kr 3,0 kr
MoacTaeku/[depxaTtenb

[N BepcTaka 0,4 kr 0,4 kr 0,63 kr 0,4 kr
LLlymoBble XxapakTepucTuku

LLlymHOCTb Ha paboyem

mecTe 70 p6(A) 70 n6(A) 70 n6(A) 70 p6(A)
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1.7.

21.

2.2

2.3.

2.4,

Bubpauuu

CpepnHee B3BelLUEHHOe
3HaveHne apeKTUBHOIO
YCKOpEHUs 2,5m/c2 2,5 wm/c?

2,5m/c2 2,5 wm/c?

Mopapok paboTbl

MopuntoyeHue Kk ceTm nuTaHma

Annapar c HarpeBaTernbHbLIM ANEMEHTOM [15 My(pTOBOW CBapKV IOMKEH
6bITb NOAKIIOYEH K 3a38MNEHHOM AMEKTPO3ETKE C 3aLLMTHBI M MPOBOLOM.
BHumaHwve: npoeeputb HanpsbkeHue cetu! Mepen nogknioyeHnem
annaparta ybeauTbcs B COOTBETCTBUM HAMPSHKEHUS, YKA3aHHOMO Ha
LUMnbAMKe annapata, HanpskeHUIo CeTH.

XpaHeHue CBapoOYHOro annapara Ans CBapku B pacTpyo
HarpeBaTeNibHbIM 3riemeHToM EE

Annapart nocTaBnseTcs B KOMMIEKTE CNOACTAaBKOM (1), n306pakeHHOM
Ha puc. 1. lNoacTaBka CyXuT B Ka4ecTBe NOAAEPXKKM ANs annaparta
BO BPEMS CBapKy Unu JepxaTens no okoHYaHuu ceapku. B Habop
NPUHaANIEXHOCTEN BXOAMT Takke AepKaTenb Ans BepcTaka (puc. 2
(2)). nosBonsOWMIA 3aKPENnATb annapat B ropy30HTaNbHOM UMK
BEepTVKabHOM MOMNOXEHUN.

XpaHeHne cBapo4YHOro annapara Ans cBapku B pacTpy6
HarpeBaTefbHbIM anemeHTom FM

CBapoyHblli annapar cTaBaT Ha cTounky (1) unn npukpennsioTt
dukcaTopom (2) k BepcTaky.

OcTopoxHo! lopsunii annapat 6paTtb Tonbko 3a pykosTky (3)! Ne
npukacaTbCsl K HarpeBaTenbHOMY areMeHTy (4), HarpeBaTernbHbIM
VHCTpYMeHTaM (5) nnn aeTansiM 13 cTanbHoro nmcTa Mexay pyKosTkoA
(3) m HarpeaTenbHbIM anemeHToM (4)! OnacHocTb nonyyeHns oxoral

Bbi6op HarpeBaTenbHbIX UHCTPYMeHTOB EE

Monbop HarpeBaTenbHOro MHCTPYMEHTa (puc. 3) — WTyLepa U rnb3bl
— MPOY3BOAMTCS B COOTBETCTBUM C pa3MepoM CBapuBaemblx Tpyo.
OHVW MOHTVpYIOTCA Ha HarpeBaTenbHOM ArieMEeHTE C MOMOLLIbIO KITto4a-
LUECTUrpaHHUKa, BKITIOYEHHOTO B KOMMMEKT nocTaBky (cM. puc. 1 (5)).
C nomoLLblo Takke HaxoAsLLErocs B KOMMeKTe NOCTaBku WTudTa
LITYyLep MoXeT OblTb appeTMpoBaH B pagnansHOM HanpasneHun. B
3aBWCMMOCTM OT NOTPEBHOCTM 1 OT MOAENW annapata Ha HarpeBa-
TeNbHOM 3rIeMeHTe MOXET OblTb OAHOBPEMEHHO CMOHTMPOBAHO
HEeCKONbKO HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB.

Bbi6op HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMeHTOB FM

HarpeBaTtenbHble MHCTPYMeHThI (5), HarpeBaTenbHble LWTyLepbl 1
HarpeBaTternbHble Gykcbl BbIOMPalOTCS B 3aBUCMMOCTM OT pa3mepa
TpyD. WX MOHTMpYIOT Ha HarpeBaTeNnbHOM 3neMeHTe (4) C MOMOLLbIO
LUECTUIPaHHOTO  KPHOYKOOBPa3HOro (raeyHoro) KIya co LTUGTOM.
Ha ogHOM HarpeBaTenbHOM 3rieMeHTe MOXHO MOHTMPOBaTb ABa
HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTA.

OnekTpoHHOe perynupoBaHue paboyeit Temnepatypbi EE
Crangaptamu DIN 15960 n DVS 2208, yactb 1 npegycMoTpeHa
BO3MOXHOCTb MENKOCTYNEHYATOro perynupoBaHkusa Temneparypbi
HarpesaTtenbHoro 3nemeHta. [Ans obecnedeHuns Tpebyemoro
MoCTOsIHCTBa paboyeil TemnepaTypbl Ha HarpeBaTenbLHOM ANeMeHTe
annapatbl OCHaLLeHbl YCTPOCTBOM perynupoBaHns TeMnepartypbl
(TepmocTaTtom). VHcTpykums DVS 2208, yactb 1 npegnuceiBaet
[0NyCTUMOE OTKIOHEHME TEMNEPaTYpPhbI MO CPABHEHUIO CYCTAHOBMEHHON
perynsatopom He Bbiwe 3°C. Takasi TOYHOCTb pPerynupoBaHus Ha
npakTUKe AOCTUXMMA NMULLb C MOMOLLbK 3NIEKTPOHHOW CUCTEMBI.
MoaToMy MychTOBbIE CBApPOYHbIE annapathbl C NOCTOSIHHON paboyen
TeMmnepaTypoit U1 MEXaHUYECKUMW CUCTEMaMK ee perynmpoBaHus
He JonyckaloTcs AN NPOM3BOACTBA CBAPOYHbIX paboT cornacHo
crangapty DVS 2207.

Y Bcex annapatoB MydToBOW cBapku Mapkn REMS EE BosmoxHa
yCTaHOBKa TeMMepaTypbl, OHY OCHALLEHbI SMEKTPOHHBIMM YCTPONCTBAMM
ANS perynupoBaHus Temnepatypbl. Cuctema perynmpoBaHus
yKa3bIBAETCA Ha WUNbAVKE annapara, Hanpumep:

Hanp. REMS MSG 63 EE: o3HayaeT BO3MOXHOCTb YCTaHOBKM
TemnepaTypbl U Hanu4une 3NEeKTPOHHOW CUCTEMbI PErynupoBKM
Temnepatypbl, 0becneynBaroLLeil TEPMUYECKUIA PEXUM C JOMYCKOM
+1°C, T.e. ycTaHOBMNeHHas Temneparypa csapku 260°C (ans nonun-
ponuneHa) Moxert konebatbes B npegenax mexay 259 n 261°C.

2.5.

2.6.

MexaHuyeckas perynupoBka Temnepartypbl (Tepmoctart) FM
dukerpoBaHHo ycTaHaBnuBaeTcs paboyas Temneparypa 260 + 10°C.
ObpaLLatb BHAMaHUE Ha MHGOpMaLM0 U3roToBUTENS O Tpybax,
uTHHrax, acoHHbIx aetansx! Mepen Havanom cBapoyHbIX paboT
HeobxoayumMo NpoBEPUTL TEMMEpaTypy Ha paboumx MOBEPXHOCTSAX
HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB.

PasorpeB cBapo4HOro annapara ans cBapku B pactpyo
HarpeBaTesibHbIM 3niemeHToM EE

[Mpu BKMOYEHUM BUMKM CBAPOYHOrO annapara B CETb annapar HauuHaeT
pasorpesaTbCs. 3aropaeTcs KpacHas KOHTPOMbHas namMna BKIOYeHNS
B ceTb (6) 1 3eneHas namna kKoHTpons Temnepatypsl (7). Mpogonxu-
TenbHOCTb pas3orpeBa — npumepHo 10 MuH. Mo mepe pocTukeHus
npeaBapuUTenbHO YCTAaHOBMEHHOM TEMMNEPATYPbl BCTPOEHHbIN TEpMOCTaT
OTKITIOYaET nogadvy 3MeKTPO3HEPrn K HarpeBaTenbHOMY SIEMEHTY.
KpacHas koHTponbHasi namna npofosrkaeT ropetb. 3eneHas namna
MUraeT, CUrHanm3aunpys 0 — NOCTOSIHHOM BKITHOUEHWUW W BbIKITHOYEHWUN
nogauu Toka. Mopoxaas ewe 10 muH (DVS 2207, yacTtb 1), MOXHO
NpUCTynaTh K CBapO4HbIM paboTam.

PazorpeB cBapoyHoro annapara Ans cBapku B pacTpy6
HarpeBaTenbHbIM ariemeHToM FM

Koraa nposop cBapoyHOro anmmapaTta Ans CBapku B pacTpy6
HarpeBaTenbHbIM driemeHToM FM BKITloYeH B CeTb, annapat HaunHaeT
pasorpeBatbCsi. 3aropaeTcs 3efieHas KOHTPOMbHas nammnoyka cety
(6) 1 KpacHasi KOHTpONbHas namnodka Temnepatypsl (7). Pasorpes
annapata gnutcs npumepHo 10 muH. Mocne Toro Kak [OCTUrHyTa
HyXHasi TeMnepaTypa, perynstop Temneparypbl (TepMOCTaT) OTKIto4aeT
nofAayy aneKTPO3HePTW K HarpeBaTENbHOMY aneMeHTY. lFacHeT kpacHas
KOHTPOMbHAsA namnoyka Temnepatypbl cetT. Ecnu roput kpacHas
KOHTpOMbHas nammnoyka TemnepaTypbl, CBapKy NPOWN3BOAUTL HEMb3S.

Bbi6op Temnepatyphl cBapku EE

3aBoa-M3roToBNUTENb YCTAaHABNMWBAET TeMnepaTypy annapaTos C
HarpeBaTenbHbl M 3NIEMEHTOM A1 My(TOBOW CBapKN Ha CPEOHIO0
TemnepaTypy CBapku Ang nonunponuneHosbix Tpy6 (260°C). B
3aBMCVMOCTV OT MaTepmana Tpy0 MOXeT BO3HWKHY Tb HEOOXOAMMOCTb
KOPPEKTUPOBKK 3TOW TemnepaTypbl. B ¢BA3W ¢ aTUM nepea Hayanom
paboTbl HEO6XOAMMO 03HAKOMUTLCS C UHPOPMALMEN N3TrOTOBUTENEN
Tpy6 unu dpacoHHbIX AeTanen! PekoMeHayeTcs Takke KOHTPONMpoBaTh
Temneparypy HarpeBaTeNbHbIX MHCTPYMEHTOB (HarpeBaTensHOro
WwTyyepa v runb3bl), HanpuMep. C NOMOLLbI MOBEPXHOCTHOIO
anekTpoTepmomeTpa. B cnyyae HeobxogumocTv TemnepaTypa MoXeT
ObITb CKOpPEKTMPOBaHa NOCPEACTBOM BpALLEHNS PeryrmpoBOYHON
ronosku (8). Mpu perynuposke TemnepaTypbl NOMHUTE, Y4TO Harpesa-
TenbHbIA 3NEMEHT annapara roto k pabote nuwb yepe3 10 MuH
nocne AOCTWKEHUS 3a4aHHOW TeMnepaTypbl.

Mpoun3BoacTBO CBapO4HbIX paboT

. OnucaHue TexHonoruu

Mpu MydTOBOI CBapKe C MOMOLLbIO HarpeBaTenbHOro afemMeHTa
coeanHeHne TpyObl U haCoHHON LeTanu CBPUBAETCS BHAXMECTKY.
KoHel, Tpy6bl 1 MydTa hacoHHOI AeTanu [OBOAATCS C MOMOLLbH
HarpeBaTenbHOr0 MHCTPYMeHTa B hopMe WTyLepa W rmnb3bl 4o
TemnepaTypbl CBapku M 3atem coefuHstoTcs. Koel Tpy6bl 1
HarpeBaTenbHbIN LWTYLEP, Takke, Kak U MydTa hacoHHON aeTanu u
HarpeBaTenbHas runb3a Takum obpa3omM NogorHaHbl Apyr K Apyry no
pasmepy, YTO BO3HUKAET HeobX0AMMOe Ans COeAUHEHNS AaBneHe
(puc. 4):

WHcTtpykumen DVS 2208 npenycMoTpeHbl 2 MeToza My TOBOV CBapKu
C pasnunyHbl MU MO pa3Mepam LUTYLepoM U runb3oi. Metoa A He
npenycmaTpuBaeT MexaHudeckor obpabotkm Tpy6, metoz 6 npeano-
naraet nx MexaHu4eckyio obpaboTky — GecLeHTpoBYy0 0OTOUKY.
HarpeBaTtenbHble WTyLepsl Urnnb3sl Mapkun REMS npeaHasHaueHb
ucknounTensbHo Ans pabotsl Mo metogy A, He Tpebytowemy
npenBapuTensHON MexaHu4eckon obpaboTku ceaprBaembix Tpyo.

MydToBasi cBapka ¢ NOMOLLbI HAarpeBaTemnbHbIX SMEMEHTOB MOXET
npo3BoanTbCA A0 AvameTpa 50 MM BkouMTensHO. Mpu pabote ¢
Tpybamn 6Gonblwero AuameTpa pekoOMeHAYeTcs MpPUMEHEHKe
COOTBETCTBYIOLLENO CBApPOYHOrO YCTPOMCTBA, YTO 0OBACHSETCA
HeoOX0AMMOCTbLIO NPUNOXeEHNS BONbLIETO YCUITS ANS X COEANHEHWSI.
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3.2,

3.3.

4,

MoproToBka k cBapke

CobntopaiiTe pekoMeHZaLmMmn U3rotoBuTENen Tpy6 1 hacoHHbIX AeTanein!
KoHew Tpy6bl ormKeH ObITb Cpe3aH nog nNpsiMbl M YoM 1 POBHO. OTu
napameTpbl JOCTUrakTes ¢ nomolsto Tpybopeza REMS RAS (cwm. .
1.1.) unm Tpy6HbIX HoXHUL REMS ROS (cm. n. 1.1.). Kpome Toro, ¢
koHea Tpy6bl fomkHa 6bITb CHATa dhocka A1t 0BnervyeHns cCoeMHEHNS
¢ Mydrtoi. [ina atoro ucnoneayetcs gackocHumatens REMS RAG
(cm.n.1.1.). HenocpeacTBEHHO Nepes Ha4anoM CBapKu COOTBETCTBY-
IOLLMIA KOHEL, TPYObl 1 BHYTPEHHSISE MOBEPXHOCTb MYydThbl (haCOHHOM
[eTanu, a npu HeobX0AMMOCTU W HarpeBaTenbHble LUTYLEP U M1nb3a
MOABEPrakTCs O4UCTKE C NMOMOLLIbH Bymaru, He 06pasytoLLel GymakHOM
MblAn, UNu candeTku, He OCTaBnsIoLLe BOPCUMHOK, CMOYEHHbIX
6€EH3MHOM MIN TeXHUYecKM crnnpToM. OCOBEHHO BaXHO CreauThb 3a
TeM, 4Tobbl OCTaTKM NNacTUKa He MPUAKMIM K NMOKPLITUIO Harpe-
BaTeMNbHOro rmnb3bl. [py 04NCTKe HarpeBaTenbHbIX UHCTPYMEHTOB
o6s3aTenbHO cneguTb 3a Tem, YToObl He NOBPEAUTL MHCTPYMEHTOM
UX cneuuansHoe MoKpbITUEe, NpeaoTBpallatLlee npununaxve. K
06paboTaHHbIM Tak1m 06pa3om NOBEPXHOCTSIM [0 Havarna cBapku Hit
B KOEM CMy4ae He MpuKacaTbCs.

TexHonoruyeckue atanbl CBapKu

3.3.1. PasorpeB

[ns pasorpeBa Tpyby W hacoHHyo AeTanb GbICTPO HacaxWBaKT B
0OCOBOM HanpaBMeHU Ha HarpeBaTenbHbIi MHCTPYMEHT 4O ynopa
nnBO 10 HAHECEHHOW Ha HEM MapKVPOBK 1 AEPXKaT B TAKOM MOMOXKEHMUM.
PekomeHayeTcs cobntogats Bpems pa3orpeBa CornacHo 4aHHbIM pyc.
5, rpacha 2. Bo Bpems pasorpesa Tenno npoHUKaeT B Noanexatime
CBapHOMY COEAMHEHUIO MOBEPXHOCTW, [OBOAA WX OO HYXHOMW
Temneparypsl.

3.3.2. CHATMe annapaTta 1 coefuHeHue

Mocne pasorpesa Tpyba u hacoHHas feTanb PbIBKOM CHUMAKTCS C
HarpeBaTenbHbIX MIHCTPYMEHTOB U cpasy e 6e3 npoBopaynBaHus 4o
ynopa BaBuratoTcs apyr B apyra. Bpemsi cbema annaparta He A0MmKHO
NpeBbIWaTh 3HAYEeHWI, yKasaHHbIX B rpacde 3 puc. 5, B NPOTUBHOM
Clyyae cBapyBaeMble MOBEPXHOCTM HEMOAMYCTUMO OXNaAsATCS.

3.3.3. ®ukcaums
CoeayHeHHble YacTv He06X0AMMO OMKCMPOBATh (AepXaTh) B TEHEHNE
BPEMEHM, YKa3aHHOro Ha puc. 5. rpada 4.

3.3.4. OxnaxpgeHue

Harpyskn Ha coefuHeHne B npouecce AanbHenwen paboTsl No
npoknagke AOMyCTUMbI UL MO UCTEYEHUN PACcYETHOrO BPEMEHHU
oxnaxgeHus (puc. 5, rpada 5).

TexHn4yeckoe obcnyxuBaHue

lNepen npoBefeHeM TEXHUYECKOTO 06CYXMBaHWS M pEMOHTa 06eCTOuNTb
annapat! 31n paboTbl AOMKHLI NPOM3BOANTLCS TOMLKO CNELManucTamm u
0c060 NOArOTOBMNEHHBIM NEPCOHANOM.

41.

4.2

5.1.

TexobcnyxuBaHue
Annapatypa mapku REMS MSG B TexobcnyxvBaHum He HyXaaeTcs.

TexocmoTp/yxon

MNepen kaxgoi CBApKOM MOKPbITUE HArpeBaTeNbHOTO 3NEMEHTa,
npenynpexaatoLLee npununaxme, TpebyeT 04K1CTKM C NOMOLLbI0 Bymar,
He obpasytoLLelt GyMaKHO Nbinu, Unn candeTku, He OCTaBMSAOLLEN
BOPCUHOK, CMOYEHHBIX BEH3MHOM UK TeXH1YECKUM cmpToM. OcobeHHo
TLLATENBbHO M HEMEANEHHO CrieayeT yaanaTb OCTaTKu nnacTuka Ha
NOBEPXHOCTM HarpeBaTenbHoro anemeHTa. CTporo cneguts 3a Tem,
4Tobbl He MOBPEAUTL MHCTPYMEHTOM €10 CneuuanbHOe MoKpbITHe,
npegynpexaaro Lee npununaxue.

Bo3moXHble HencnpaBHOCTHU

HeucnpaBHocTb
Annapart ¢ HarpeBaTenbHbl M 3NIEMEHTOM A7 My TOBOW CBApKM Ha
rpeet

MpuunHa

® annapart He MOAKITKYEH K CeTH
® 06pbIB MpoBoAa NUTaHUs

® edhekT po3eTkn

® HeycnpaBHOCTb annapara

5.2. HeucnpaBHoCTb

P.S.

Yactuubl nnactuka He nogaatoTcst yOoaneHuo ¢ NoBepxXHOCTU
HarpesatenbHbIX NHCTPYMEHTOB

Mpuunna
® 3arps3HeHne HarpeBaTenbHOro MHCTPYMeHTa (cM. . 4.2.)
® [OBpeXAEHNE NOKPLITUS, MPENATCTBYIOLLErO MPUIMNaHno

rapaHTVIVIHbIe ycnoBusa usrotoeurena

apaHTUsi He pacnpoCTPaHSIETCs Ha Bbl3BaHHE HeKBaNMAULMPOBAHHbI
M obpalleHMeM MOBPeXAEHUs CrneumansHOro NoKpLITUS Harpea-
TEMNbHbIX 3NIEMEHTOB,NPEAYNPEXAAoLLEr0 NPUIMUNaHe.

[apaHTUIHBIA CPOK COCTaBNSET 12 MecsLeB Nocne nepeaadm HoBoro
npubopa nepBomy noTpebuTento, Ho He Bonee 24 MecsuUeB nocne
nepegayn npubopa npogasLy. MoOMeHT nepefayun NoaTBepkaaeTcs
MEePEChINKOA OPUrMHANbLHBIX MOKYMHBIX JOKYMEHTOB, COAEPXKALLMX B
cebe nHdopmMaLmio 0 HaumMeHoBaHue Mprbopa n MOMEHT ero MOKYMKU.
Bce HapyweHus dyHkuum npubopa, BO3HMKAKOWME B TeYeHue
rapaHTUAHOTO CPOKa, NMPUYMHBI KOTOPbIX AOKA3aTENbHO 3a0XKeHbI B
M3rOTOBNEHNW U MaTepuarne, Noanexar 6e3s03aMe3nHOMY YCTPaHEHNIO.
o ycTpaHeHunto aedbeKTa rapaHTus Ha aHHbIV MPOLYKT He NPOoAeBaeTcs
1 He obHoBnseTcA. Ha gedekTbl, BO3HMKAKOWME MO MpUYMHE
€CTEeCTBEHHOTO U3HOCA, HEKBaNMMULMPOBAHHOIO UCTONb30BaHMS UK
3noynoTpebneHuns, HecobnoAeHNs NHCTPYKLMIA NO SKCnyaTauuy,
NPUMEHEHNsI HEeNOAXOAALWMX CPEACTB NPOU3BOACTBA, NEPErpy3Ky,
1CMOMb30BaHNS He N0 Ha3HaYeHWto, COOCTBEHHbIX BTOPKEHUA UMK
BTOPXXEHWIA MOCTOPOHHUX JNLL, @ TAKKE MPOYMX NPUYMH, HE 3aBUCALLINX
oT ompmbl REMS, rapaHTuiiHble YCnoBUst He pacnpoCTPaHSIOTCS.

PaboTbl 1 ycnyru B pamkax rapaHTum MOTyT BbINOMHATCS TOMbKO
aBTOpPV3MpoBaHHo hrpmort REMS goroBopHOI MacTepeKoii CepBICHOro
obcnyxunBaHms. Peknamaums npusHaéTcs TonbKo B TOM Cryyae, ecnm
npubop nonyyeH aBTOpu3oBaHHOW upmonn REMS porosopHon
MacTepCKon CepBUCHOro 06CnyxuBaHns B cobpaHHom Buae n 6e3
MPW3HaKOB BTOPXEHUIN. 3aMeHeHHbIe NpMBOpbI 1 3an4acTy CTaHOBATCS
cobCTBEHHOCTBIO hrpmbl REMS.

Magepxku 3a gocTaBky npubopa B MacTepckylo M 06paTHO HECET
noTpeduTen..

3akoHHble MpaBa NoTpeduTtensi, 0co6eHHO NMpaBO Ha peknamauuio
KayecTBa Mo OTHOLLEHWIO K MPOAaBLLy, OCTAlOTCS HEe TPOHYTLIMU. OTK
rapaHTUIAHbIE YCIOBUSI M3TOTOBUTENS PacnpOCTPaHSIIOTCS TOMbKO Ha
HOBble MpuOOpbl NPUOOPETEHHBIE HA TEPPUTOPUM E€BPOMENACKOrO
coobuecTsa, B Hopservy unu LLseiiuapum.

Pap prcyHKOB 11 YacTel TeKCTa HacTOSLLEN MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaumm
B3ATbl U3 MHCTPYKLMIA 2207 1 2208 HeMeLKoro coto3a CBapO4HOM TEXHUKM
(DVS) B Otoccenbropde.
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EE EM

1 MéAua aipIgng 1 MéAua atApIgng

2 Zmplypa yia Tov TTAyKO epyaciog 2 ZTApIyUa yia ToV TTAYKO Epyaciog

3 XeipoAan 3 XeipoAan

4  Oepuavtikd oToIxEio 4  Oepuavtikd oToIxEi0

5 Oeppavtikd epyaleia (Bepuavtikd 5 OepuavTikd epyaheia (BepuavTikd
0TOUI0, BEppavTIKOG SAKTUAIOG) 0TOUI0, BEppavTIKGG BAKTUAIOG)

6 Kokkivn Auyvia ehéyxou 6 TMpdaoivn Auyvia eAEyxou
TPoPodoaiag TPOPYodoaiag

7 TMpdaoivn Auyvia eAéyxou 7 Kokkivn Auyvia eAéyxou
Beppokpaciag Bepuokpaaiag

8 KoxAiag pubuiong Beppokpacia

Zx. 4 ZX.

MpoeTolpacia
@epuavTikd aToIXEID
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(1) E&wrepikr didueTpogowArivamm
2z
Mouga (
(
(

Ovoeon yia PN 10/yia PN 6 s
MetdBaon (u€yioTog xpdvog) s
Xpovog wixpavaong otabepog s
) Xpdvog wiyxpavang auvoAikamin

(1) 1)
(2) 2)
(3) 3)
(4) OepuavTikd aTdpIO 4)
(5) OeppavTikdg dakTUAIOg 5
(6) ZwhAvag )
(7) ©¢ppavan

(8) 'EToiun ouvdeon

1) A6yw oAU piIkpoU TTéoug
TOIXWHATOG eV GUVIOTATAI N
OUyKOAANoN

levikég utrodeigelg aopalgiog

MPOXOXH! Mpéterva diaBaceTe OAeG TIG 0dnyieg. Mn TpNON TWV TTAPAKATW
o0nylwv pTTopei va TTpokaAéael nAekTpotAngia, Tupkayid Kai/ry GoBapoug
TPAUPOTIONOUG. O KATWOI avVaPEPOUEVOS OPOG ,NAEKTPIKN CUOKEUR' avVaQEPETQI
0€ NAEKTPIKA EPYAAEI TTOU AEITOUPYOUV [E TPOPOBOTia PEUNATOS (HE KOAWDIO),
o€ NAEKTPIKG epyaheia TTou Asitoupyouv Je pmmatapia (xwpig kaAwdio), oe
MNXOVES KOl NAEKTPIKEG OUOKEUEG. XPNOIUOTIOIEITE TNV NAEKTPIKI) GUOKEUT)
povo aUPeWVa PE TI TIPOJIAYPAPES KAl TNPWVTAS TOUG YEVIKOUG KAVOVEG
aoQaAciag kal TPOANYNG ATUXNUATWY.

OYNAZTE TIZ NMAPOYZEZ OAHTIEX.

A) Xwpog epyaaiog

a) AlOTNPEITE TO XWPO EPYOOiag gag KaBapd Kol TAKTOTTOINMEVO. Z€
TIEPITITWOT TTOU 0 XWPOG EQYATIag OV Eival TAKTOTTOINUEVOS 1 €ival EANITIWG
QWTICUEVOG PTTOPET va TTPoKANBOoUY aTuxfuaTa.

B) Mn xpnoipotolgite TNV NAEKTPIKN oUOKeUN o€ TEPIBAAAOV pE KivEuvo
ékpnéng, oTo omoio utdpyxouv eUPAeKTA Uypd, aépia fj okOveg. O
NAEKTPIKEG CUTKEUEG TTAPAYOUV OTTIVOPEG 01 OTTOIO! UTTOPE] VO AVAPAECOUV
oKovn 1 aTUOUG.

y) Katd 1n Xprion Tng NAEKTPIKAG CUOKEUNS KPOTAOTE HOKPIA TToudId
Kol GAAa dropa. Edv KdTmoiog ammooTdael Tnv TTPOCOx 00G, UTTOPE va
¥aoete Tov EAeyX0 TNG GUOKEUNG.

B) HAekTpIkn ac@dAeia

o) To BUopa cUvEeaNG TNG NAEKTPIKIG OUGKEUNG TIPETTEN VO TAIPIATEI
peTnv pida. ATrayopeUeTal nKab' o1roIovNTToTE TPOTTO TPOTTOTTOINGT
Tou BUoparog. Mn xpnoipoTtrolgiTe TpocappoyEa padi PE YEIWPEVES
nAekTpIKéG ouokeuég. O Kivouvog nAekTpoTTANEiag pellveTal eav
XPNOIPOTTOIEITE W TPOTTOTTOINWEVA BUCATA Kal KATAAANAEG TTpieg. EGv
N NAEKTPIKA CUGKEUN €ival EE0TTAIGUEVN E TIPOCTATEUTIKG aywyo yeiwang,
Ba Tpétrel va ouvdEeTal POvo o€ TTPiCeg e emagn TTpoaTaciog. H xpron
TNG NAEKTPIKAG GUOKEUNG OE £PYOTALIA, OE UYPOUG XWPOUG, aTnV UTTaiBpo
1 o€ TTAPOUOIEG OUVBNKEG ETTITPETTETAI HOVOV €AV Eival TUVOEDEPEVOG OTO
OikTUO £vag BIOKATITNG TTPOCTACIAG TTApAUEVOVTOS peupaTog 30mA
(d1akoTrTng FI).

) ATToQUYETE TN CWHATIKI ETTAPN PE YEIWUEVES ETTIPAVEIEG, OTIWG VIO
Trapaderypa owAnveg, kahopipép, NAekTpIkéG koudiveg f puyeia. Otav
TO OWHO 0OG £V YEIWPEVO UPIOTOTOI AUENHEVOS KiVOUVOG NAEKTPOTTANEITG.

y) Mpo@uAdgre Tn cuokeun amo Bpoxn kail uypaaia. H ei0xwpnon vepol
0TNV NAEKTPIKT) GUOKEUT| augavel Tov Kivduvo nAekTpotTAngiag.

8) Mn xpnoipotrolcite To KAAWSIO yio TN HETAPOPE 1) TV AVAPTAON THS
OGUOKEUNG, 1] YIO VO OQAIPECETE TO PEVHATOAATITN atrd TNV Trpida.
KpartioTe 10 kaAwd10 HoakpId a1rd TNyEG BepuoTNTAG, AdSI, CUXunpég
Yywvieg A KivoUpgva pépn Tng OUOKEUNG. KateoTpaupéva i UTrepdepéva
KaAwdia augavouv Tov Kivouvo nAeKTpoTTANEiag.

€) Edv epydleote pe nAekTpIKA OUOKEUR O¢ uTraiBplo Xwpo,
XPNOIPOTIOIEITE KAAWSIO TTPOEKTAGNG TTOU EiVOI EYKEKPIPEVO KOl YIO
XPHon o€ e§wrePIKoUg Xwpoug. H xprion evag kKatdAAnAou kaAwdiou
TIPOEKTAONG EEWTEPIKAG XPrONG MEILIVE TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEiaG.

) AcdAeia atOpwWV

a) O1 evépyelég oOg TPETElI va €ival TTAVIOTE TTPOCEKTIKES Kal
ouveidnromoinpéveg. O XEIPIGPOG TWV NAEKTPIKWY CUOKEUWV TTPETTEI
va yiveral avrote pe 181aitepn mpoooxn. Mn xpnoiyotroigite Tnv
NAEKTPIKN CUOKEUN OTaV a1gBAvVEDTE KOTTWG 1} OTAV BPioKEOTE UTTO
TNV ETAPEIN OIVOTTVEUPATOG, VAPKWTIKWY OUTIWYV | papudkwy. Mia
OTIYUA OTTPOCEEIOG KOTA T XPrioN TNG CUOKEUNG UTTOPE va €XE WG GUVETTEIR
0oBapoug TPauPaTIoPoUG.

B) PopdTe OTOMIKO TIPOCTATEUTIKO ESOTTAIGHO KOl TIAVTOTE TIPOOTOTEUTIKA
yuahid. Avahoya pe Tn xpron Kai o €idog TG NAEKTPIKAG CUOKEUAG, O
ATOMIKAG TTPOCTATEUTIKOG EEOTTAIONOG, OTTWG JACKA TTPOOTACIAG OTTé TN
OKOVN, avTIONoONTIKG UTTOdAUATA ACQAAEIaG, TTPOGTATEUTIKO KPAVOG 1
TTPOCTaCO OKONG, UTTOPET VO JEIGEI TOV KivOUVO TPOUHATIGHOU.

y) Amro@uyete TV akouaoia 8éon o€ AsiToupyia Tng ouckeung. MpoTou
OUVOEDETE TO PEUMATOANTITN OTNV TrPida BEPaiwOEeiTE OTI O BIOKOTITNG
evepyotroinang Bpiokeral otn 8éon ,,OFF*. Mo v ammoguyr atuxnuaTwy
(PPOVTIOTE WOTE VA PNV KPATAETE TO BIOKOTITN EVEQYOTTOINONG TIATNHEVO
KOTG T PETOPOPA TNG OUOKEUNG KOl VO [ OUVOEETE TN OUCKEUR OTNV
Tapoxn pelparog dtav auTr gival evepyotroinuévn. Mn BpaxUKUKAWVETE
TTOTE T0 BNUATIKG DIOKOTITN.

8) AtropokpUvete Ta gpyaleio pUBHIONG Kail Ta KAEIBIA TIPIV TTd TNV
€VEPYOTTOINON TNG NAEKTPIKIG GUOKEUNG. 2E TTEPITITWON TTOU TIOPAEIVE
KkaTolo epyaAeio A KAEIDI KOVTG O€ TIEPIOTPEPOUEVO PEPOG TNG GUOKEUN,
uTTOpEl Vo TTPoKANBoUv TpaupaTiopoi. Mnv mdveTe TOTE Ta KIVOUUEVO
(TTEPIOTPEPOEVQ) PEPN TNG CUCKEUNG.

€) MnvutrepTipdre Tov £auTd o0G. PpoVvTileTe TTAVTOTE VA £XETE GTABEPN
8£on ka1 kaAn IcoppoTria. ETo1 ptropeite va eAEyEeTe KAAITEPD TN OUCKEUR
0€ TIEPITTTWON ATTPOOTITWY KATAOTACEWV.

o1) Popdre katdAAnAn evdupaaia. Mn popdre papdid polxa | KOCUAHATA.
KpartioTe Ta paAAid, Ta polya kal T yAavTia o0g HOKPId amod Ta
Kivoupeva pépn. Papdid polya, koopuruaTa ) JoANIG pTTopei va triaoToly
OTO KIVOUHEVA HEPN.

{) Ze mepiMTWON TTOU UTIAPYXEl duvaTOTNTA OUVEEONG GUOKEUWV
avappoé@nong kai culAoyng okdvng Befaiwdeite 6T auTég gival
ouvdedepéveg Kal OTI XPNOILOTTOIOUVTAI CWOTA. HOWwaTH Xprion autwy
TWV GUOKEUWV LEILVEI TO KiVOUVO atTé T akdvn.

n) AvoBéaTe T XPon NAEKTPIKWY OUOKEUWV POVO OF EKTTAISEUPEVT
aropa. H xprion NAEKTPIKWY OUCKEUWV aTrd avAAIKOUG ETTITRETTETAI HOVOV
€Qooov auToi gival TTavw atrd 16 ETWV, 0 XEIPIOPAG TNG CUCKEUNG KpiveTal
aTapaitnTog yia TNV 0AOKApWoN TG ETTAYYEAUATIKIG TOUG EKTTAIBEUONG
Kol AapBdver xwpa utré Tnv emifAswn evég €161koU.

A) MPoOEKTIKOG XEIPIOHOG KAl XPROT TWV NAEKTPIKWY OCUCKEUWV

o) Mnv utrep@POPTWVETE TNV NAEKTPIKN CUOKEUN. XPNOIYOTIOIEITE yIa
TNV €pyooioag oog TNV evoedelypévn KABE Popd NAEKTPIKI GUOKEUN.
Xpnoipotolwvtag TNV KatdAAnAn nAEKTPIKA OUOKEUR £pYAleoTe UE
MEYAAUTEPN ATTOTEAECUATIKOTNTO KOl A0PAAEIR OTNV AVOPEPOEVN TTEPIOXNA
amédoong.

B) Mn xpnoiuotrolgite NAEKTPIKEG GUOKEUEG UE EAATTWHATIKO SIAKOTITH.
Mia nAekTpIKA GUOKEURA TTOU BEV EVEQYOTTOIEITAI | QTTEVEPYOTTOIEITAN Eival
€TMIKIVOUVN Kal TTPETTEI VO ETTIOKEUAOTE.

y) Mpivarré pubpioeig oTn ouokeun, aAAayr £SapTNHATWV ) TTIPOCWPIVH
a1moBean TG, APAIPEITE TTAVTOTE TO PEUMATOANTITN OTTO TNV Trpido.
'ET01 PTTOPEITE VO ATTOQUYETE TNV OKOUCIA EVEPYOTTOINGN TNG GUOKEUN|G.

8) OuAdooeTe NAEKTPIKEG GUOKEUEG TTOU DEV TIG XPNOIUOTTOIEITE OKPIG
atré maidid. Mnv emITPETETE TN XPON TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG O€
dropa Trou Sev gival egoikeiwpéva P' authv 1} 8ev £xouv SiaBdoel TIg
odnyieg xpnong. O XEIPIOPAG TWV NAEKTPIKWVY CUOKEUWV OTTO GTTEIPOUG
XPrOTEG EYKUUOVED KIVOUVOUG.

€) Opovrilete pe Tpoooxn TNV NAekTPIK ouokeur. EAéyyxere edv Ta
KIVOUMEVO PEPN TG OUOKEUNG AEITOUPYOUV OWOTA Kal XWwpig va
MOYKWVOUV Kal v Kdtrola e§apTpaTa gival oracpéva f @Bapuéva
o€ Babuo mou va ernpedderal n Acitoupyia Tng ouokeung. Mpiv atrod
TN XPiON TNG CUGKEUNG OVABEDTE TNV ETTIOKEUN TWV EANTTWHATIKWYV
egopTNUATWY O £§0UGI080TNUEVO ECEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG 1) OF
efouaiodornpévo amd T REMS kévrpo g§utmrnpérnong meAatwy.
MoAAG aTuyriuaTo oQeilovTal O€ QVETTAPK GUVTAPNON NAEKTRIKWY EPYAAEIWV.

oT)AlaTNPEITE Ta KOTITIKA epyaleia aiXpnpd kol kaBapd. EmueAwg
ouvTNPENUEVA KOTITIKA EpyaAsia pe aixunpéG AeTTideg prAokdpouv Aiydtepo
Kol 00nyouvTal EUKOAGTEPQ.

{) AogpalioTe To Katepyadopevo Tepdyio. la 1n ouykpaTnon Tou
kaTepyalopevou Tegayiou xpnolpoTToinaTe dIATALEIS oUOPIENG A HEYKEVN.
‘ET01 1O TEPAKIO OUYKPATEITAI KAAUTEPQ aTTd &,T1 WE TO XEPI KOl ETTITTAEOV
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PTTOPEITE VO XPNOIUOTIOINCETE Kal Ta HUO ¥EPI 0AG YIO TO XEIPIOPO TNG
OUOKEUAG.

n) Xpnoiyotroigite NAEKTPIKEG CUOKEUEG, e§apTrpaTa, vBeTa Epyaleia
K.ATT. oUpQWVa pE TIG 0dNYieg XPioNG KO TOV KABOPIGHEVO TPOTTO
XPRong Tou kdBe TUTTOU cUOokeUnG. Katd Tn xprion AdBeTe utroyn
00g TIG OUVBNKEG Epyaoiag Kal TNV TTPog ekTéAean evépyela. H
XPAON TWV NAEKTPIKWY OUOKEUWV Yia AAAOUG OKOTTOUG EKTOG TWV
TPOPRAETTOUEVWY PTTOPET VO 0ONYAOEI O€ ETTIKIVOUVEG KATAOTAOEIG.
lNa Adyoug aopaAgiog amrayopeUeTal OTTOINOATTOTE AUBAIPETN HETOTPOTTH
TNG NAEKTPIKAG GUCKEUNAG.

E) NpooekTiKOg XEIPIOPOG Kal XPOT CUGCWPEUTWV

a) Mpivamé nv TomoBéTnon Tng pmarapiog BeBaiwdeite 6TI N NAEKTPIKNA
OUOKeUN gival atrevepyotroinpévn. H TommoBéton Tng ptmatapiog o€
EVEPYOTTOINUEVN NAEKTPIKT) CUOKEUN PTTOPET VO TTPOKAAETEI OTUXNUA.

B) ®oprileTe TIG PTATAPIEG HOVO OE POPTIOTEG TTOU CUVIGTWVTAI OTTO
TOV KOTAOKEUOTTH. EQv KATTOI0G QOPTIOTHG TIOU EVOEIKVUTOI yIa CUYKEKPIUEVO
TOTTIO PTTATAPIWY XPNOIKOTTIOINGET YIO DIAQOPETIKG TUTTO UTTATOPIWY, TOTE
UTTAPXE! KiVOUVOG TTUPKOAYIAG.

y) Xpnoipotroigite u6vo Tig TPoBAETTOUEVEG VIO TIG NAEKTPIKEG CUOKEUEG
pmarapieg. Xprion GAAWV UTraTapIwV UTTOPE] VO TIPOKAAETEI TPAUUATIOUO
1} Kivduvo TTupKayIdg.

5) KparfioTe T prraTapio Trou Sev XpnoIYOTTOIEITE HOKPIG OTTO CUVBETHPES,
vopiopara, KAeIdId, kap@id, Bideg i GAAa HIKpd HETAAAIKA OVTIKEINEVT
Trou 6a propoUcav va BpayxUKUKAWOOUV TIG ETTaPES. BpayukUKAwHa
HETAgU TWV ETTAQWY TNG PTTOTAPIAG UTTOPEI va TTPOKAAEDE! eykaupaTa i
TTUpKayId.

€) Xe mepimTwaon AavBaopévng xpnong utrdpxel Kivduvog Siappong
uypouU aTré TN pTratapio. ATTOQUYETE TV ETTAPN HE TO UYPO aUTO. X&
TEPIMTWON TUXAiOG ETAPAG EETTAUVETE e VEPD. Z€ TTEPITITWOT TTOU
TO UYPO pTraTapiog £épBel o€ eTTAPA PE TA PATIA 0OG INTACTE 10TPIKN
BonBeia. Yypo Tou diappéel atréd T PTTaTapia UTTOPEi Vo TTPOKOAEDE!
epeBiopolg aTo déppa 1) eykaluara.

OT)AEV EMITPETETAI N XPAON TNG UTTATAPIOG/TOU QOPTIOTA OTAV N
BeppoKpagia TG PTTaTOPiaG/TOU POPTIOTN A Tou TrEPIBAAAOVTOG Eival
< 5°C/40°F 1 2 40°C/105°F.

{) O1 ehaTTwpaTIKEG pTraTapieg Sev pémel va SiatiBevral padi pe 1a
OIKIOKG oToppipuata  oAAd mpémel va Trapadidovral o€
eSouaiodornpévo atrd Tn REMS kévrpo e§utrnpétnong meAatwv ) o€
Kdtoia GAAN avayvwpiopévn emxeipnon diayeipiong amofAfTwy.

IT) Zuvtapnon

o) H emiokeun Twv ouoKeUWV TTPETTEI va EKTEAEITON HOVO ot €€ouai-
080TNUEVO £CEIBIKEVIEVO TIPOCWITTIKO KAl HOVO E YV T10 OVTAAAKTIKG.
Me autdv Tov TpdTT0 dlac@alifeTal N aoPEAEIa TNG GUOKEUNG TG,

B) TnpeiTe TIG TTPOBIAYPAPES TUVTHPNONG KOl TIG UTTODEISEIS TXETIKA pE
TNV aAAayn epyaAgiwy.

Y) EAéyxete o€ TaKTA S100THAHOTO TO KAAWSIO TPOPOSOTiaG TNG NAEKTPIKAG
OUOKEUNG KOl QVOBETETE TNV OVTIKOTAOTOON TOUu MOVO O¢f
€§oua1080TNPéVO £EEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG I} o€ £§ouadiodoTnIéEvo
amd 1 REMS kévrpo e§utrnpétnong meAatwy. Mpémer va eAéyxete
TOKTIKA TOl KAAWSI0 TTPOEKTOONG KOl VO TA AVTIKABIOTATE OE TTEPITITWON
TToU Trapoucidiouv @Bopd.

E1dikég utrodeigeig ao@aAsiog

® Kard v epyaciato BepuavTikd oTolxgio PTropei va avamTugel Bepuokpaaieg
¢wg kai 300°C. Ta 10 Adyo autd atmo@UyETe TNV ETTOPH TOCO UE TO
BepuavTikd oTolxeio (BeppavTikd epyaeia) 600 Kal Ue Ta PETOAAIKG
TUAPOTO AVAPEST OTO BEPUAVTIKG OTOIXEIO Kal TNV TTAAGTIKA XEIPOAARH,
atrd TN OTIYWr| TTOU OUVOEETE TN OUOKEUT| 0To peUpa. ETriong unv ayyiete
oTov TTAaOTIKO OwARvVa TN 6Uvdean ouykAAANoNG Kai Tnv TTepioxr| yUpw
amd autrv 1600 Kard Tn dIApKEIa TNG OUYKOAANONG 600 Kal PETA aTTO
auTrv! Metd TV aTTO0UVOEDT TNG CUCKEUNG ATTAITEITAI KATTOI0G XPOVOG
MEXPI VO KPUWOEI N GUOKEUR. Mnv emTayUvete Tn diadikaoio wuypavaong
NG OUOKEUNG BuBifovTdg Tnv o€ uypd. Me Tov TpGTTO AUTO TTPOKaAOUVTaI
{NUIEG OTN GUOKEUR.

® Kard tnv amobeon TG {e0TAG CUOKEUNG TTPOTEELTE WOTE TO BEPUAVTIKO
OTOIXEIO va PNV £pBel o€ eTTaQR JE KATTOI0 EUPAEKTO UAIKO.

® AT0B£0TE TN OUOKEUN HOVO OTO OTAPIYHA TTOU TIPOBAETTETAI IO TO OKOTTO
auTo (TTEAJa oTAPIENG, OTAPIYHA Yia TOV TIAYKO EpYaaiag) i o€ TTUpipayo
UTTGOTPWHA.

® ANGCeTe TO BEPUAVTIKG OTOUIO Kal TOUG BEPUAVTIKOUG BAKTUAIOUG pbvo
otav €ival kpua.

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

TexvIKd XOpOKTNPIOTIKA
Kwdikoi mpoiovrog MSG 25 EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE

Juokeur) ouykdAAnong

pouQag Ye BepuavTiko

oToIxeio 256020 256220 256211 256320
MéAa oipIgng 250040 250040 256252 250040
ZTAPIYMA yIa TOV

TIAYKO £pyaTiag 250041 250041 256252 250041
MeTtalikA kaoeTiva 256042 256242 256342

OepuavTikd aTépI0, BepuavTikoi daKTUAIOI, KOXAIEG OTEPEWONG ATTO
avogeidwro xaAuBa

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Kéotng owAvwv REMS RAS P 10-40 290050
Kéetng owhjvwv REMS RAS P 10-63 290000
Kéotng owAjvwv REMS RAS P 50-110 290100
Kéoptng owAfvwv REMS RAS P 110-160 290200
WoAidi owAvwv REMS ROS P 35 291200
WoAidi owAjvwv REMS ROS P 35A 291220
WoAidi owAvwy REMS ROS P 42 291250
WoAidi owAjvwv REMS ROS P 42 P 291000
WoAidi owAjvwv REMS ROS P 63 P 291270
WaoAidi owAvwy REMS ROS P 63 291280
WoAidi owAjvwy REMS ROS P 75 291100
Zuokeugg dlapdpewaong dkpwy owhiivwv RAG P 16-110 292110
Zuokeugg dlapdpewaong dkpwy owhiivwv RAG P 32-250 292210
Zuokeur| dIaxwpIoUOoU Kal SIauOpPwang GKpwY CWARVWY

REMS Cut 110 P Set 290400

Mepioxn epyaciag MSG25EE  MSG 63 EE  MSG 63 FM MSG 125 EE
A1dueTpog cwAfva  16-25mm  16-63mm  16—-63mm 16—125mm
OAa o TAa0TIKG UAIKG e duvaTdTnTa ouykOAANoNG o€ Bepuokpaacieg
180-290°C

HAEKTPIKG XOPOAKTNPIOTIKA
OvopaoTikn 1d0n

(téion dikTUOU) 230V 230V 230V 230V
OvopaoTikA 1don,

QTIOPPOPOUHEVN 500 W 800 W 800W 1400 W
OvopaoTiki ouxvotnta 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Katnyopia pooTagiag  OAeG 01 GUOKEUES KaTNyopiag TrpoaTaaiag 1
(TTPOCTATEUTIKOG OYWYOS YEIWANG)

Al0OTAOEIG

M 350mm 370 mm  380mm 530 mm
M 120mm  180mm 130 mm 180 mm
Y 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Bdpn

Juokeun 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
MéAya oTAPIENG/ ZTHPIYUa

yia Tov TTdyko epyaciag 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Zroixeia Bopufou

Tipn eKTTONTIAG OTO

XWPOo epyaaiag 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Aovioeig

ZTABUITUEVN TTPAYUATIKY TIHA

NG EMTAXUVONG 25m/s2  25m/s2  25m/s2 2,5 m/s?
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2,

21.

2.2

2.3.

24,

Oéon o€ Acitoupyia

HAekTpIki) oUvdeon

H ouokeur ouykOAANongG pol@ag e BeppavTIKO OTOIKEID TTPETTEN vVa
ouvoeBei oe TPifa pe yeiwon TPOOTACIOG (TTPOCTATEUTIKO aywyo
yeiwang). Mpoaé€te v 160N Tou BIKTUOU! NP1V GUVEETETE TN OUCKEUN,
eAEyETE av n avaypa@Ouevn oTNV TTAAKETA XOPAKTNPIOTIKWY TAoN
avTioToIxEl 0TV Tdon Tou dIKTUOU.

Amoé0eon TnG ouoKeURG OUYKOAANONG OUPAG PE BEPUAVTIKO
oToixeio EE

H ouokeun Tapadidetal pe o TEAUa oTAPIENG (1), OTTWG QaiveTal GTO
ox. 1. To méApa oTAPIENG XPNOIKEUEl wg OTAPIYPA KaTd TN BidpKeia
NG GUYKOAANGNG A wg d1atagn amébeong. Q¢ TpdaBeTog eCOTTAICUAG
TapadideTal £va OTAPIYUA YO Tov TTAYKO epyaciag (o). 2 (2)), oTo
OTT0i0 N CUOKEUN| PTTOPEi va oTEPEWBET o€ opIdvTia ) KABETN Béon.

ATo60ean Tng ouokeung ouykOAAnong pouag pe BeppavTikd
aToixeio FM

H ouokeur| TomroBeteital aTo TEAUA oTAPIENG (1) i OTEPEWVETAI UE TO
OTAPIYMA (2) aTOV TTAYKO EPYOTiag.

Npoooxn! Midvere Tn (eoTr) cuakeun pévo oo T xeipohaBn (3)! Morté
unv ayyicete 1o BepuavTik aToixeio (4), Ta BepuavTikG epyaleia (5) R
Ta JETAANIKG TUApaTa avapeaa aTn xelpohaBn (3) kai To BgppavTikd
aToixeio (4)! Kivduvog gykauuarog!

EmiAoyn Twv BepuavTikwy epyaleiwv EE

TaBepuavTika epyalcia (ay. 3), To BEPUAVTIKG OTOUIO KOl 0 BEPUAVTIKOG
OOKTUAIOG TTPETTEN VOl €TIAEYOUV avaAoya e TO PEYEBOG Tou GWARvVa.
AuTtd Tpémel va TommrofetnBolv, 6TTwg @aivetal ato ay. 1 (5), oTo
BeppavTikd aToIxEio e TN Por|Beia Tou oUVOSEUTIKOU KAEIBIOU AAev.
Me Tov TEipo TTOU aTTOTEAET £TTIONG CUVOBEUTIKG £EAPTNUA UTTOPET Va
oTePEWDEI OKTIVIKG TO GTOWI0. AVAAOYQ LIE TIG AVAYKEG KA JIE TN CUCKEUT
uTTopOUV Va ouvappoAoynBolv TauTtdxpova TTOAG BepuavTIKa epyaAsia
0T0 BeppavTIKG OTOIXEIO.

Emidoyn Twv BeppavTikwy epyaieiwv FM

Ta BeppavTikd epyaleia (5), T0 BepuavTKO GTOMIO KOl 0 BEPUAVTIKOG
OOKTUNIOG TTPETTEN VO ETTIAEYOUV avaAoya pe TO HEyEBog Tou owAAva.
Autd TTpETTEl va ouvapuoloynBolv aTto BeppavTikd aToixeio (4) e
BonBeia Tou cuvodeuTikou edywvou KAEIBIoU akidwv. Mmopouv va
ouvapuoAoynBouv kai duo BepuavTikd epyaAcia Tautdxpova 0TO
BeppavTikd aToIxEio.

HAekTpovikn pubuion Beppokpaciog EE

Z0pewva Je Tig Tpodiaypagég T6go Tou TpotUTrou DIN 15960 oo
kal Tou DVS 2208 pépog 1, mpémer va yivetal Aemrry pUBuion tng
Bepuokpaaiag Tou BeppavTikoU aToixeiou. MNa va egacg@aAieTal n
amaiToUuevn oTaBepOTNTA BEPUOKPATIOG GTO BEPUAVTIKG GTOIXEIO, OI
ouokeuég diabéTouv Asitoupyia pubuiong Beppokpaaiag (BepuoaTdrn).
Z0pewva pe Tig Tpodiaypapés Tou DVS 2208 pépog 1, n diagopd
Beppokpaaciag oe axéan We Tov TPOTTO PUBUIONG UTTOPE VO avépyeTal
o€ 3°C 10 péyioTo. Mia TéTola akpiBeia pUBUIoNG pTTopEi Vo eTTITEUXBET
MOVO UE NAEKTPOVIKH pUBUIoN Beppokpaaiag. MNa autév 1o Adyo,
OUOKEUEG OUYKOAANGNG polgag e BepUavTIKG aToixeio Ue oTabepd
pubuiouévn Bepuokpaaia | PE PNXavIkr pubuion Bepuokpaaiag dev
TIPETTEI VO XpNaIUoTToloUvTal yia oUyKoAARoeig kata DVS 2207.

2€ OAeG TIG OUOKEUEG OUYKOAANGNG polgag pe BepuavTikd atoixeio EE
¢ REMS n Bepuokpaaia gival puBuigdpevn. Mapadidovtal 8¢ pe
NAeKTPOVIKA pUBUION Bepuokpaciag. O1oUGKEUEG GUYKOAANGNG HOUPAG
pE BEPUOVTIKO OTOIXEID QEPOUV OTNV TTAGKETO XAPOKTNPIOTIKWY TNV
€€ onuavon:

m.X. REMS MSG 63 EE: PuBuifdpevn Beppokpaaia, nAeKTpovIKn
pUBuIon Beppokpaaiag, pubuiCel Tn Beppokpaaia pe avoyr TG Tagng
+ 1°C, Tou onuaivel 611 n pubuiouévn Bepuokpacia Twv 260°C
(Beppokpaaia ouykdAAnang PP) Ba kupaiveral petagu 259°C kai 261°C.

Mnxavikn pUBuion Beppokpaaciag (Beppootarng) FM

H Bepuokpaaia epyaciag Twv 260 + 10° C givar otaBepd pubupiopévn.
NG&BeTe UTTOYN 0OG TIG TTANPOPOPIESG TOU KATACKEUADTH] YIa CWANAVEG
i ouvdéopoug cwAfvwy! Mpiv ammd v €vapén Twv epyaciwv
ouykOAAnong TpéTrel va eAEyxeTal N BepPoKPacia OTIG ETTIPAVEIEG
AEIToupyiag Twv BEPUAVTIKWV EPYAAEIWV.

2.5.

2.6.

3.

31.

3.2,

MpoBéppavon Tng ouokeung GuyKOAANGNG poUPag pE
BeppavTiké aToixeio EE

H diadikaoia Béppavong TG CUOKEURG OUYKOAANGNG polgag Ue
BepuavTikd aToixeio Eekivdel pdAig ouvdeBei o aywyog ouvdeang aTo
OikTuo. AvdBel n kOKKIv Auxvia eAéyxou Tpo@odoaiag (6) kabwg Kal
n mpdaivn Auyvia eAéyxou Beppokpaaiag (7). Amairouvrar Tep. 10
AeTTTa yia TN Béppavan Tng ouokeur|g. MOAIG emiTeuyBei n puBuiouévn
emoBupnTA BepUokpaaia, 0 evowpaTwuévog pubuIoTrG Bepuokpaaiog
(BepPOOTATNG) DIAKOTITEI TNV TIAPOXT| PEULATOG OTO BEPPAVTIKO OTOIXEID.
H k6kkivn Auyvia eAéyxou Tpopodoaiag ouveyidel va avdBel. H mpdaivn
Auyvia eAéyxou Bepuokpaaciag avaBooBrvel ETTIoNUAVOVTAG TO BIPKEG
Avolypa Kal KAgioluo TG TapoxAg peupaTog. MeTd atmd xpdvo avapovig
10 Aemrrwv emmAéov (DVS 2207 pépog 1) ptropei va gekiviael n
OUyKOAANoN.

MpoBéppavon Tng ouokeung ouykOAAnong pol@ag pe
OeppavTiké aToixeio FM

H diadikacia Bépuavong TnG CUOKEUNG OUYKOAANGNG WoU@ag e
BepuavTikd aToixeio Eekivael HOAIG ouvOeBEi 0 aywyog oUvEong aTo
OikTuo. Avapel n Tpdaivn Auyvia eAéyxou Tpo@odoaiag (6) kabwg Kai
n kOkkivn Auxvia eAéyxou Beppokpaaiag (7). Amairouvtal rep. 10 AeTrd
yia 1N 6éppavon TG ouokeung. MOAIg emiteuxBei n embuunTn
Beppokpacia, 0 EVowPaTWUEVOS PUBUIOTAG BepoKPaaTiag (BEpPOaTAETNG)
OIOKOTITEl TNV TTAPOXT PEUPATOS OTO BEPUavTIKG aToIKEI0. H KOKKIVN
Auyvia eAéyxou Bepuokpaaiag aprvel. Otav n kOKKIVN Auxvia eAEyxou
Bepuokpaaiag eival avappévn, dev TTPETTEI VO TTPAYUATOTIOIEITAI
OUYKOAANGN.

EmiAoyn Tng Beppokpaciag ouykoAAnong EE

H Beppokpaaia Tng oUoKEUARG aUyKAOAANGNG poU@ag pe BepUavTIKO
oToIXEi0 €€l PUBMIOTEN €K Twv TIPOTEPWY O€ pETPIO BepuoKpaaia
OUYKOAANGNG yia owArveg PP (260° C). Avahoya pe Tnv TTpwn UAn
TOU OWAVa EVOEXETaI Va XpelaaTei DIdpBwan auTAg TNG Beppokpaaiag
oUuykOAAnong. AdBete urdYn 0ag OXETIKA TIG TTANPOYOPIEG TOU
KOTOOKEUAOTH yia owAveg i ouvdEopoug owAivwy! ' autd kai n
Bepuokpacia Twv BePUAVTIKWV epyaAeiwy (BEpuavTikd OTOMIO Kal
BeppavTIkGG SOKTUNOG) Ba TTPETTEI VO EAEYXETAITT.X. PE KATTOIO NAEKTPIKS
Opyavo PETPNONG em@avelakng Beppokpaaiag. Aidpbwaon Tng
Bepuokpaciag PTTopei va yivel Ye TrePIOTPOQr Tou KoyAia puBuiong
Bepuokpaaiag (8). EGv n puBpion Tng Bepuokpaaiag alAagel, AdBeTe
uTTOWnN oag AT TO BEPPAVTIKG aTOIXEIO ETITPETTETAI VA XPNOIUOTIOINBE
pévo agou Trepacouv 10 AeTTd amd Tnv €miTeugn NG €mMOUUNTAG
Bepuokpaaciag.

Agitoupyia

Mepiypagn Siadikaoiag

2T OUyKOAANGN pE HOUQa Kal BEPUAVTIKO OTOIKEID 0 GWAAVAS Kal O
oUvOEOPOG TWAvVa GUYKOAOUVTal ETTIKOAUTITOpEVOL. To GKPO TOU
OwAARVa Kal N Jou@a cuvdEapou cwAfRva BepuaivovTal pe T BoRbeia
€vdg 0aKTUAIOEIDOUG BepUavTIkoU epyaAciou Kal evag BepuavTikoU
epyaAeiou Pe oxAua aTopiou o€ Bepuokpaaio ouykAAANONG Kai aTn
ouvéxeia auvoéovTal. To Akpo Tou GwARVa Kal 0 BEPUAVTIKOG DOKTUAIOG
i N HoUuga ouvdéopou CWAAVA Kal TO BepuavTikd oTOHIO €ival
TIPOCAPUOCHEVD TO €va 0TO GAANO e TETOIO TPOTIO, WOTE KATA TN
oUvdean va avatTiogeTal Tiean auvdeong (0. 4):

H odnyia DVS 2208 mpofAémel yia T ouyKGAAnon pe poupa Kai
BeppavTiké oToixeio 2 yeBddoug, OTIG 0TToiEG Ta BEPUAVTIKG OTOMIA KAl
ol Bepyavtikoi dakTUAIOI dla@Eépouv onuavTikd. tn péBodo A dev
TPOBAETTETON PNnXaviKh €Tegepyacia owAfvwy, evw oTn uébodo B
TPoPBAETTETAI PNYavIKh eTTEEpyania owAfvwy (atro@Aoiwan). H
KOTOOKEUT TWV BEPUAVTIKWY GTOIWV KAl TwV BEPPAVTIKWY dAKTUAIWV
REMS mrpaypatotrolgital ammroKAEIOTIKG oUp@wva WE Tn €G0S0 A, TTou
onuaiver 0TI Oev ATTAITEITAI UNXAVIKN ETTECEPYATIa CWARVWV.

O1 guykoAMAGEIG Pe poupa Kal BeppavTikd oToIXEio UTTopolv va
TpayuaTotroinBolv o€ dIGpETPo éwg kal & 50 mm pe 10 Xépr. MNa
MEYQAUTEPEG DIaPETPOUG CWARVWY TTPETTEN VO XPNOIWOTTOINBEI Adyw
TWV augavopevwy duvapewv ouvdeang pia evaedelyuévn diaTagn
OUYKOANGNG.

MpoeToipacia Tng ouyk6AAnoNg

NaBete uTrOWn 0ag TIG TTANPOYOPIEG TOU KATAOKEUOOTH YIa CWARVES
1) ouvdEopoug owAvwy! To Akpo Tou CWArva TTPETTEI Va EXEI KOTTE
opBoywvia kal emiteda. Ma 10 GKOTTO AUTOV XPNOIUOTIOIEITal O KOPTNG
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owhrvwv REMS RAS (BAéme1.1.) i To waAidl owAfvwv REMS ROS
(BAéme 1.1.). EmmAéov TrpéTTel va Slapop@woei To dkpo Tou CwArva,
WOTE Va PTTOPEi va oUVOEDE TTI0 EUKOAQ E TN oUa. [a TN SlapOpPwan
AKPOU XPNOIPOTIOIEITAI N CUOKEUN BIaPOPPWONG AKPWY CWAAVWY
REMS RAG (BAéme 1.1.). Aiyo Tpiv atmé Tn oUyKOAANGn, 10 GKPO
OwAva TToU TTPOKEITAI VO OUYKOAANBEL, N e0WTEPIKR TTAEUPA TNG
pougag ouvdéopou owArva Kal v XpelaoTel, To BepuavTikd oTOHIO
Kai 0 BepuavTIKGG dakTUAIOG, TTPETTEl va KaBapilovTal Pe xapTi Tou dev
Ee@TiCel ) Tavi kal ovéTveupa ) Brounxavik aAkooAn. 16iwg atnv
EMOTPWON TOU BepUavVTIKOU GTOWIOU KOl TOu BeppavTikoU dakTUAioU
OeV EMTPETTETAI VA TTAPAUEIVOUV KOAMNpEVa UTTOAEIUpaTA TTAOOTIKOU.
Kata tov KaBapIopo Twy BpUavTIKWY EpYAAEIWV TTPETTEI OTTWOONTIOTE
VO TIPOOECETE, WOTE N AVTIKOAANTIKA €TMIOTPWON TOUG va Unv @Bapei
aTTo KATTOI0 £pyaAeio TTou Xpnaoipotroieite. Mpiv ammd Tn ouykoAAnon
aTo@UYETE OTTOINOATIOTE TTEPAITEPW ETTAQY UE TIG UTTO ETTECEPYaTia
ETMPAVEIEG TUYKOAANCNG.

3.3. Bripara diadikagiag katd T oUYKOAANGN pE HOUPa Kal
BeppavTikd oTOIXEIO

3.3.1. Oépuavaon

Mpokelpévou va BeppavBolyv, 0 CWARVAG Kal 0 OUVOEGUOG CWARVA
wBoUvTal ypriyopa Kal agoviKG PEXPI TEPUA ) PEXPI TN OUOVON TWV
BeppavTikwyv epyaAgiwy Kal cuykpaTouvTal ekei. Mpétel va Tnpeital o
XpOvog Béppavang cUUewva e Ta aToixeia Tou o). 5, aTAAN 2. Katd
N Bépuavan n BepudTNTa EI0KWPEI OTIG TIPOG GUYKOAANGN ETTIPAVEIEG
Kai TIG Beppaivel péxpl Tn Beppokpaaia auykGAAnang.

3.3.2. Metdpaon kai oUvdeon

Metd T Béppavon o owArvag Kal 0 oUvOECPOG OwArva TIPETTEN Va
TPaRNXTOUV aTrdTONa OTTO Ta BEPUAVTIKA EpyaAcia Kal va evwBolv
auéowg PEXPI TEpPa XwpPig va ouaTpagolv. O petaBatikog Xpdvog
Oev EMTPETTETAI VO EETTEPVAEI TOUG XPOVOUG TTOU avaypa@ovTal aTn
oTAAN 3 Tou 0. 5, EI0GAAWG N BepUoKpaTia TwV ETIPAVEIWY OUVOEDNG
KATEPXETOI O€ N EMTPETOUEVA ETTITTEDQ.

3.3.3. Z1epéwan
Ta ouvdedepéva pépn TTPETTEN Va OTEPEWOOUV OPECWS GUUPWVA WE
T OTOIXEIO TNG OTAANG 4 Tou OY. 5.

3.3.4. Wuypavaon

H ouvdeon emmpémetal va katamrovnBei oTa TAQIoIa Twv TTEPAITEPW
€pYaciwv ToTTo0ETNONG POVO PETA TO TIEPAG TOU XPOVOU WUxpavang
(ox. 5, 0TAAN 5).

4. XépPig

Mpiv exTeAéoeTe epyaoieg o€PPIC kal ETTIOKEUNG, BYAATE TO QI OTTO TNV
Trpical AuTEG 01 Epyaaieg EMTPETTETAI VO EKTEAOUVTAI HOVO OTTO EIDIKEUPEVT
KOl KATapTIOPEVA GTOMA.

4.1. Zuvtapnon
O1 ouokeuég REMS MSG 6ev ammaimoUv Kapia amroAUTwS ouvTrhpnaon.

4.2. "EAeyxogl/oépfig

Mpiv amd kGBe ouykOAAnan TTpétrel va KaBapileTe TNV avTIKOAANTIKA
eTmMioTpWOon Tou BepUavTIKoU aToIxXEiou pe XapTi TTou dev EeTidel f e
Travi kal oivétveupa A Blopnxavikr) aAkooAn. 16iwg ta utroAsippara
TTAAGTIKOU GTO BEPUAVTIKG OTOIXEID TTPETTEI v AQAIPOUVTal APETWG.
[Mpétrel OTTWOONATIOTE VA TIPOCEXETE, WATE N AVTIKOAANTIKA ETTIOTPWON
TOU BepuavTiKoU aToixeiou va unv @Bapei até KATolo epyaAcio oy
XPNOIUOTIOIEITE.

5. Xuptrepipopd o€ mepiTTTwon BAABNG

5.1. BAdBn
H ouokeur ouykOANnong pougag pe BepuavTikd oToiyeio dev Bepuaivetal

ArTia

® H guokeun] GUYKOANGNG polgag Je BeppavTikd aToixeio dev
éxel ouvdebei otnv Tpida

® O aywydg ouvdeang eival EAATTWHATIKOG

® H mpia cival EAATTWHATIKA

® JUOKEUN EAATTWHATIKA

5.2. BAdBn
Mapapévouv KoANnuéva uTToAgipuaTa TTAQOTIKOU OTa BEPUAVTIKA
epyaAeia

Artia
® Ta BeppavTika epyaAeia eivar Bpupika (BAETTE 4.2.)
® H avTIKOAANTIKR €TTIOTPWON €X€I UTTOOTEI PBOPES

6. EyyUnon KataokeuaoTh

Agv TrapéxeTal eyyunon yia @8opd emoTpwoewv PTFE Twv BepuavTikwy
OTOIXEIWV TTOU OPEINETAI OE KOKT| XPprion.

H xpovikn Sidpkeia TNG £yyunong avépyetal atoug 12 urveg Yetd nv
TTapddoon Tou VEOU TTPOIOVTOG GTOV TTPWTO XPrOTN, TO TIOAU Ouwg 24
MAVEG ETA TNV TTapddoaon aTov éutropa. O xpdvog TG Tapddoong
TIPETTEl VA aTTOOEIKVUETAI [E TNV ATTOOTOAR TWV YVACIWY EYyPAQwY
ayopdg, T oTToia TIPETTEN VA TTEPIAAKBAVOUV TNV NEPOUNVia ayopds Kai
TNV ovopaadia TeoidvTog. OAa Ta Aermoupyikd GQAALOTA TIOU TTAPOUCIAoVTal
KOTd TN XPOVvIKr| dIdipKeIa TG eyyunang, Kai atrodedelyuéva opeilovTal
0€ KOTAOKEUAOTIKG o@aAuaTa fj o€ o@dAuaTa UNikoU, atrokaBioTavTal
dwpedv. Me TNV oTrokaTdoTacn Twv OQOAUATWY JEV ETTEKTEIVETAI OUTE
QVAVEWVETAI N XPOVIKH SIGPKEIN TNG €yyUNoNg Tou TTpoidvTog. O1 {nuig,
TToU 0QeiAovTal o€ PUOIKA PBOPA, O N evOEdEIyEVN XPATN F KaTéKENoN,
o€ Jn mpoaoxn Twv diaTatewv Aeioupyiag, o€ akatdAAnAa uAikd
Aermoupyiag, o€ utrePBOAIKY| KOTaTTOVNAN, O€ XPrON €KTAG TOU OKOTTIOU
TTPOOPICHOU, O€ eTTEURATEIG TTAVTOG €id0UG 1) o€ GAAOUG AGYOUG, yIo TOUG
otroioug n Qipa REMS dev euBuvetal, atrokAgiovtal atmd Tnv £yyunaon.
O1 utnpeoieg TG eyylnoNng EMTPETTETAI VA TTAPEXOVTAl POVO aTTO TO
TTPOG TOUTO £§ouUaIodoTnEVa OUpBEBANpéVa auvepyeia eEutTpEéTnaNg
mrehatwv TG Pippag REMS. O diapaptupieg avayvwpidovral pévo, 6tav
TO TTPOIOV TTapadoBEi Xwpig TTponyouuevn ETEURAOT, CUVAPUOAOYNUEVO
0'éva €§oua1od0TNEVO OUPBEBANEVO OUVEPYEID EGUTTNPETNONG TIEAATWV
NS Yippag REMS. Ta avTikaBioToUueva TrpoiévTa Kal EapTAUOTA TTEPVOUV
oTNnv KUpIOTNTa TNG Pippag REMS.

Ta £¢oda atroaTOAAG GTO GUVEPYEIO KOl ETTIOTPOYPNS BapUvouV TO XPAOTN
TOU TTPOIGVTOG.

Ta vopika SIKaIWPATA TOU XPAROTN, 1IBI0ITEPA Ol ATTAITAOEIS TOU AGYO
ENATTWUATWY aTTéEVAVTI OTOV EUTTOPA, TTAPAUEVOUV akEpala. AUTA n
Eyylnon KaraokeuaoTr| ioxUel pévo yia véa TTpoidvTa, TTou ayopddovTal
otnv Eupwraikr) ‘Evwon, otn Nopnyia  otnv EABetia.

YT

Aidpopa oxruaTa Kal dNAWCEIS aUTWV Twv 0dNyIWV XprRong amoTeAouV
améoTaopa Twv 0dnyiwv DVS 2207 ka1 2208 (DVS: Deutscher Verband flr
Schweifitechnike.V., Dusseldorf- eppavikA évwaon Tou KAGdou Tng TexvoAoyiag
OUYKOANoNg, avayvwplouévo owpareio, Dosseldorf).
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Sekil 1

EE EM

1 Oturtma ayag! 1 Oturtma ayagi

2 Tezgah askisi 2 Tezgah askisi

3 Sap 3 Sap

4 lsitici eleman 4 lsitici eleman

5 lsitict alet (1sitict pim, isitict yuva) 5 Isitici alet (1sitici manson,

6 Kirmizi sebeke kontrol lambasi Isitict kutusu)

7 Yesil sicaklik kontrol lambasi 6 Yesil sebeke kontrol lambasi

8 Sicaklik ayar vidasl 7 Kirmizi sicaklik kontrol lambasi
Sekil 4 Sekil 5

(1) Hazirlik (1) Boru dis ¢api mm

(2) Isitici eleman (2) PN 10 icin birlestirici/PN 6 s igin
(3) Rakor (3) Avar degisikligi (azami sire) s
(4) Isitici mansonu (4) Sabitlenmis soguma suresi s
(5) Isitici kutusu (5) Toplam soguma slresi dak

(6) Boru

(7) Isitma 1) Dustik duvar kalinligi nedeniyle
(8) Hazir baglant kaynak yapilmasi tavsiye edilmez

Genel Giivenlik Talimatlari

DIKKAT! Biitin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida verilen talimatlar
dogrultusunda yapilan hatalar, elekirik carpmasina, yangina ve/veya agir dere-
cede yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir. Altta kullanilan ,Elektrikli alet”
terimi dogrultusunda, sebeke elektrigi tarafindan tahrik edilen Elektrikli aletler
(sebeke baglanti kablolari olanlar) ve aku sayesinde tahrik edilen elektrikli alet-
ler olarak (sebeke baglanti kablosu olmayanlar) ile, makineler ve diger turde
elektriklialetlerin timu kastedilmektedir. Elektrikli aletler sadece amacina uygun
bir bigimde ve umumi emniyet ve is guvenligi sartnamelerinin ilgili talimatlari
dogrultusunda kullaniimalidirlar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

A) Galisma alani

a) Galisma alanlarini temiz ve diizenli tununuz. Dizensiz ve yeterince 1si-
klandinimamis galisma alanlarinda kazalar meydana gelebilmektedir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilardan, gazlardan veya tozlardan dolayi
infilak tehlikesi olusan ortamlarda calismayiniz. Elektrikli aletler tara-
findan, infilak edebilir nitelikte tozlarin veya buharlarin yakilabilecegi nitelikte
kivilcimlar olusturulmaktadir.

c) Elektrikli aletlerin kullaniimalari durumunda ¢ocuklari ve diger sahis-
lan calisma alanlarindan uzak tutunuz. Dikkatiniz dagtildigi durumlarda
alet Gizerindeki kontrollinlzu vyitirebilirsiniz.

B) Elektriksel giivenlik

a) Elektrikli aletlerin sebeke baglanti fisi, sebeke baglanti prizine uyma-
hdir. Elektrikli aletin fisi hicbir bicimde miidahale edilerek degistiril-
memelidir. Toprak korumal elektrikli aletlerle birlikte adaptér tiirii
fisleri kullanmayiniz. Asillarina uygun ve degistirimemis nitelikte fisler ve
sebeke prizleri, elektrik carpma riskini azaltmaktadirlar. Elektrikli alet bir
koruyucu faz ile donatildigi durumlarda, sadece topraklanmis prizler Uzerin-
den kullanilabilmektedir. Elektrikli aleti santiyelerde, nemli ortamlarda, agik
alanlarda veya bunlarla kiyas edilebilir ortamlarda kullanmaniz durumlarinda,
bir 30mA-hatali akim koruma salterinin (Fi-salterinin) sebeke lizerinde tesis
edilmesi gerekmektedir.

b) Topraklanmis yiizeyler, borular, kalorifer petekleri, isitma cihazlari
ve buz dolaplari gibiiletken cisimlerle olan viicut irtibatindan sakininiz.
Viicudunuz toprak baglantili oldugunda, elektrik carpma riske 6nemli bir
derecede artmaktadir.

c) Elektrikli aleti yagmurdan ve nemden uzak tutunuz. Elekirikli aletin icer-
sine su girmesi durumu elektrik carpma tehlikesini énemli bir derecede
arttirmaktadir.

d) Elektrikli aletin kablosunu, mesela aleti tagimak i¢in, asmak i¢in veya
prizden c¢ikartmak i¢cin amaci disinda kullanmayiniz. Elektrik kablo-
sunu is1 kaynaklarindan, yagdan, keskin kenarlardan veya hareket
eden makine parcalarindan koruyunuz ve uzak tutunuz. Hasar goérmus
veya dolanmis durumda kablolar, elektrik ¢arpma riskini énemli bir dere-
cede arttirmaktadirlar.

e) Elektrikli alet ile acik alanlarda ¢alismaniz durumlarinda, acik alanlar
icin onaylanmis nitelikte uzatma kablolar kullaniniz. Agik alanlarda
¢alisma igin onaylanmis nitelikte uzatma kablolarinin kullanimi durumunda,
elektrik carpma olasiligr 6nemli derecede azalmaktadir.

C) Kisilerin giivenligi

a) Ne yaptiginiza dair dikkat ediniz, her zaman dikkatli olunuz ve elek-
trikli alet ile mantikh bir bicimde calisiniz. Elektrikli aleti yorgun oldu-
dunuz zamanlarda ve/veya yatistirici maddeler, alkol yada ilaclarin
tesiri altinda bulundugunuz zamanlarda kullanmayiniz. Elektrikli aletin
kullanimi dogrultusunda, bir anlik dikkatsizlik dahi, ciddi boyutlarda yaralan-
malara neden olabilmektedir.

b) Kisisel koruma donanimlari ve ilave olarak daima bir koruyucu go6z-
liik kullaniniz. Toz maskesi, kaymayi 6nleyen nitelikte emniyet tipi ayak-
kabilar, koruma bareti veya kulak koruma aygitlar tarafindan ve bu kisisel
koruma donanimlarinin kullaniimalari durumunda, elektrikli alet ile ¢alisma-
lar sonucu meydana gelen yaralanma riski 6Gnemli bir derecede azaltiimak-
tadr.

c) Elektrikli aletin isteginiz disinda kendiliginden calismasini 6nleyiniz.
Elektrikli aleti prize takmadan evvel, calistirma butonunun ,kapal”
konumunda oldugundan emin olunuz. Elektrikli aleti tasirken parmaginiz
dokunma tipi ¢alistirma butonu Uzerinde durdugunda ve bu durumda elek-
trikli aletin fisi prize takildiginda, elekirikli aletin aniden ¢alismasi durumu,
kazalara sebebiyet verebilmektedir. Highir zaman dokunma tipi ¢alistirma
butonunu bir kopru tertibati araciliyla devre disi birakmayiniz.

d) Elektrikli aleti calistirmadan dnce, ayarlama takimlari ve anahtarlar
gibi aletleri elektrikli aletin iizerinden alimiz. Dénen alet kismi tUizerinde
bulunan bir takim parcasi yada bir anahtar yaralanmalara neden olabil-
mektedir. Hicbir zaman hareket eden (donen) pargalari elinizle tutmayiniz.

e) Kendinize asiri derecede giivenmeyiniz. Her zaman icin saglam duru-
sunuzun ve dengenizin saglanmasi icin gerekli olan dnlemleri aliniz.
Bu durumda elektrikli aleti beklenmedik olaylar dogrultusunda daha iyi bir
bicimde kontrol edebilirsiniz.

f) Calismalara uygun nitelikte kiyafetler giyiniz. Bol kesimli kiyafetler
veya siis esyalari kullanmayiniz. Saglarinizi, kiyafetleriniz ile eldiven-
lerinizi hareket eden parcgalardan koruyunuz. Bol kesimli kiyafetler, siis
esyalari veya uzun saglar hareket eden pargalara kapilabilmektedir.

g) Tozemme ve/yakalama tertibatlari tesis edildiklerinde, bunlarin dogru
bir bicimde baglanmis olmalarina dair ve dogru olarak kullanildi-
klarina dair emin olunuz. Bu tiirde tertibatlarin kullaniimalar durumu,
tozlardan dolayr meydana gelen tehlikeleri azaltmaktadir.

h) Elektrikli aleti sadece egitilmis olan uzman personele teslim ediniz.
Elektrikli alet gencler tarafindan sadece 16 yasindan buyUtk olmalari ve elek-
trikli aleti kullanmalari mesleki egitimleri ile ilgili olarak kaginilmaz bir ge-
rekce arz etmesi durumunda, elektrikli aleti bir yetiskin ve gerekli egitime
sahip kisiyle birlikte ve onun gdzetiminde kullanilabilir.

D) Elektrikli aletlerin itinali kullanimi

a) Elektrikli aletinizi asin yiiklenmelere maruz birakmayiniz. Yapilacak
herbir is icin, o ise uygun konumda olan elektrikli aleti kullaniniz. is
amacina uygun olarak secilen elektrikli aletile daha iyi ve daha giivenli ¢alis-
makla birlikle, ayni zamanda daha verimli ¢alisacaksiniz.

b) Agma ve kapama butonlari arizali olan elektrikli aletleri kullanmayiniz.
Acllip kapanmayan bir elekirikli alet tehlikelidir ve vakit kaybedilmeden tamir
edilmesi gerekmektedir.

c) Elektrikli alet lizerinde gerekli ayarlama calismalarindan énce, aletin
fisini prizden cikartimiz ve bunun ardindan gerekli olan aksesuar
parcalarini degistiriniz veya aleti saklamak amaciyla kaldiriniz. Bu
glivenlik 6nlemi sayesinde, aletin istenmeden ¢alismasi 6nlenmis olacaktir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin ulasamayacaklari yerlerde
saklayiniz. Elektrikli aleti tanimayan kisilere, veya isbu talimatlari oku-
mamis olan kisilere kullandirmayiniz. Elektrikli aletler tecrlibesiz kisiler
tarafindan kullanildiklarinda tehlikeli olabilmektedirler.

e) Elektrikli aletin bakimini itinali bir bicimde gerceklestiriniz. Hareketli
parcalarin kusursuz bir bicimde calistiklarina ve sikismadiklarina dair
emin olunuz ve ayni zamanda aleti kirilmis parcalara ve elektrikli
aletin ¢alismasini engelleyecek olusumlara dogrultusunda kontrol
edeniz. Tadilat veya tamirat calismalari sadece egitilmis uzman kisiler
tarafindan ve dzellikle elektrikli kisimlar ile ilgili olan tamir islemleri,
REMS vyetkili servisi tarafindan ve orijinal yedek parcalar kullanilarak
yapilmalidir. Birgok kazalarin sebebi, bakimi iyi yapiimamis elektrikli alet-
lerdir.

f) Kesici aletleri daima keskin ve temiz tutunuz. itinal bir bicimde bakimi
yapilmis ve keskin durumda tutulan kesici aletler, daha az sikismaktadir ve
daha kolay yonlendirilebilmektedir.

g) Calisma parc¢asini emniyete aliniz. Calisma pargasiniemniyetli bir bicimde
sikistirarak sabitlestiriniz. Calisma parcasini tutabilmek icin uygun sikistirma
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tertibatlari veya bir mengene kullaniniz. Bunun sayesinde galisma pargasi Oturtma ayagi 250040 250040 256252 250040
sizin ellerinizden daha emniyetli bir bigcimde tutulacaktir ve ayni zamanda iki Tezgah askisi 250041 250041 2562592 250041

elinizde elektrikli aletin kullanimr igin serbest durumda olacaktir.
Celik sac kutu 256042 256242 256342

h) Elektrikli aletleri, aksesuarlari, takimlari ve saire sadece ilgili kullanma
talimatlari dogrultusunda ve 6zellikle ilgili alet tipinin talimatlari dogrul-
tusunda kullaniniz. Bu durumda calisma sartlari ile yapilacak islerin
de tiim ozelliklerini dikkate alimiz. Elekirikli aletlerin amaglari disinda
kullanimlari tehlikeli durumlara neden olabilmektedir. Elektrikli alet (izerinde
kendi tasarrufunuz dogrultusunda yapilan her nevi degisiklik girisimi, is
emniyeti agisindan kesinlikle yasaktir.

E) Akiilii elektrikli aletlerin itinali kullanimi

a) Akiiyii yerine takmadan 6nce, Elektrikli aletin kapali oldugundan emin
olunuz. Acik konumda olan bir elektrikli aletin icine bir akinln yerlestiril-
mesi durumu kazaya yol acabilmektedir.

b) Akiileri sadece alet iireticisi tarafindan tavsiye edilen sarj aletleriyle
sarj ediniz. Baska turde akuler igin tasarlanmis nitelikte bir aku sarj aletiyle,
alete ait olmayan tirde akiler sarj edildiginde, yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

c) Elektrikli aletlerde sadece ilgili aletlere ait akiileri kullaniniz. Diger
turlerde akdlerin kullanimi yangin ve yaralanma tehlikesini meydana getire-
bilmektedir.

d) Kullanilmayan akiileri biiro tipi ataclardan, madeni paralardan, anah-
tarlardan, civilerden, civatalardan ve diger tiirlerde kiiciik madeni
cisimlerden uzak tutunuz. Akl basliklar aralarinda meydana gelebilecek
bir kisa devre tird baglanti sonucu yanma ile yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

e) Yanlis kullanim durumunda akiiden sivi madde sizabilmektedir. Bu
madde ile temastan kac¢ininiz. Yanlishkla sizan madde ile temas etme
durumlarinda, temas yerlerini bol miktarda su ile yikayiniz. Sizan sivi
goz ile temas etmesi durumunda ayrica bir doktora miiracaat ediniz.
Sizan sivi cilt tahrisine ve yanmalarina neden olabilmektedir.

f) Akiiniin veya sarj aletinin yada cevrenin < 5°C/40°F veya 240°C/105°F
1s1 dereceleri aralarinda olmasi durumunda akiileri veya sarj aletle-
rini kullanmayiniz.

g) Bozulmus olan akiileri ev atiklan aralarinda gidermeyiniz. Bozulmus
akiileri giderilmeleri icin bir REMS yetkili servisine veya atik giderme
konusunda onaylanmis bir diger kurulusa teslim edebilirsiniz.

F) Servis

a) Aletinizin sadece nitelikli ve uzman kisilerce ve orijinal yedek parcalarin
kullaniimalari sartiyla tamir edilmesine izin veriniz. Bu tedbir dogrul-
tusunda aletinizin glivenlik unsurlarinin daim olmalari glvence altina alina-
caktr.

b) Bakim talimatlarina ve takim degistirme islemleri ile ilgili talimatlara
uyunuz.

c) Elektrikli aletinizin baglanti kablosunu belirli asamalar dahilinde, olasi
hasarlar konusunda kontrol ediniz ve hasarli baglanti kablolarinin
nitelikli ve uzman kisilerce veya bir REMS yetkili servisi araciliyla
degistiriimelerine saglayiniz. Uzatma kablolarini belirli asamalarda
kontrol ediniz ve hasarl olduklari durumlarda, kablolari yenileri ile
degistiriniz.

Ozel giivenlik talimatlan

® |sitici eleman galisirken 300°C’ye varan sicakliklara ulasmaktadir. Bu ne-
denle cihazi prize taktiktan sonra isitici elemana (isitici aletlere) ya da isttici
elemanla plastik sap arasindaki ¢elik saglara dokunmayiniz. Plastik boru
uzerinde bulunan kaynak baglantisina ve gevresine de kaynak sirasinda ve
sonrasinda dokunmayiniz! Fis ¢ekildikten sonra cihazin sogumasi belli bir
zaman alir. Soguma islemini, cihazi bir sivinin igine sokarak hizlandirmayiniz.
Cihaz bundan zarar gorebilir.

® Cihazl sicakken herhangi bir yere birakirken, isitici elemanin yanici madde-
lere temas etmemesine dikkat ediniz.

® Cihazl yalnizca bu amagla hazirlanmis olan askiya (oturtma ayagi, tezgah
askisl) ya da yanmayan altliklarin tizerine birakiniz.

® |[sitici pimi ve Isitici yuvay yalnizca sogukken degistiriniz.

1. Teknik Veriler

1.1. Art.No.

Isitict eleman-mansonlu
kaynak cihazi

MSG 25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE

256020 256220 256211 256320

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Paslanmaz celikten imal edilmis 1sitma pimi,isitma yuvasi, sikistirma
civatasl

@ 16 mm 256400
@ 17 mm 256410
@ 18 mm 256420
@19 mm 256430
@ 20 mm 256440
@ 25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@ 50 mm 256480
@63 mm 256490
@ 75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@ 125 mm 256530
Boru testeresi REMS RAS P 10-40 290050
Boru testeresi REMS RAS P 10-63 290000
Boru testeresi REMS RAS P 50-110 290100
Boru testeresi REMS RAS P 110-160 290200
Boru makasi REMS ROS P 35 291200
Boru makasi REMS ROS P 35A 291220
Boru makasi REMS ROS P 42 291250
Boru makasi REMS ROS P 42 P 291000
Boru makasi REMS ROS P 63 P 291270
Boru makasi REMS ROS P 63 291280
Boru makasi REMS ROS P 75 291100
Boru pafta cihazlarr REMS RAG P 16-110 292110
Boru pafta cihazlarr REMS RAG P 32-250 292210
Boru ayirma ve pafta cihazit REMS Cut 110 P Set 290400

Calisma Alani MSG 25 EE  MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Boru ¢api 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
Kaynak yapilabilen bitin plastikler, kaynak sicakliklari 180-290°C
Elektrik Verileri
Sebeke gerilimi
(Sebeke gerilimi) 230V 230V 230V 230V
Nominal glc, alinan 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nominal frekans 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Koruma sinifi bitln cihazlarin koruma sinifi birdir (emniyet hattr)
Ebat
U 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
E 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Y 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Agirhklar
Cihaz 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Oturtma ayagi/
Tezgah askisi 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Giiriiltii Bilgileri
Calisma alanina bagli
emisyon degeri 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
Titresimler
Hizlanmanin agirlikli
efektifdegeri 25m/s2  25m/s2  25m/s2 2,5 m/s?
Calistirma

. Elektrik Baglantisi
Isitma rezistansl mansonlu kaynak, toprak hatti bulunan (emniyet iletkeni)
bir prize takilimalidir. Sebeke gerilimine dikkat ediniz! Cihazi prize takma-
dan 6nce, gug panelinde belirtilen gerilimin, sebeke gerilimine uygun olup
olmadigini kontrol ediniz.
Isitma rezistansli mansonlu kaynak Cihazinin Asilmasi EE

Cihaz, 1. sekilde gorilen oturtma ayagiyla (1) birlikte gelir. Oturtma ayagi
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2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

kaynak sirasinda aski olarak ya da asma diizenegi olarak kullanilir. Akse-
suar olarak bir tezgah askisi (2. sekil (2)) teslim edilir. Cihaz bunun iginde
yatay ya da dikey konumda sabitlenebilir.

Isitma rezistansh mansonlu kaynak Cihazinin Asilmasi FM
Cihaz oturtma ayaginin (1) tzerine asilir ya da aski (2) yardimiyla tezga-
ha sabitlenir.

Dikkat! Cihaz sicakken yalnizca sapina (3) dokununuz! Asla isitici elem-
ana (4), isitici aletlere (5) ya da sap (3) ile isitici eleman (4) arasindaki
sa¢ parcalara dokunmayiniz! Yanma tehlikesi mevcuttur!

Isitici Alet Sec¢imi EE

Boru buytkluglne uygun olarak isitici aletler (3. sekil), isitict pim ve isitici
yuva segcilir. Bunlar, 1. sekilde (5) gérildigu gibi, cihazla birlikte gelen bir
icten altigen anahtar yardimiyla isitict elemana monte edilir. Yine cihazla
birlikte gelen kamayla manson radyal olarak sabitlenebilir. ihtiyaca ve ci-
haza bagl olarak isitici elemanin tizerine ayni anda birden fazla isitici alet
monte edilebilir.

Isitici Alet Secimi FM

Boru biyUkligune uygun olarak isitici aletler (5), isitici pim ve istticl yuva
secilir. Bunlar, cihazla birlikte gelen bir icten altigen anahtar yardimiyla
isitict elemana (4) monte edilir. Isitici elemanin zerine ayni anda iki 1sitici
alet birden monte edilebilir.

Elektronik Sicakhk Ayari EE

Hem DIN 15960 hem de DVS 2208 bolim 1, isitici elemanin sicakliginin
kuglk aralikl basamaklar halinde ayarlanabilmesi gerektigini dngérmek-
tedir. Isitici elemanda istenen sicaklik istikrarini saglamak igin cihazlarin
bir sicaklik ayariyla (termostat) donatilir. DVS 2208 bélim 1, ayar duru-
muna bagl sicaklik farkinin azami 3°C olmasini 6ngérmektedir. Bu ayar
hassasiyeti ancak elektronik sicaklik ayariyla saglanabilmektedir. Bu ne-
denle sabitya da mekanik sicaklik ayarliisitma rezistansli mansonlu kaynak
cihazlari DVS 2207 uyarinca yapilan kaynak islerinde kullanilamaz.

Tim REMS I1sitma rezistansl mansonlu kaynak cihazlarinda EE sicaklik
ayarivardir. Bu cihazlar, elektronik sicaklik ayarli olarak satiimaktadir. Isitici
elemanli rakor kaynak cihazlarinin gli¢ panelinde asagidaki isaretler bu-
lunmaktadir:

Ornegin; REMS MSG 63 EE: sicaklik ayarli, elektronik sicaklik ayari, seci-
len sicakhigi + 1°C’lik hassasiyetle ayarlar, yani 260°C’lik bir sicak segil-
diginde (kaynak sicakligi PP), sicaklik 259°C ile 261°C arasinda degise-
cektir.

Mekanik Sicaklik Ayari (Termostat) FM

260+ 10° C'lik galisma sicakligi sabitlenmistir. Borularla ve kalip parcalariyla
ilgili Uretici bilgileri dikkate alinmalidir! Kaynak yapilmaya baslanmadan
once 1sitict aletlerin fonksiyon yiizeylerinin sicakligi kontrol edilmelidir.

Isitma Rezistansl Mansonlu Kaynak Cihazinin On Isitmasi EE
Isitict elemanli rakor kaynak cihazinin baglanti hatti sebekeye baglan-
diginda cihaz isinmaya baslar. Kirmizi sebeke kontrol lambasi (6) ile yesil
sicaklik kontrol lambasi (7) yanar. Cihazin 1sinmasi yaklasik 10 dakika sU-
rer. Ayarlanan hedef sicakliga ulastiginda, cihaza monte edilen sicaklik
regilatori (Termostat) isitici elemanin elektrik beslemesini keser. Kirmizi
sebeke kontrol lambasi yanmaya devam eder. Yesil sicaklik kontrol lam-
basi yanip séner ve bdylece elektrik beslemesinin strekli acilip kapan-
digini gosterir. 10 dakika daha bekledikten sonra (DVS 2207 bolim 1)
kaynak islemine baslanabilir.

Isitma Rezistansli Mansonlu Kaynak Cihazinin On Isitmasi FM
Isitma Rezistansli Mansonlu Kaynak cihazinin baglanti hatti sebekeye bag-
landiginda cihaz isinmaya baslar. Yesil sebeke kontrol lambasi (6) ile kir-
mizi sicaklik kontrol lambasi (7) yanar. Cihazin i1sinmasi yaklasik 10 da-
kika surer. Hedef sicakliga ulastiginda, cihaza monte edilen sicaklik
regllatori (Termostat) isitici elemanin elektrik beslemesini keser. Kirmizi
sicaklik kontrol lambasi sner. Kirmizi sicaklik kontrol lambasi yaniyorsa
kaynak yapilmamalidir.

Kaynak Sicakliginin Sec¢imi EE

Isitma rezistansl mansonlu kaynak cihazinin sicakligi fabrikada PP boru-
lar icin ortalama kaynak sicakligina ayarlanir (260° C). Borunun malze-
mesine bagli olarak bu kaynak sicakliginin ayarlanmasi gerekebilir. Bun-
unla ilgili olarak borularla ya da kalip pargalanyla ilgili dretici bilgileri dik-
kate alinmalidir! Bu nedenle isitici aletlerin (isitima pimi ve Isitici yuvasi)
ornegin elektrikli bir Gst ylzey sicaklik 6lctim cihaziyla kontrol edilmelidir.

3.2.

3.3.

4.

Gerekirse sicaklik ayar vidasi (8) cevrilerek dizeltilebilir. Sicaklik degisti-
rildiginde, i1sitici elemanin ancak hedef sicakliga ulastiktan 10 dakika son-
ra kullanilimasi gerektigi unutulmamalidir.

isletme

. Islemin Tarifi

Isitma rezistansl mansonlu kaynakta boru ve kalip pargasi birbirinin dsti-
ne binecek sekilde kaynak yapilir. Borunun ucu ile kalip pargasi rakoru
kutu ve manson bicimli bir isitici alet sayesinde kaynak sicaklidina getiri-
lir ve ardindan birbirine baglanir. Borunun ucu ile isitict mansonu ya da
kalip parcasi rakoru ile 1sitict mansonu, birlestirme sirasinda bir birlesme
basinci olacak sekilde ayarlanir (sekil 4):

DVS 2208 ydnergesi Isitma rezistansli mansonlu kaynadi igin 2 islem
ongormektedir, bu islemlerde isitici mansonu ve isitici kutusu 6Igu olarak
birbirinden ayriimaktadir. A isleminde boruya mekanik bir islem uygulan-
maz, B isleminde ise boruya mekanik bir islem uygulanmasi 6ngorullr
(soyma). REMS isitici pimleri ve isitici yuvalari yalnizca A islemine uygun
olarak uretilir, yani boruya mekanik bir islem uygulanmasi gerekmez.

Isitma rezistansli mansonlu kaynaklarda @ 50 mm'ye kadar manuel ayar-
lama yapilabilir. Daha buyUk boru ¢aplarinda artan birlesme kuvvetleri ne-
deniyle uygun bir kaynak diizenegi kullaniimalidir.

Kaynaga Hazirhk

Borular ve kalip pargalariyla ilgili Gretici bilgileri dikkate alinmalidir! Boru-
nun ucu saga agili ve diiz olarak kesilmis olmalidir. Bu, REMS RAS boru
testeresiyle (bakiniz 1.1.) ya da REMS ROS boru makasiyla (bakiniz 1.1.)
yapllir. Ayrica rakorla daha rahat birlesmesi igin borunun ucuna pafta agilir.
Pafta agmak igin boru pafta cihazl REMS RAG (bakiniz 1.1.) kullanilir.
Kaynak yapmadan hemen 6nce kaynak yapilacak boru ucuyla kalip pargasi
rakorunun i¢ tarafl, ihtiya¢ halinde 1sitici manson ve isitici kutusu, liflen-
meyen kagit ya da bezle ve ispirtoyla ya da teknik alkolle temizlenir. Isitici
mansonunun ve isitict kutusunun kaplamasinin tzerinde 6zellikle plastik
artiklan kalmamalidir. Isitici aletler temizlenirken, bunlarin yapiskan ol-
mayan kaplamasinin kullanilan aletlerden dolayi zarar gérmemesine mut-
laka dikkat edilmelidir. islem yapilan kaynak ylzeylerine kaynaktan énce
bir daha dokunulmamalidir.

Isitici Elemanla Alin Kaynak Yapilirken Uygulanacak iglem Adimlari

3.3.1. Isitma

Boru ve kalip pargasini isitmak igin hizla ve eksensel olarak dayanma nok-
tasina kadar ya da isaretli noktaya kadar isitici aletler tizerine kaydirin ve
tutun. 5. seklin 2. stitununda belirtilen 1sitma verilerine uyulmalidir. Isitma
islemi sirasinda 1si kaynak yapilacak birlesim yuzeylerine niifuz eder ve
bunlari kaynak sicakligina getirir.

3.3.2. Ayarlama ve Birlestirme

Isitma isleminden sonra boru ve kalip pargasi hizla gekilerek isitict alet-
lerden uzaklastinimali ve hemen, ¢evrilmeden, dayanma noktasina kadar
itilerek birlestiriimelidir. Ayar zamani 5. seklin 3. sutununda belirtilen streyi
asmamalidir, aksi halde birlesme ylizeyleri kabul edilemeyecek kadar
sogur.

3.3.3. Sabitleme
Birlestirilen parcalar, 5. seklin 4. sitununda belirtildigi gibi sabitlenmeli-
dir (tutturulmaldir).

3.3.4. Soguma
Baglanti ancak soguma siresi gegtikten sonra (5. sekil, 5. sttun) diger
ddseme calismalarinda kullanilmalidir.

Tamir

Bakim ve tamir ¢alismalarindan 6nce fisi ¢ekiniz! Bu isler yalnizca uzmanlar ve
egitimli kisiler tarafindan yapiimalidir.

4.1.

4.2,

Bakim
REMS MSG cihazlar hi¢ bakim gerektirmez.

inceleme/Bakim

Isitic elemanin yapiskan olmayan kaplamasi, her kaynaktan énce liflen-
meyen kagitla ya da bezle ve ispirtoyla ya da teknik alkolle temizlenme-
lidir. Ozellikle isitict eleman (zerindeki plastik artiklar, derhal temizlen-
melidir. Isitici elemanin yapiskan olmayan kaplamasinin alet kullanimin-
dan dolayl hasar gérmemesine mutlaka dikkat edilmelidir.
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5. Anza Durumunda Yapilmasi Gerekenler

5.1. Anza
Isitma rezistansli mansonlu kaynak cihazi isinmiyor

Sebep

® |[sitma rezistansl mansonlu kaynak cihazi fise takilmamis-
® Baglanti kablosu bozuk-

® Priz bozuk

® (ihaz bozuk

5.2. Ariza
Plastik artiklari isitici aletlere yapisiyor

Sebep
® |[sitici aletler kirli (bakiniz 4.2.)-
® Yapiskan olmayan kaplama hasar gormus

6. Uretici Garantisi

Isttict elemanlarin PTFA kaplamalarinin kurallara aykiri kullanim nedeniyle
hasar gérmesi durumunda garanti gecerli degildir.

Garanti stresi, yeni Urtnun ilk kullaniclya teslim edilmesinden itibaren 12
aydir, ancak her hallikérda saticiya teslim edilmesinden itibaren azami 24
ay sUreyi kapsar. Teslimat tarihinin kanitianmas! i¢in, alis tarihini ve Grun
tanimini igeren asil satis belgelerinin ibraz edilmesi gerekir. Garanti suresi
zarfinda ortaya ¢ikan ve imalat veya materyal kusuruyla iliskili olan fonksiyon
hatalari, Ucretsiz giderilir. Hatanin giderilmesi sonucunda, drinin garanti
stresi uzatilimaz ve yenilenmez. Dogal yipranma, amacina uygun olmayan
veya yanlis kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan islet-
me materyalinin kullanimi, asir ytiklenme, amaci disinda kullanim, kullanicinin
veya bir baskasinin midahalesi ve diger sebepler nedeniyle REMS'den
kaynaklanmayan ve sorumluluk alanina girmeyen hasarlar garanti kapsami
disindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetki belgesine sahip REMS mus-
teri hizmetleri servisleri tarafindan yapilabilir. Talepler, sayet rin énceden
midahale edilmemis durumda REMS misteri hizmetleri servisine teslim edi-
lirse kabul edilir. Yenisiyle degistirilen Urlin ve par¢alar REMS'in milkiyetine
gecer.

Gonderme ve geri almaya iliskin nakliyat bedeli kullaniciya aittir.
Kullanicinin haklari, ézellikle de kusurlu Grline dair Ureticiye karsi ileri stre-

cegi talepleri sakli kalrr. isbu Uretici Garantisi, sadece Avrupa Birligi, Nor-
veg ve Isvigre'de satin alinan yeni Griinler igin gegerlidir.

Not
Bu kullanim kilavuzundaki gesitli sekiller ve ifadeler DVS-yénergeleri 2207 ve
2208’den alinmistir (DVS: Alman Kaynak Teknigi Dernegi e.V., Dusseldorf).

®wr. 1

EE EM

1 TllocTaBka 1 TllocTaBka

2 [bpxay 3a paboTHa Maca 2 [bpxay 3a paboTHa Maca

3 [pbxka 3 [pbxka

4 HarpeBarteneH enemeHT 4 HarpeBateneH enemeHT

5 HarpeBatenHu MHCTPYMEHTH 5 HarpeBatenHu MHCTPYMEHTH

(wyTuepm u Gykcm) (wyTuepm u Gykcm)

6 YepBeHa KOHTpoOnHa NamMna 3a 6 3eneHa KOHTPOMHa Nnamna 3a
3axpaHBaHe 3axpaHBaHe

7 3eneHa KOHTponHa Namna3a 7 YepBeHa KOHTPOMHa namna 3a
Temneparypara Temneparypata

8 [loTeHUMOMETBP 3a perynupaHe
Ha Temneparypata

owr. 4

1) MogroToBka

2) HarpeBateneH enemeHTt
3) Myda

4) HarpeBateneH wyTuep
5) HarpesatenHa bykca
6)
7)
8)

(2) CvepuHssare 3a PN 10/
3a PN 6 cek

(3) MpucbeanHsizaHe
(MakcumanHo Bpeme) cex.

(4) Bpeme 3a usctuBaHe
(hrkcupaHo cex.

(5) Bpeme 3a nsctusaHe 060
MWH.

Tpbba
HarpsisaHe

[0TOBO CbeanHEHNE
) MeToza 3a 3anosiBaHe He ce

®dur. 5 npenopbYBa nopaau HegocTa-
(1) BbHLWEH AnameTbp Ha TbyHaTa aebennHa Ha cTeHata
Tpbbata MM

O6wu ykazaHus 3a 6esonacHocT

BHUMAHMUE! Tpsbsa fa ce npoyeTar BCUYKM ykasaHusi. HecnassaHeTo
Ha NOCOYeHNTE NO-L0NY YKas3aHust MOXe [a [oBefe 10 TOKOB yaap, noxap
1/Mnu aa npean3BiKa TEXKN HapaHsaBaHusl. 13non3BaHOTO B TEKCTa NOHATUE
LENEKTPUYECKM Ypen', ce OTHaCs 40 3aXpaHBaHW OT MpesKaTa eNekTpu4ecku
VHCTPYMEHTM (C kaben), enekTpuyecku UHCTpyMeHTw ¢ 6atepun (e kaben),
MalLLMHM 1 enekTpuyecky ypeau. ianonasaiite enekTpudeckust ypes camo
Mo npenHasHadeHve 1 crneasaiku oblmTte ykasaHus 3a 6esonacHocT u
npesoTBpaTsBaHE Ha 3MonomnyKu.

CbXPAHABAWTE HACTOALUMTE YKA3AHMA HA CUT'YPHO MACTO.

A) PaboTHo mscTO

a) MopabpxaiiTe pPaGOTHOTO CU MSACTO YUCTO W MOApPeneHo.
Be3nopsabKkbT M HEAOCTaTbYHOTO OCBETIIEHWE HA PABOTHOTO MSICTO
MoraT Aa Joseaar Ao 3MomnonyKy.

b) He paGoteTe c enekTpuieckus ypes BbB B3pMBoONacHa cpeaa, T.e.
B GNM30CT [0 NlecHo3ananMmMm Te4YHOCTH, rasoBe UMM npaxose.
EnekTpudeckuTe ypean npousBekaaT UCKkpu, KOUTO MoraT Aa 3ananst
npaxa unm nsnapexusTa.

c) Mo Bpeme Ha paGoTa ¢ erleKTPUYECKUSA Ypea APbKTe AeLatau apyru
nuua Ha 6esonacHo pascTosiHue. [Mpy pasceiiBaHe MOXeTe Aia 3arybuTe
KOHTPOM BbPXY Ypeaa.

B) EnekTpuuecka 6e3onacHocT

a) LLlencenbT Ha enekTpuueckus ypen Tpsbsa Aa nacBa fobpe Ha
KoHTakTa. LLlencensbT He TPAOBaA Aa ce M3MEHS MO HUKaKbB Ha4MH.
He u3nonseante aganTupawy wencenm cbe 3aHyneHuTe enek-
Tpuyecku ypeamn. HenpomMeHeHNTe LLEenceny u NOAXOASLLMTE KOHTaKTL
OrpaHnyaBaT pucka oT TOKOB yAap. AKO enekTpUYeckuaT ypes e cHabaeH
CbC 3aLLMTEH MPOBOAHWK, TO MOXE Aa Ce BKII0YBA CaMO B KOHTaKTH
CbC3a3eMsBaLLa KOHTaKTHa ccTema (LLYKo). Ha cTpouTenHaTa nnoLuazaka,
BbB BNaXHa Cpeda, Ha OTKPUTO v npw nogobHu obeTosTencTsa,
BKMOYBAlTE eNeKTPUYECKNs yped KbM Mpexara caMo Ypes npeanaseH
npekbcBady ¢ yTeudeH Tok 30mA (Fl-npekbeay).

b) U3bsreaiite TenecHUs KOHTAKT CbC 3a3eMeHN NOBBPXHOCTM, KaTo
TpBLOK, pagnaTopu, neyku n xnagunHuum. CoblyecTByBa NoBuULLEH
pyCK OT TOKOB YAap, Korato TANoTo Bu e 3asemeHo.

c) MpennassaiTe ypeaa ot AbXA 1 Bnara. [POHMKBAHETO Ha BoAa B
eneKTPUYECKUS YPea yBenuyasa prcka oT TOKOB yaap.

d) He usnonsBsante kabena 3aapyrv Lenu, Hanp. Aa npeHacsTe ypeaa,
fa ro okauyBaTte, ja M3AbpNBaTe Lencena or KoHTakTa. [ipbxre
Kabena faney ot TONNMHa, Macna, ocTpu pb0oBe UKW NOABUKHUTE
AeTannu Ha ypepa. HapaHennte nnv 3annetenu kabenu ysenuyasar
pucka OT TOKOB yaap.
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e) Korato pa6oTuTe ¢ enekTpu4eckun ypes Ha OTKPUTO, U3NON3BainTe
camo yAbixaBalm kabenu, KouTo CbLyo ca ogobpeHu 3a paboTa
Ha oTKpuTo. M3non3saHeTo Ha ogoBpeH 3a ynoTpeba Ha OTKPUTO
yabiKaBall kaber, orpaHiYaBa pucka OT TOKOB yAap.

C) BesonacHocT Ha nuuara

a) Bbpete BHUMaTenHu, crneperte ToBa, KOETO NpaBuTe, M NoaXoXaanTe
pa3yMHO kbM pabotaTta ¢ enekTpuyecku ypeau. He nanonssaiite
eneKkTPUYECKUA yped, ako cTe YMOPEHW UNW noA BNuUsiHME Ha
HapPKOTULK, ankoxon unu meauKaMeHTu. E,ClI/IH MOMEHT Ha HEBHUMaHne
Mo BpeMe Ha ekcrioataums Ha enekTpuyeckus ypea Moxe Aa AoBeAe
[0 CEPUO3HIN HapaHsABaHWS.

b) HoceTe 3awuTHO 06nekno n BUHaru npeanasHm ounna. HoceHerto
Ha 3aLUMTHO 0BNEKIO, KaTo Macka 3a npax, 06yBKM, KOUTO HE Ce XMbarar,
Kacka Unu cnyLuanku, Ciopes Buaa v NpUNoXeHWETO Ha enekTpuieckus
ypea, orpaHnyaBa pucka oT TOKOB yAap.

c) U3baresainTe HeBONHOTO NycKaHe B ekcnnoaTaums Ha ypeaa. lMpean
[a nocTaBWTe LUeNncena B KOHTAKTa, ce yBepeTe, Ye NPeKbCBayYbT
e B no3uums ,,u3kntodeH"“. Korato npu npeHacsiHe Ha ypeaa, npbCTbT
Bv e Ha npekbcBaya MnW CBbP3BaTe BKMIOYEHUS Ypead KbM Mpexara,
TOBa MOXe€ Aa A0Bee [0 3M10MOMyKW. Hukora He LWyHTUpanTe UMMyrcHUS
npeKbcBau.

d) Npean pa BkNYMTE eNeKTPUYECKMA yped, OTCTpaHeTe BCUYKK
WHCTPYMEHTU 3a HaCTpOﬁKa UnnraevyHun Knro4vyoBe. E,IJVIH VHCTPYMEHT
WM KITHOY, KOWTO Ce Hamupa BbB BbpPTSLL Ce AeTaiin Ha ypeaa, Moxe
[a AoBefe A0 HapaHsiBaHus. Hukora He noctaBsinTe NpbCTUTE CU BbB
BbPTALUM Ce (LMpKynupallm) getannu Ha ypeaa.

e) He ce HapueHsBanTe. MorpuxeTe ce fa 3aemeTe CTaBMNHO NONOXEHUe
1 fa 3ana3uTe paBHOBECHE Npe3 LANoTo BpeMe. 10 To31 HaumH Lue
MOXeTe fia KOHTponupare ypeaa no-4o6pe B HeoUaKBaHW CUTyaLnn.

f) Hocete noaxopsiio 3a uenta obnekno. He HoceTe Wmpoku Apexm
unu 6mxyTa. [IpbxTe kocaTa, 06neKnoTo u pbKaBULMTE CU Aaneye
OT NOABWXHUTE AeTainu. Xnabasute apexu, bukyTtara unv gbnrmre
KOCWM MoraT a Ce 3axBaHaT OT NOABMXHUTE AETanmnun.

g) Korato Haypepna morat Aa ce MOHTMpaT NpaxocMyKayka Unu ynassLio
YCTPOMCTBO, yBepeTe Ce, Ye Te ca CBbP3aHU M ce U3non3Bart
npaBunHO. YnotpebaTta Ha Te3n CbOPBXEHWS OrpaHMyaBa pucka,
nopoAeH OT npaxa.

h) NpepocTaBaiTe enekTpPMYECKNA ypea camo Ha 00y4eHm 3a LenTa
nuvua. Mnagexute morat Aa paboTsT C enekTpuyeckus ypes, camo ako
ca Ha Bb3pacT Hafd 16 roanHu, koeTo e HeobX0AMMO 3a 3aBbpLUBaHE Ha
00pa3oBaHNeTo 1M, U Camo MO KOHTPONa Ha cneuuanicr.

D) CrapaTtenHo 6opaBeHe C eNneKTpU4ecKus ypea,

a) He npetoBapBaiTe ypeaa. anon3saiite ypea, CbOTBETCTBALL Ha
pa6ortara Bu. C nogxoaswwms enektpuyecku ypeq e pabotute no-
nobpe 1 no-HesonacHo Npu nocoyYeHaTa MOLLHOCT.

b) He nanonssainTe enektpuyecku ypea, YniTo NnpeKbCBay € NoBpeaeH.
EQvH enexkTpuyecku ypen, KOWTO BeYe He MOXe Aa Ce BKITHYM Mnn
W3KIIO4M, e onaceH 1 Tpsibea a ce peMoHTHpa.

c) Mpean pa npeanpuemeTe HaCTPOMKM NO ypeda, Aa CMeHATe
NpPUHaANexXHOCTUTe UMW [a OCTaBUTE ypeaa HacTpaHa, u3BapgeTe
Lencena oT KOHTaKTa. Tasu NnpegoxpaHuTenHa Mspka npeaoTBparssa
HEBOMHOTO CTapTUpaHe Ha ypeaa.

d) CbxpaHsiBaiiTe eneKkTpUYeCcKUTe ypeaum, KOMTo He U3nonseare,
u3BHLH obcera Ha Aeua. He no3sonsBainTe ypeaa Aa ce m3nonssa
OT NULa, KOMTO He Ca 3ano3HaTH C HEro WNKM He ca Npoyenu
HacTosAMTe yKa3aHusA. Enektpuyeckute ypeay ca onackHu, koraTo ce
“3nonsear oT Heoby4eHn nuua.

e) Mpuxete ce nobpe 3a enektpuyeckus ypea. Kontponumpainte ganu
noABWXHUTE AeTalnu Ha ypeaa yHKUMOHUPAT 6e3ynpeyHo u He
3asxpart, fanu AeTaunute ca CYyNneHU MM HapaHeHW Taka, uye
¢hyHKUMOHMPaHETO Ha eneKTPUYECKNA ypen ce 3aTpyaHsBa. [peam
[fa usnonssarte ypeaa, ocTaBeTe NoBpeAeHUTe AeTannm aa 6baar
pPeMOHTUpaHu OoT KBanuduUMpaH NepcoHan Unu oT oTopunpaH
cepsu3 Ha REMS. MHoro 3niononyku ca npuynHeHm oT MOLLIO NOAAbPXKaHN
€NEeKTPUYECKN UHCTPYMEHTMU.

f) NoppbpxanTe pexewmTe UHCTPYMEHTU OCTPU M YUCTU. [PUXINBO
NOAABPXAHUTE PEXELLN MHCTPYMEHTMN C HAaTOYEHW OCTpHeTa 3askaaT
Nno-psAKo M ce ynpaBnsBaT fecHo.

g) O6e3onacete o6paboTBaemus getaun. /snonssaite 3areratenHu
YCTPOICTBA UMM MEHreMe, 3a a 3akpenuTe Aetaina. To3u HauyuH e no-
6e3onaceH, OTKOMKOTO [a ro AbPXKUTE C pbKa, @ OCBEH TOBa UMarte Ha
pasnonoXeHue 1 ABeTe cv pbLie 3a paboTa ¢ ypeaa.

h) U3non3BaiiTe eneKkTpuyeckuTe ypeau, NpuHaanexHocTH, ypeam sa
BrpaaaHe U T.H. CbI1aCHO HAaCTOSILLMTE YKa3aHMs M KaKTO € OCOYEHO
B MHCTPYKLMUTE Ha CbOTBETHUTE ypeaun. OcBeH ToBa B3emeTe Nnog
BHMUMaHMe CbLLO YCNOBMsTa Ha paboTa 1 AeMHOCTTa, KoSITO TPsIGBa
a ce U3BBLPLWM. V3N0N3BaHETO Ha enekTpuYecku ypean He no
npegHasHadeHue MoOXe Aa [4OBede A0 OnacHu cuTyauuu. Besiko
COBCTBEHOPBYHO M3MEHEHNE Ha ENEKTPUYECKIUTE ypean e 3aBpaHeHo
OT CboBpaXeHs 3a CUrypHOCT.

E) CrapartenHo 6opaBeHe ¢ ypeau ¢ 6atepuu

a) Npeau pga noctaBute GatepusTa ce yBepeTe, Ye eNIEKTPUYECKUAT
ypen e usknioueH. [octaBaHeTo Ha bGaTepus B enekTpuyeckn ypea,
KOWTO € BKITIOYEH, MOXe [a foBeAe A0 3M0Mnoryku.

b) 3apexpaiite 6aTepumnte camo B 3apAAHM YCTPOWUCTBA, NPenopbYaHn
oT npou3soauTens. AKo 3apsAHOTO YCTPOMCTBO, NpeaHa3HaveHo 3a
3apexnaaHe Ha onpegeneH Bug batepuu, ce n3nonaea c apyrv batepum,
CbLLECTBYBA OMNACHOCT OT Noxap.

c) B enektpuueckus ypea noctaBaiTe camo npegHa3HavyeHUTe 3a
Hero Gatepuu. Ynotpebata Ha apyru Gatepun Moxe Aa AoBede Ao
HapaHsiBaHUsl M OMaCHOCT OT NoXap.

d) OpbxTe GaTepunTe, KOUTO He M3MON3BaTe, Aaney oT Knamepu,
MOHETH, KNl04OBE, MMPOHU, BUHTOBE UMK APYrU Marku MeTanHu
npegMeTH, KOUTO MoraT fa NpeAn3BUKaT KbCO CbeAUHEHUE MeXAY
KOHTaKTUTe. EQHO KbCO ChenHEHVe MeXy KOHTakTUTe Ha baTtepusTa
MOXe Aa AoBeAe [0 HapaHABaHUS UK Noxap.

e) NpvHenpaBunHaynotpe6a TeyHOCTTa B 6GaTepusTa MoXe Aa usreve.
M3bsareanTe koHTakTa ¢ Hes. [pn cnyyaeH KOHTAKT M3nnakHeTe €
Boga. AKo Te4HOCTTa nonagHe B ounte Bu, BegHara ce KoHCynTupante
¢ nekap. TeyHOCTTa, usTekna ot BatepusTta, Moxe Ja npeaus3Buka
pasgpasBaHe Ha koxara Unu narapsHus.

f) MNpu TemnepaTtypa Ha GaTepusaTa/3apsiAHOTO YCTPOWCTBO UMK
okonHatacpepas 5°C/40°F unn 240°C/105°F, 6aTepusaTalzapsagHoTo
YCTPOWCTBO He OMBa Aa ce U3non3sa.

g) He usxsbpnaiTte 6atepunte ¢ 0OUKHOBEHUTE BUTOBU OTNAABLLM,
arvnpepanTe Ha otopusunpaH cepsus REMS unu npusnara cnyx6a
3a cbbMpaHe Ha oTNagbLUMU.

F) CepBus

a) OcTaBanTe Bawwua ypen 3a peMOHT camo npu KBanuduumpat
nepcoHan U Npu M3non3BaHe Ha OPUrMHanHW pesepBHM YacTu. 1o
TO3M HauWH ce rapaHTupa, Ye 6e3onacHocTTa Ha ypeqa Lue ce 3anasm.

b) CnepnBaiite ykaszaHusTa 3a noaapbLXKKa U NoAMsAHa Ha ypeauTe.

c¢) Kontponupaiite pefoBHO NPOBOAHULIUTE Ha €NEKTPUYECKns ypea
MNp1NoBpeAaru ocTaBeTe 3a NoAMsAHa OT KBanuduLmMpaH nepcoHan
unu otopusmpat cepsu3 Ha REMS. KoHTponupainTe peaoBHo
yAbMmKaBaluTe Kabenu u ru noaAMeHaANTe, ako ca HapaHeH!.

CneuunanHu ykasaHus 3a 6e3onacHocT

® HarpeBaTenHusi enemeHT goctura pabotHa Temnepatypa go 300°C.
ETo 3allo fa He ce [OKOCBAT HUTO HarpeBaTerH1TE eneMeHTH, HUTO
CTOMaHeHWTe YacTu MeXy HarpeBaTenHus eNeMeHT 1 nnacTMacoBarta
ApbXKKa [OKaTo ypeaa e 3axpaHeH. [la He ce [OKOCBAT CbLUO Taka U
3aBapeHOTO CbeAVIHEHNE 1 OKOMO HETO MO BPEME Y Crief 3aBapsiBaHEeTO.
Crieq n3knoyBaHe Ha ypefa MyHaBa W3BECTHO BpeMe [0oKaTo TOW ce
oxnagu. [la He ce yckopsiBa npoueca Ha W3CTUBaHe NMOCPEACTBOM
rnoTansiHe B TEYHOCT. Taka ypeaa LM ce NoBpeau.

® [Ipu nocTaBsHa Ha ropeluns ypeq fa ce BHUMaBa HarpeBaTenHus
€NEMEHT [1a He BN13a B KOHTaKT C ropnvBM MaTepUsinu.

® YpenapacenocTassicamo BbpXy NpeHasHayeHuTe 3a Tosa (MocTaBka,
Obpxad 3a paboTHa Maca) unu BbpXy OrHeynopHa OCHOBa.

® HarpesatenHuTte LyTLepu 1 Bykcy Ja ce NMOAMEHST Camo B CTyAEHO
CbCTOSHME.

1. TexHMYecCKu AaHHU
1.1. ApTuKynHu Homepa MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE

HarpeBateneH enemeHT
Ypen 3a saBapsiBaHe

Ha Mycu 256020 256220 256211 256320
MocTaBka 250040 250040 256252 250040
[Obpxau 3a

paboTtHa maca 250041 250041 256252 250041
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2

256042 256242

HarpeBatenHu wyTuepw, HarpeBaTenHn Bykcu, 3akpensaLuy
BMHTOBE OT HEpPBXJaema CToMaHa

MetaneH kycap 256342

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Tpbbopes REMS RAS P 10-40 290050
Tpbbopes REMS RAS P 10-63 290000
Tpbbopes REMS RAS P 50-110 290100
Tpbbope3z REMS RAS P 110-160 290200
Hoxwua 3a Tpvbu REMS ROS P 35 291200
Hoxwua 3a Tpvou REMS ROS P 35A 291220
Hoxuua 3a Tppbu REMS ROS P 42 291250
Hoxuua 3a Tpp6u REMS ROS P 42 P 291000
Hoxwua 3a Tpvbu REMS ROS P 63 P 291270
Hoxwua 3a Tpvou REMS ROS P 63 291280
Hoxuua 3a Tppbu REMS ROS P 75 291100
Ypen 3a cHemaHe Ha ¢hacka REMS RAG P 16-110 292110
Ypen 3a cHemaHe Ha packa REMS RAG P 32-250 292210

Ypeq 3a psizaHe 1 cHemaHe Ha chacka REMS Cut 110 P Set 290400

Pa6oTteH gnana3oH MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
[OunameTsbp Ha

Tpvbara 16-25mm 16-63mm 16—-63mm 16—-125mm
Bewvukv nnactmacu konto ce 3aBapsisat npu temnepatypu 180-290°C

EnekTpuyecku AaHHU
HomuHanHo HanpexeHue (3axpaHBaLLo

HanpexeHxwe) 230V 230V 230V 230V
HomuHanxa mowHoct 500 W 800 W 800 W 1400 W
HomwuHanHa vectoTta 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Knac Ha 3awura Bewyku ypeam nmart knac Ha 3awmta 1

(3aLUmMTeH NPOBOAHWK)

Pazmepu

ObmkuHa 350mm  370mm  380mm 530 mm
LLnpuHa 120mm 180 mm 130 mm 180 mm
Bucounna 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Terno

Ypen 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
MocTaBka/dbpxady 3a

paboTtHa Maca 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
NHdopmauusa 3a wym

CTONHOCTM N3mMepeHn Ha

paboTHOTO MSICTO 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
BuGpauuu

CpepnHa ebekTBHa CTOMHOCT

Ha YCKOPEHNETO 25m/s2  25m/s2  25m/s2 2,5 m/s?

Myck B ekcnnoatauus

. BkniouBaHe B enekTpuyeckata Mpexa

Yperia 3a 3aBapsiBaHe Ha My TpsiOBa [ja Ce BKI0YBA B EMEKTpHYeckaTa
MpeXxa KbM KOHTAKT C 3alMUTHO 3a3eMsiBaHe (3aLUUTeH NPOBOAHMK).
[a ce BHMMaBa ¢ paboTHOTO HanpexeHue! Mpeau BKrYBaHe Ha
ypeda [a ce BHMMaBa 3a TOBa Aanu M3nucaHaTa Bbpxy Tabenata
CTOVHOCT OTroBapsi Ha 3axpaHBaLlOTO HanpexeHwe.

MocTaBsiHe Ha ypena 3a 3aBapsiBaHe EE

Ypena ce poctaBsi ¢ noctaBkata (1), kakTo e nokasaHo Ha dur. 1.
lMNocTaBkaTa Cry)u KaTo Abp)kad Mo Bpeme Ha 3aBapsiBaHETO CbOTBETHO
3anpucnocobnenue 3a cbxpaHeHue. Kato nprucnocobnenme ce focTass

2.3.

24,

2.5.

Abpxad 3a pabotHa maca (cur. 2 (2)), Ha KoiTo ypeaa Moxe fa ce
3aKpeny B XOpPU3OHTaHa W BEpTUKaHa No3uLms.

MocTtaBsiHe Ha ypepna 3a 3aBapsiBaHe FM
Ypena ce no3vumoHupa Bbpxy nocTtaekarta (1) unu ce 3akpensa
nocpeacTBOM Abpxava (2) 3a paboTHa Maca.

BHumaHue! B ropelo cbcTosiHWe ypeda da ce xBalia camo 3a
Apbxkata (3)! Hukora He fokocBaiiTe HarpeBaTenHus enemenT (4),
HarpeBaTenHMTe MHCTPYMEHTY (5) Unn NaMapuHeHnTe YacTi Mexay
Apbxkata (3) n HarpeBaTenHus enemeHT (4)! OnacHocT ot narapsiHe!

M360p Ha HarpeBaTenHu UHCTpymeHTH EE

HarpesatenHute enemeHTH (3), HarpeBaTenHw LyTLepn u Mydu ce
u3bmpar crnopen ronemuHata Ha Tpbbute.Te ce MOHTMpAT, KaKkTo e
nokasaHo Ha ¢ur. 1 (5), Ha HarpeBaTenHus enemMeHT ¢ NoMoLLYTa Ha
HaMupaLLys Ce B OKOMMIIEKTOBKATA LLECTOrpaMeH kntod. C HammpaLLys
Ce CbLLO Taka B OKOMMIIEKTOBKATa LMADT, Ly TLepa MOXe fja Ce 3aKpenu
papuanHo. Cnopen Heo6X0AMMOCTTa BbPXY HarpeBaTernHus eneMeHT
moraT fJa Ce MOHTMpaT efHOBPEMEHHO MOBEeYe HarpesaTesiHu
VHCTPYMEHTMU.

WN360p Ha HarpeBaTenHn MHCTpyMmeHTH FM

HarpesatenHute enemerTy (5), HarpesaTenHm LyTLepn U Mydm ce
n3bupat cnopepn ronemMuHara Ha Tpbbute.Te ce MOHTUpaAT, Ha
HarpeBaTenHus enemeHT (4) ¢ momoliTa Ha Hamupawms ce B
OKOMMIIeKTOBKaTa LectorpameH kntod. Cnopen HeobxogumocTTa
BbPXY HarpeBaTefiHWs eNemMeHT MoraT ja Ce MOHTUPAT eAHOBPEMEHHO
[Ba HarpeBaTernHn MHCTPYMeHTa.

EnekTpoHHO perynupaHe Ha Temnepatypara EE

DIN 15960 kakto v DVS 2208 aaBa npeanucaHue 3a Toa TeMneparypara
Ha HarpeBaTernHus eneMeHT Aa ce perynupa uHHO Ha cTeneHu. 3a
[ia Ce rapaHT/pa NoCTOSHHOCTTa Ha TeMnepaTtypaTta Ha HarpeBaTenHus
enemeHT, ypeanTe ca obopyaBaHu C TemnepaTypeH perynarop
(tepmoctat). DVS 2208 B yacT 1 gaBa npeanucaHve 3a ToBa
TemnepaTypHaTta pasnvka B 3aBUCUMOCT OT Ha4YMHa Ha perynupaHe
na bbae makcumanHo 3°C. Ta3n TOYHOCT Ha perynupaHe Moxe Aa ce
MOCTUrHe CaMo C eNeKTPOHEH TeMnepaTtypeH perynarop. lMopaam tasm
npuYMHa ypeam 3a 3aBapsiBaHe C TBbpAO uKcupaHa Temnepatypa
CbOTBETHO C MEXaHWYEH perynartop, He TpsibBa fJa ce u3nonasart
cbrnacHo DVS 2207 3a 3aBapsiBaHe.

Mpu Beuykn REMS ypenu 3a 3aBapsiBaHe C HarpemarernHu eNemMeHTm
EE Temnepartypara ce perynupa. Te ca obypyaBaHe C enekTpoHHO
perynupaHe Ha Temnepartypara. Tesu ypeau ca 0603Ha4YeHn Cbe
3akpeneHa Bbpxy Tsx Tabena ¢ MOLHOCTTa KaKTo crneasa:

Hanpumep REMS MSG 63 EE: perynupyema TeMneparypa, ENeKTPOHHO
perynvpaHe Ha Temneparyparta, perynupa sagafeHarta TeMneparypara
B AnanasoH + 1°C, ToecT 3agazeHa temnepatypa ot 260°C (Temnepa-
Typa 3a 3aBapsiBaHe Ha PP) ce konebae mexay 259°C n 261°C.

MexaHnuHo perynupaHe Ha TemnepaTyparta(tepmocrtar) FM
PabotHaTa Temnepartypa ot 260 + 10°C e TBbpA0 3apageHa. [la ce
BHVWMaBa 3a WH(opMaumsTa Ha Tbproeeua Ha Tpbbu u enemeHTH!
Mpean 3anoyBaHe Ha 3aBapbyHWTE AEWHOCTM [a Ce POBEPU
TemnepaTypaTa Ha NOBbPXHOCTTa Ha 3aBapbYHUTE ENEMEHTH.

MpepBapuTenHo 3arpsiBaHe Ha HarpeBaTesNHUS eNleMeHT Ha
ypepna 3a 3aBapsiBaHe Ha Mycm EE

Ypena 3anousa 3a 3arpsiBa WoM Gbae BKIIOYEH B eNekTpuyeckaTa
Mpexa. CBETAT YepBeHaTa KOHTPOMHa namna 3a 3axpaHeaHe (6) n
3erieHaTa KoHTpOrHa namna 3a Temnepartyparta (7). Ypeaa ce Hyxaae
ot 10 muH. 3a 3arpsBaHe. LLlom 6bae gocturHata HarnaceHarta
Temneparypa, BrpageHus TeMnepaTypeH perynatop (Tepmoctart)
U3KMoYBa 3aXpaHBaHETO Ha HarpeBaTeNnHus enemMeHT. YepeeHaTa
KOHTPOIHa lamna npoabikaBa fa CBeTU. 3eneHaTa KOHTPOMHO namna
3a Temneparyparta Mura 1 Taka nokassa NoCTOSHHOTO BKIKOYBaHE U
U3KItoYBaHe Ha 3axpaHeaHeTo. Crieg ote 10 MyH Bpeme Ha 134yakaHe
(DVS 2207, yacT 1) npoueca Ha 3aBapsiBaHe MOXe Aa 3anoyHe.

MpepBapuTenHo 3arpsiBaHe Ha HarpeBaTeNHUA eNleMeHT Ha
ypena 3a 3aBapsiBaHe Ha Mycm FM

Ypena 3anoyBa 3a 3arpsBa oM Obae BKITIOYEH B enekTpuyeckara
mpexa.CBeTaT 3eneHaTta KOHTPOSHa namna 3a 3axpaHBaHe (6) u
YyepBeHaT KOHTPONHa Nnamna 3a Temnepartyparta (7). Ypeaa ce Hyxaae
ot 10 muH. 3a 3arpsBsaHe. LLlom 6bae gocturHata Heobxopgumarta
TemnepaTypa, BrpafeHus TeMnepaTypeH perynarop (Tepmocrar)
U3KIIOYBa 3aXpaHBaHETO Ha HarpeBaTenHus enemeHt. YepeeHata
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KOHTPOIHA Namna 3a TeMmnepartypara 3aracsa. Ako YyepBeHaTa flamna
3a Temneparypara CBeT To He Tpﬂ6Ba [a ce 3aBapsBa.

M360p Ha TemnepaTyparta Ha 3aBapsiBaHe EE

Temnepatypata Ha HarpeBaTeNHUs ENEMEHT Ha ypezia e NpeaBapuTenHo
3aflageHa KaTo cpefHa Temnepartypa Ha 3aBapsiBaHe Ha PP-Tpbbu
(260°C). Cnopen matepnana Ha TpbbaTta Moxe Aa e Heobxoauma
KOpeKLMs Ha TemnepatypaTa Ha 3aBapsBaHe. ETo 3auwo Tpsbea aa
ce uma B npeasua MHdopmaumsTa oT NPOU3BOAUTENS HA TPHOM U
uTuHrn. 3aToBa TpsbBa W TemnepaTypaTta Ha HarpeBaTerHUTE
WHCTPYMEHTU (WyTuUepu u Mydun) a ce KOHTponupa Hanpumep ¢
€neKTPUYECKN yper 3a M3MepPBaHe Ha NOBLPXHOCTHA Temneparypa.
[Npur HeobX0OMMOCT TEMMEpaTypaTa MoXe f1a Ce perynmpa nocpeacTeoMm
BbPTEHE Ha MoTeHLMoMeTbpa 3a perynupate (8). Korato Temneparypara
ce npoMeHu, TpsibBa fia ce Me B NpeaBuA, Ye HarpeBaTenHus eneMeHT
MO3e [1a ce 13nonaea Yak 10 MUH. crep JocTuraHe Ha Heobxoavmara
Temneparypa.

HauuH He paborta

. Onucaxue Ha meToaa

INpu 3aBapsiBaHe ¢ ypeaa 3a 3aBapsiaHe Ha Mydu, TpbbaTta v utuHra
Cce 3aBapsiBaT HaBnu3aliku eaHo B Apyro. Kpas Ha Tpbbata u mydarta
Ha (oUTUHra Ce 3arpsiBaT 40 TeMnepaTtypa Ha 3aBapsiBaHe NOCPEeACTBOM
nogo6HM Ha ByKCU 1 LyTLepy HarpeBaTenHu MHCTPYMEHTH U Hakpast
ce cBbpaBart. Kpast Ha TpbbaTa 1 HarpeBatenHuTa 6ykca CbOTBETHO
(huTWHra 1 HarpeBaTenHWS LWyTUEP Ca Taka pa34yeTeHu, Yye npu
NpUCLEAMHSBAHETO UM Ce Cbafasa HansraHe (dwur. 4):

Mpeanucanne DSV 2208 npeaswxaa 2 MeTogda 3a 3aBapsiBaHe, Npu
KOWTO HarpeBaTenHuTe LLyTLEepH 1 ByKCy ce pa3nnyaBart no pasmepure.
Mpu meTon A He ce npeaBuxaa MexaHuyHa obpaboTtka Ha Tpbbarta,
npu metoa B n Heobxoanma Takaea (ocTbpreaHe). LLyTuepute un
6ykcute Ha REMS ca uspabotenn cnopen metogd A, TOeCT He €
HeobxoaMma MexaHuyHa obpaboTtka Ha Tpbbara.

3aBapkiTe C ypeaa 3a 3aBapsiBaHe Ha Mycu MoraT fa cTasat fo @
50 MM. Ha pbka. Mpu no-ronemu guameTpu Ha TpbOUTE nopaau
HapacTBaLLMTe YCUnns Ha npucbeamHsiBaHe Tpsibea Aa ce U3nonssa
NOAXOASLLO YCTPOCTBO 3a 3aBapsiBaHe.

MoproToBka 3a 3aBapsiBaHe

[la ce cnassa uHopmaLmsTa Ha NPOM3BOANTENS HA TPBOM M UTUHII!
KpasiHa TpbbaTa Tpsioea ia 6bae NeprneHanKynsipHO v raTko oTpsiaHa.
Tosa ctaBa ¢ Tpbbopesa REMS RAS (Bux 1.1.), unm ¢ Hoxuuata 3a
TpBOM REMS ROS (Bik 1.1.). OcBeH ToBa TpsibBa fa ce B3eMe hacka
B Kpasi Ha Tpbbarta, 3a ja MOoXe Mo-NECHO [1a Ce NPUCHEANHUHN KbM
mydara. 3a uenTa ce 13nonaea ypeaa 3a B3emaHe Ha packa REMS
REG (Bux 1.1.). HenocpeactseHo npeaw 3aBapsiBaHETO, Kpasi Ha
TpbbaTta u BbTpeLllHaTa cTpaHa Ha UTUHra, a nNpy HE0OXOANMOCT U
HarpesaTenHuTe LyTUepu 1 Mydu Aa ce NOYUCTAT C NITbTHA XapTns
UMK Kbpra CbC CNPT U TexHndecku ankoxon. OcobeHo BaxHO e
[la He ocTaBaT 4acCTu OT nrnactmacarta BbpXy HarpeBaTtefHuTe
VHCTPYMEHTU-LLyTLEpu 1 Bykcu. [pn noyncTeaHe Ha HarpeBaTenHnTe
€reMEeHTV ja ce BHMaBa 3a TOBA [ja He Ce HapaHu aHThaxe3nBHaTa
1M NoBbpXxHOCT. O6paboTeHNTE NOBLPXHUHU 1A HE AOKOCBAT NOBEYe
npeay 3aBapsBaHe.

ETanu Ha MeToAa Ha YenHo 3aBapsiBaHe NOCPEACTBOM
HarpeBaTelieH efieMeHT

3.3.1. HarpsiBane

3a pa 6baar HarpsaTtu Tpbbata u uTHHrA, TO Te TpsoBa TOYHO U
CbOCHO CHOTB. [10 MapKMpOBKaTa fja Ce NoCTaBAT W 3a4bpXaT BbpXy
HarpeBaTenHuTe enemeHTu. TpsibBa fa ce cnas3eaT CTOMHOCTUTE Ha
BPEMETO 3a 3arpsiBaHe AageHun Ha dur. 5 rpadha 2. Mpwu HarpsisaHe
TONMMHATa HaBnM3a B NMOBbPXHUHWUTE Ha 3aBapsieMMTe YacTu u Te
JocTurat o TemMnepartypa 3a 3aBapsBaHe.

3.3.2. NpucbeanHsaBaHe U NPUTUCKaHE

Cnep 3arpsiBaHeTo TpbbarTa 1 puTuHra ce abpneat obpaTHo M BeaHara
6e3 3aBbpTaHe ce NpuTUcKaT Jo0 Kpas. Bpemeto 3a nputuckaHe He
TpsbBa Oa npesullaBa 3agafdeHuTe Ha ¢ur. 5 rpada 3 cToHocTy,
MHa4e NOBbPXHUHUTE Ha NPUTUCKAHE e Ce OXMNaasT.

3.3.3. ®ukcupaHe
YacTtute KouTo ce mputuckat TpsibBa ga ce dukempar (3agbpkar)
cnopeq AaHHuTe Ha dur. 5 rpada 4.

4,

3.3.4. OxnaxpaaHe
CbenvHeHeTo MoXe fja ce Non3ea eABa cres U3T4aHeTo Ha BPEMETO
3a oxnaxgaHe (cwur. 5, rpacha 5).

I'IpMBexqane B n3npaBHOCT

IMpu peMOHTMpaHe 1 NpUBEXJaHe B M3NPaBHOCT fa ce U3abpna encerna!
Tasun fenHocTy TpsibBa fa ce M3BbpLIAT OT CNELMancTyi 1 0TOPU3MpaHm
niua.

4.1.

4.2.

5.2,

Mopabpxka
Ypeaute Ha REMS MSG Hece HyxaasT oT noaabpxka.

MHcnekTmpaHe/nopabpkaHe B U3NPaBHOCT

AHTVNaZXe3MBHOTO NOKPUTUE Ha HAarpeBaTenHus enemeHT Tpsibea fa
ce NoumMcTBa Npeau BCSKO 3aBapsiBaHe C XapTust 63 HULLKM Unv Kbpna
1 CIIMPT UM TEXHUYeCkM ankoxon. OcTaTbuuTe OT nacTMaca BbpXy
HarpeBaTenHus enemeHT Tpsibea a ce nouncTeat BegHara. OcobeHo
TpsibBa fa ce BHMMABa 3a TOBA, ja He Ce HapaHW OT U3Mor3BaHUTE
WHCTPYMEHTW 3@ NMOYMCTBAHE aHTMaLXe3uBHaTa NOBLPXHOCT Ha
HarpeBaTenHus eNeMEHT.

Bb3MOXHKM NpUY4nHY npu npobnemu B paboTtaTta

. Mpo6nem

HarpeBaTenHMﬂ €NeMEeHT Ha ypeaa He Harpsea

Mpuunna

® Ypena He e BKITOYEH B 3aXpaHBaHETO
3axpaHBalLusa kaben e gadakTeH
KoHTakTta e gedekreH

Ypena e pedekreH

Mpobnem
OcTarbLm OT NnacTMaca ocTaBar 3anenHany BbpXy HarpeBaTenHuTe
WHCTPYMEHTU

Mpuunna
® HarpeBaTenHuUTe MHCTPYMEHTU Ca 3aMbpCeHN (Bux 4.2.)
® AHTWaAXe3WBHOTO MOKPUTUE € HapaHEHO

FapaH UMOHHM yCcrnoBus

He ce gaBa rapaHuuns 3a HapylweHoTo PTFE nokpuTue Ha HarpeBa-
TENHUTE eNEMEHTMN.

[apaHUMOHHMAT CPOK e 12 Mecella OT focTaBkaTa Ha HOBWSI NPOAYKT
Ha MbpBKS NOTPebUTEN, HO HE NoBeye OT 24 MeceLia cred A0CTaBka
HaluctpnbyTopa. [latata Ha focTaBKa ce JOKyMEeHTpa NoCPEeACTBOM
nofaBaHe Ha OpUrMHanHaTta AOKyMeHTaLms no nokynko-npogaxbara,
kosiTo TpsbBa Aa BkItOYBA AaTata Ha 3akymnyBaHe U 0003Ha4YeHNeTo
Ha npoaykTa. Bcuuku yHKUMOHANHW fedekTy, Bb3HWUKHANM B paMKuTe
Ha rapaHLMOHHWSA CPOK, KOWTO SCHO MPOM3TMYaT OT AedekTu npu
MPOV3BOACTBOTO MM HA U3NON3BaHUTE MaTepuanu, ce OTCTpaHsBaT
BesnnatHo. OTCTpaHsBaHETO Ha AetheKTUTE He Ce CYMTa 3a yabIKaBaHe
1N NOAHOBSIBaHE Ha rapaHLUMOHHWS CPOK 3a NpoaykTa. lNospeaw,
MPWYMHEHN OT eCTECTBEHO M3HOCBAHe, HernpaswiHa ynotpeba unm
3noynotpeba, HecbobpassiBaHe C UHCTPYKUMUTE 3a eKkcrnnoartaums,
HenoaxoasL maTepuanu, npekomepHa ynotpeba, usnonssaHe 3a
Lienwn, pasrnnyHn OT paspeLleHuTe, Hameca OT cTpaHa Ha Kynysaua
UM Ha TPeTW nuua unn Apyrn NpukmnHm, 3a kouto REMS He Hocm
OTFOBOPHOCT, C€ W3KITI0YBAT OT YCNOBKSATA HA rapaHuusTa.

[apaHUMOHHOTO 06CnyXXBaHe Ce W3BbpLIBA CaMO B CEpPBMU3M,
oTopu3upanu 3a Ta3u uen ot REMS. Peknamauyun ce npuemar
€OMHCTBEHO B CIyyalt, Ye NPOAYKTHT € BbPHAT B CEPBU3, OTOPM3NPaH
ot REMS, 6e3 npegBaputenHa Hameca W B HepasrnobeH Bua.
MoaMeHeHNTe NpoayKTY 1 YacTu ctaeat cobetBeHoCT Ha REMS.

nOTpe6VITeJ'IF|T noema pasxogurte no TpaHCNoOPTUPaHETO Ha NPOAYKTa
B BETE MOCOKN.

3aKoHHMTe NpaBa Ha NoTpebuTenuTe 1 KOHKPETHO NPABOTO Ha MCK 3a
obeslieTeHne kbM OuctpubyTopa He ce 3acsrat. lapaHuusaTa Ha
NPOM3BOAMUTENSI Ce OTHACs CaMO [0 HOBM NPOAYKTU, 3aKyNeHW B
EBponelickus cbto3, Hopaerus unu Lsenuapus.

3abanexka:

PasnnyHuTe durypmn 1 TBbpAEHNS B TOBA PKOBOACTBO 3a 006CNyXBaHe ca
B3aumcTBaHm ot [Npeanucanne DSV 2207 n 2208 (DSV: Hemcka 3agpyra
Ha 3aBapbyHWTE TexHuuu-Oocennopd).
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Pav. 1

EE EM

1 Stovas 1 Stovas

2 Prie darbastalio tvirtinamas laikiklis 2 Prie darbastalio tvirtinamas laikiklis
3 Rankena 3 Rankena

4 Kaitinimo elementas 4 Kaitinimo elementas

5 Kaitinimo jrankiai (kaitinimo 5 Kaitinimo jrankiai (kaitinimo

kaistis, kaitinimo jvore) kaistis, kaitinimo jvore)

6 Raudona tinklo kontroliné lemputé 6 Zalia tinklo kontroling lemputé

7 Zalia temperatiros kontroling 7 Raudona temperatiros kontroliné
lemputé lemputé

8 Temperatiros reguliavimo sraigtas

Pav. 4 Pav. 5

(1) Paruoskite (1) VamzdZio iSorés skersmuo mm

(2) Kaitinimo elementas (2) Pakaitinimo laikas PN 10/PN 6 s

(3) Mova (3) Sujungimo montavimas

(4) Kaitinimo kaistis (Maksimalus laikas) s

(5) Kaitinimo jvoré (4) Atvésimas fiksavimui s

(6) Vamzdis (5) Atvésimas pilnas min

(7) Pakaitinimas 1) dél nedidelio sienelés storio

(8) UzZbaigtas sujungimas

suvirinimas nerekomenduojamas

Bendri saugumo technikos reikalavimai

DEMESIO! Bitina perskaityti visus nurodymus. Nesilaikant toliau pateikty nu-
rodymy gali istikti elektros Sokas, Kilti gaisras ir/arba rizika sunkiai susizeisti.
Toliau naudojama savoka ,elektrinis prietaisas” yra susijusi su elektros tinkle
veikianciais elektriniais jrankiais (su tinklo kabeliu), akumuliatoriniais elektri-
niais jrankiais (be tinklo kabelio), masinomis ir elektriniais prietaisais. Elektri-
nius prietaisus naudoti tik pagal paskirtj, laikantis bendry saugumo technikos
reikalavimy.

LAIKYKITE $IUOS NURODYMUS SAUGIOJE VIETOJE

A) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi buti $vari ir tvarkinga. Netvarka ir prastai ap$viesta dar-
bo vieta gali sglygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Nedirbti su elektriniu prietaisu aplinkoje, kurioje gali kilti sprogimas,
yra degiu skyséiu, dujy arba dulkiu. Elektriniai prietaisai sukelia kibirk-
Stis, galin¢ias uzdegti dulkes arba garus.

¢) Naudojantis elektriniu prietaisu ziuréti, kad $alia nebuty vaiky ir pasa-
liniy asmenu.

B) Elektros saugumas

a) Elektrinio prietaiso jungiamasis kistukas turi tikti Sakutés lizdui. Kis-
tuka keisti draudziama. Nenaudoti adapteriniy kistuky kartu su jze-
mintais elektriniais prietaisais. Nepakeisti kiStukaiir tinkami Sakutés lizdai
sumazina elektros Soko rizika. Jei elektrinis prietaisas turi apsauginj laida,
jis gali bati jungiamas tik | Sakutés lizdus su apsauginiu kontaktu. Statybvi-
etése, dregnoje aplinkoje, po atviru dangumi arba panasiose vietose nau-
doti elektrinj prietaisa tik per 30 mA apsauginj jrenginj.

b) Vengti kuino salyéio su jZemintais pavirsiais, pavyzdziui, vamzdziais,
viryklémis ir Saldytuvais. Jei kiinas yra jzemintas, padidéja elektros Soko
rizika.

c) Nelaikyti prietaiso drégnoje vietoje. | elekirinj prietaisg jsiskverbes van-
duo padidina elektros $oko rizika.

d) Nenaudoti kabelio prietaisui nesti, ji pakabinti arba iStraukti i$ Sa-
kutés lizdo kistuka. Laikyti kabelj toliau nuo kars¢io Saltiniy, alyvos,
astriy briauny arba judanéiy prietaiso daliy. PaZeistas arba susinar-
pliojes kabelis padidina elektros Soko rizika.

e) Dirbant su elektros prietaisu po atviru dangumi, reikia naudoti ilgi-
namajj kabelj, leidziama naudoti ir lauko salygomis. Tinkamo ilgina-
mojo kabelio lauko salygoms naudojimas sumazina elektros Soko rizika.

C) Asmeny saugumas

a) Buti atidiems, stebéti, kas daroma ir elektriniu prietaisu dirbti pagal
nustatytas instrukcijas. Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei esate pa-
varges, paveiktas narkotiku, alkoholio ar medikamentuy. Nedémesin-
gumas dirbant prietaisu gali salygoti rimtus suzeidimus.

b) Visada neSioti apsauginius reikmenis ir apsauginius akinius. Asmeniniy
apsauginiy reikmenu: respiratoriaus, neslidziy baty, apsauginio $almo ar
ausiniy naudojimas, atsizvelgiant | elektrinio prietaiso rasj ir panaudojimo
paskirtj, sumazina suzeidimy rizika.

c) Vengti neplanuoto eksploatavimo. Prie§ jjungiant kiStuka j Sakutés
lizda, jsitikinti, kad jungiklis yra padétyje ,AUS/OFF*. Jei nesant elek-
trinj prietaisg pirStas yra ant jungiklio arba jjungtas prietaisas jjungiamas |
elektros tinkla, tai gali salygoti nelaimingus atsitikimus. Jokiu bidu neper-
junginékite gaiduko.

d) Pries jjungiant elektrinj prietaisa, pasalinti reguliavimo jrankius arba
verzliaraktj. Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis arba raktas gali
salygoti suzeidimus. Niekada nekisti ranky j judancias (besisukancias) dalis.

e) Pasirupinti saugia padétimi ir visada i$laikyti pusiausvyra. Taip gali-
ma geriau kontroliuoti prietaisa netikétose situacijose.

f) Dévéti tinkamus drabuzius. Nedévéti placiy drabuziy ar papuosalu.
Plaukus, drabuzius ir pirstines laikyti toliau nuo judanéiy daliu. Lais-
vus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus judancios dalys gali sugriebti.

g) Jei galima jmontuoti dulkes siurbianéius ir surenkancius jrenginius,
isitikinti, kad jie yra prijungti ir tinkamai naudojami. Siy jrenginiy nau-
dojimas sumazina dulkiy keliama pavojy.

h) Elektrinj prietaisa patikéti tik apmokytiems asmenims. Jaunimui dirb-
ti elektros prietaisu leidZiama tik tuo atveju, jei jis vyresnis kaip16 metu, jei
Sis darbas batinas jo mokymui ir jei jj prizitri kvalifikuotas personalas.

D) Atidus elgesys su elektriniais prietaisais ir jy naudojimas

a) Elektrinio prietaiso neperkrauti. Naudoti tik tam skirtq elektrinj prietaisa.
Tinkamu elektriniu prietaisu dirbti geriau ir saugiau, jei dirbama nurodyta-
me galiy diapazone.

b) Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei jo jungiklis sugedes. Elekirinis prietai-
sas, kurio negalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj batina remontuoti.

c) Prie§ pradedant reguliuoti prietaisa, keisti reikmenis ar padedant
prietaisa i $alj, i§ Sakutés tinklo iStraukti kistuka. Si atsargumo prie-
moné neleis prietaisui netikétai jsijungti.

d) Nenaudojama elektrinj prietaisa laikyti vaikams nepasiekiamoje vie-
toje. Neleisti elektriniu prietaisu naudotis asmenims, kurie su juo ne-
susipazino ar neperskaité Siy nurodymu. Elektriniai prietaisai yra pavo-
jingi, jei jais naudojasi nepatyre asmenys.

e) Elektrinj prietaisa kruop$g¢iai priziuréti. Patikrinti, ar judanéios prietai-
so dalys veikia nepriekaistingai ir neuzsikerta, ar dalys nesuluzo ir
ar néra taip pazeistos, kad daryty jtaka elektrinio prietaiso veikimui.
Pries pradedant naudoti elektrinj prietaisa, pazeistas dalis privalo
suremontuoti kvalifikuoti specialistai arba REMS klienty aptarnavi-
mo dirbtuvés. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai techniskai
prizitrimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikyti astrius ir Svarius. KruopScCiai prizilreti pjovimo
jrankiai su astriomis pjovimo briaunomis reciau uzsikerta ir jais lengviau
dirbti.

g) Pritvirtinti ruosinj. Norint pritvirtinti ruoSinj, reikia naudoti tvirtinimo jtaisus
arba spaustuvus. Taip yra laikoma tvirCiau nei ranka, be to, abi rankos lie-
ka laisvos darbui su elektriniu prietaisu.

h) Elektrinius prietaisus, reikmenis, jrankius ir kt. naudoti pagal nuro-
dymus ir taip, kaip privaloma specialiam prietaiso tipui. Taip pat at-
sizvelgti j darbo salygas ir atliekama veikla. Elektriniy prietaisy naudo-
jimas kitiems nei numatyta tikslams gali sukelti pavojingas situacijas. Bet
koks savavaliSkas elektrinio prietaiso pakeitimas saugumo sumetimais -
draudziamas.

E) Atidus elgesys su akumuliatoriniais prietaisais ir ju naudojimas

a) Pries jdedant akumuliatoriy reikia jsitikinti, kad elektrinis prietaisas
yra iSjungtas. Akumuliatoriaus jdéjimas | jjungta elektrinj prietaisg gali sa-
lygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Akumuliatorius krauti tik jkrovikliais, kuriuos rekomenduoja gamin-
tojas. Vienai akumuliatoriy rusiai numatytg jkroviklj naudojant kitiems aku-
muliatoriams, iSkyla gaisro pavojus.

c) Elektriniuose prietaisuose naudoti tik tam numatytus akumuliatorius.
Kity akumuliatoriy naudojimas gali salygoti suzeidimus ir kelti gaisro pavojuy.

d) Nenaudojamus akumuliatorius laikyti toliau nuo savarzéliu, monetuy,
raktu, viniu, varzty ar kity nedideliy metaliniy daiktu, galinéiy saly-
goti trumpa sujungima. Trumpas sujungimas tarp akumuliatoriaus kon-
takty gali bdti nudegimy ar gaisro priezastimi.

e) Netinkamai naudojant prietaisa, i§ akumuliatoriaus gali iSsiskirti sky-
stis. Vengti saly¢io su juo. Patekus ant kuno, nedelsiant nuplauti van-
deniu. Patekus skysciui j akis, kreiptis | gydytoja. ISsiskiriantis aku-
muliatoriaus skystis gali sudirginti odg ar nudeginti.

f) Jeiakumuliatoriaus/jkroviklio temperatiira arba aplinkos temperatiira
yra < 5°C/40°F arba 2 40°C/105°F, akumuliatoriu/jkroviklj naudoti
draudziama.
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g) Sugedusiy akumuliatoriy neiSmesti su atliekomis, o perduoti REMS  1.3. Elektros duomenys
klienty aptarnavimo dirbtuvéms arba utilizavimo jmonei. Nominali jtampa
. (tinklo jtampa) 230V 230V 230V 230V
F) Aptarnavimas Nominali qali
galia,
a) Prietaisa leisti remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams ir tik nau- naudojama 500 W 800 W 800 W 1400 W
dojant originalias atsargines dalis. Tai uztikrins prietaiso sauguma. Nominalusis danis 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
b) Laikytis prietaiso techninio aptarnavimo reikalavimy bei jrankiy kei- Apsaugos klasé visi 1 klasés prietaisai (su apsauginiu laidu)
timo nurodymo.
¢) Reguliariai tikrinti elektrinio prietaiso jungiamuosius laidus, o esant  1-4- ISmatavimai
pazeidimams, leisti pakeisti kvalifikuotiems specialistams arba REMS llgis 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
klienty aptarnavimo dirbtuvéms. Reguliariai tikrinti ilginamajj kabelj Plotis 120mm  180mm 130 mm 180 mm
ir ” pakeisti, jei jis pazeistas. Aukstis 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
T . 1.5. Svoris
Specialus saugumo nurodymai Prictaiso 12kg  17ka  10kg  30kg
® Kaitinimo elementas pasiekia iki 300°C darbine temperatira. Todél jjungus Stovo/prie darbastalio
prietaisa | elektros tinkla, draudziama liestis prie kaitinimo elemento, bei tvirtinamo laikiklio 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
skardos tarp kaitinimo elemento ir plastikinés rankenos. Suvirinimo metu ir oL
po jo draudziama liestis prie suvirinimo sujungimo bei visos suvirinimo zo- 18- TriukSmingumas
nos! 1&jungus prietaisa i$ elektros tinklo, prireiks Siek tiek laiko, kol jis at- Emisijos verte
ves. Jokiu badu negreitinkite atvésimo proceso panardindami prietaisg, j darbo vietoje 70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
skystj. Taip jj tik sugadinsite. 1.7. Vibracija
® Dédami karstg prietaisg zirekite, kad kaitinimo elementas neprisiliesty prie Pagreitio svertine
degiu medziagy. efekting verte 25m/s2  25m/s2  25m/s2 2,5 m/s?
® Prietaisg padékite tik | tam numatytg vietg (ant stovo, darbastalio laikiklio)
arba ant ugniai atsparaus paviriaus. 2. Eksploatavimo pradiia
® Kaitinimo jvores ir kaiScius kaiskite tik atSalusius. L i i
2.1. ljungimas j elektros tinkla
1. Techniniai duomenys Movy suvirinimo .pr.ieta?sas su kgitirjimovelenjgn.tu ijupgiamas iliivemima
rozete su apsauginiu laidu. Atkreipkite déemes;j | tinklo jtampa! Pries§ jjung-
1.1. Gaminio numeris MSG 25 EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE dami prietaisg patikrinkite, ar ant parametry lentelés nurodyta jtampa ati-
Movy suvirinimo prietaisas tinka tinklo jtampa.
su kaitinimo elementu 256020 256220 256211 256320 2.2, Movy suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu EE montavimas
Stovas 250040 250040 256252 250040 ant stovo
Prie darbastalio Prietai;as pristgtgmas kgrtg su stovu (1), kgip parodyta. 1 pa.v: Stovgs
Wirtinamas laikiklis 250041 250041 256059 250041 tallrrlwaulja ka|p. Iglklkhg suvirinimo lmetul alrb.a kaip stoygs .balgus virinti. | rlrj—
kinj taip pat jeina prie darbastalio pritvirtinamas laikiklis (2 pav. (2)), lei-
Plienings skardos déz¢ 256042 256242 256342 dZiantis pritvirtinti prietaisa vertikalioje arba horizontalioje padeétyje.
Kaitinimo kaistis ir jvore, tvirtinimo varztas i$ nerdijancio plieno Movy suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu FM montavimas
@ 16 mm 256400 ant stovo
@17 mm 256410 Prietaisas dedamas ant stovo (1) arba ant prie darbastalio tvirtinamo lai-
@18 mm 256420 kiklio (2).
g ;g 22 gggjig Atsargiai! Karstg prietaisg lieskite tik uz rankenos (3)! Niekada nesilies-
kite prie kaitinimo elemento (4), kaitinimo jrankiy (5) ar skardiniy daliy
@ 25 mm 256450 T : !
@32 mm 256460 tarp rankenos (3) ir kaitinimo elemento (4), nes galite nudegti.
@ 40 mm 256470  2.3. Kaitinimo jrankiy pasirinkimas EE
@50 mm 256480 Atitinkamai nuo vamzdzio dydZio pasirinkite kaitinimo jrankius (3 pav.),
@63 mm 256490 kaitinimo kaistj ir jvore. Juos, kaip parodyta 1 pav. (5), sumontuokite ant
@75 mm 256500 kaitinimo elemento, naudodami komplekte esant] Sesiabriaunj rakta. Kom-
@90 mm 256510 plekte esandiu kaidciu, kaitinimo jvore galima uzfiksuoti radialiai (kad
@110 mm 256520 neprasisukty). Priklausomai nuo poreikio ir prietaiso ant kaitinimo ele-
@ 125 mm 256530 mento galima sumontuoti keleta kaitinimo jrankiy.
Vamzdziapjove REMS RAS P 10-40 290050 Kaitinimo !rank“! pasirinkimas FM
Vamzdziapjove REMS RAS P 10-63 290000 Atitinkamai pagal vamzdzio dydj pasirenkami kaitinimo jrankiai (5), kaiti-
Vamzdziapjove REMS RAS P 50-110 290100 nimo kaisciai ir jvorés. Jie montuojami ant kaitinimo elemento (4) kom-
Vamzdziapjove REMS RAS P 110-160 290200 plekte patiekto $ediabriaunio rakto déka. Ant prietaiso gali bati vienu metu
Zirkles REMS ROS P 35 291200 sumontuoti du kaitinimo jrankiai.
img: EEI\I\E 282 E ig A 231 228 2.4. Elektroninis temperaturos reguliavimas EE
o DIN 15960 ir DVS 2208-1 dalis nurodo, kad kaitinimo elemento tempe-
?rkles REMS ROS P 42 P 291000 ratlra turi b{ti reguliuojama palaipsniui. Kad bty uztikrintas kaitinimo ele-
girklés REMS ROS P63 P 291270 mento reikiamas temperatlros palaikymas, prietaisuose yra jmontuotas
Zirkles REMS ROS P 63 291280 temperatros reguliatorius (termostatas). DYVS 2208-1 dalis nurodo, kad
Zirklés REMS ROS P 75 291100 . _ : : oo '
leistinas temperattros nuokrypis lyginant su reguliatoriaus nustatyta tem-
Vamzdziy nuozuly nuemejas REMS RAG P 16-110 292110 peratdra negali virdyti 3°C. Tokj reguliavimo tiksluma praktikoje uztikrins
Vamzdziy nuozuly nuéméjas REMS RAG P 32-250 292210 tik elektroninis temperatdros reguliatorius. Movy suvirinimo prietaisy su
Vamzdziy pjaustymo/uzvarty Salinimo jrankis kaitinimo elementu su pastovia darbine temperatira ar mechaniniu tem-
REMS Cut 110 P Set 290400 peratdros reguliavimu suvirinimui pagal DVS 2207 naudoti negalima.
1.2. Darbinis diapazonas MSG 25 EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE Visuose REMS movy suvirinimo prietaisuose su kaitinimo elementu EE

Vamzdzio iSorés
skersmuo 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
Visos plastmaseés, kuriy virinimo temperatira 180-290°C

reguliuojama temperatira. Jie komplektuojami su elektroniniu tempe-
ratdros reguliatoriumi. Movy suvirinimo prietaisai su kaitinimo elementu
parametry lenteléje zymimi taip:
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2.5.

2.6.

3.2.

pavyzdziui, REMS MSG 63 EE: nustatoma temperatira bei elektroninis
temperatiros reguliatorius, reguliuojantis temperatira su + 1°C nuokrypiu,
t.y. 260°C nustatyta temperatira (suvirinimo temperattra PP) svyruos tarp
259°C ir 261°C.

Mechaninis temperaturos reguliavimas (termostatiniu budu) FM
Darbiné temperatira 260 + 10°C yra nustatyta ir nereguliuojama. At-
sizvelkite | gamintojo informacija, susijusia su vamzdziais ir fasoninémis
detalémis! Prie§ suvirinimo darby pradzig patikrinkite kaitinimo elemento
darbinio pavirSiaus temperatira.

Movy suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu EE jSildymas
Movy suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu Sakute jjungus | tinkla
prietaisas pradeda kaisti. Dega raudona tinklo kontroliné lemputé (6) bei
Zzalia temperatiros kontrolingé lemputé (7). Prietaisui jkaisti reikia mazdaug
10 min. Pasiekus reikiama temperatirg prietaise jmontuotas temperattros
reguliatorius (termostatas) iSjungia srovés tiekima | kaitinimo elementa.
Raudona tinklo kontroliné lemputé dega ir toliau. Zalia kontroliné lemputé
mirksi rodydama nuolatinj srovés tiekimo i$jungima ir jjungima. Po 10 min.
(DVS 2207-1 dalis) galima pradeti suvirinimo procesa.

Movy suvirinimo aparato su kaitinimo elementu FM jkaitinimas
Jei movy suvirinimo aparato su kaitinimo elementu jungiamasis laidas
jjungiamas | tinkla, jis pradeda kaisti. Dega Zalia tinklo kontroliné lemputé
(6) ir raudona temperatiros kontroliné lemputé (7). Kad aparatas jkaisty,
reikia apie 10 min. Pasiekus nustatytg temperatira, aparate jmontuotas
temperatiiros reguliatorius (termostatas) iSjungia srovés tiekima | kaitini-
mo elementa. Raudona temperatiros kontroling lemputé uzgesta. Degant
raudonai temperatiiros lemputei atlikti virinimo darbus draudziama.

Suvirinimo temperaturos pasirinkimas EE

Gamykloje movy suvirinimo prietaisui su kaitinimo elementu nustatoma
vidutiné polietileninio vamzdzio suvirinimo temperatira (260°C). Priklau-
somai nuo vamzdzio medziagos gali prireikti Sig temperattira pakoreguoti.
Siuo atveju biitina atsizvelgti | vamzdziy ar fasoniniy detaliy gamintojy in-
formacija! Todél kaitinimo jrankiy (kaitinimo jvorés ir kaiséio) temperatiirg
batina patikrinti, pavyzdziui, elektriniu pavirSiy temperatiiros matavimo
prietaisu. Jei reikia, temperatiirg galima pakoreguoti pasukant tempe-
rattiros reguliavimo varztg (8). Pakoregavus temperatiirg reikia neuzmirsti,
kad darbg su kaitinimo elementu bus galima pradéti tik praéjus 10 min.
(pasiekus reikiama temperatura).

Eksplotavimas

. Technologijos aprasymas

Movy suvirinimo metu kaitinimo elementas jgalina vamzdj ir fasonine de-
tale suvirinti uZleistiniu bidu. VamzdZio galas ir fasoninés detalés san-
ddra, naudojant kaitinimo jvore ir kaistj, jkaitinami iki suvirinimo tempe-
ratdros ir sujungiami. Vamzdzio galas ir kaitinimo jvoré vienas su kitu su-
derinami taip, kad juos sujungiant susidaryty sujungimo slégis (4 pav.):

DVS 22208 direktyva movy suvirinimui naudojant kaitinimo elementa nu-
mato 2 technologijas, kuriose kaitinimo kaisCiai ir kaitinimo jvores zymiai
skiriasi. A technologijoje néra numatytas mechaninis vamzdzio apdoroji-
mas, o B technologijoje mechaninis vamzdzio apdorojimas (aptekini-
mas/nuskutimas) numatytas. REMS kaitinimo kaiSCiai ir kaitinimo jvorés
yra iskirtinai pagamintos pagal A technologija, t.y. mechaninis vamzdzio
apdorojimas néra reikalingas.

Movy suvirinimas naudojant kaitinimo elementa iki @ 50 mm galimas ran-
ka. Esant didesniam vamzdZio skersmeniui dél didéjancios jégos bditina
naudoti atitinkamus suvirinimo jrengimus.

Pasiruosimas suvirinimui

Bitina atsizvelgti | vamzdziy ar fasoniniy detaliy gamintojy informacija!
Vamzdzio galas turi biti stadiakampis ir lygiai nupjautas. Tai galima at-
likti vamzdziy pjautuvu REMS RAS (Zr. 1.1.) arba Zirklémis vamzdziams
REMS ROS (Zr. 1.1.). Nuo vamzdzio galo turi biti nuimta nuozula, kad
vamzdis lengviau susijungty su mova. Tai galima atlikti vamzdZio nuozuly
nuémeéju REMS RAG (zr. 1.1.). Prie$ suvirinima virinamg vamzdzio galg
bei fasoninés detalés sandiros vidine puse, o jei reikia, ir kaitinimo at-
vamzdj bei kaitinimo jvore, bitina nuvalyti popierine servetéle ar audiniu
ir spiritu arba techniniu spiritu. Ant kaitinimo atvamzdZio ir kaitinimo jvorés
dangos negali likti jokiy plastmasés likuciy. Kaitinimo jrankiy valymo me-
tu bltina zidréti, kad jrankiu nebdty paZeista speciali kaitinimo elemento
antiadheziné danga. Paruo$ty suvirinimo pavirsiy iki suvirinimo liesti ne-
galima.

3.3.

4.

Technologiniai etapai, virinant movas kaitinimo elementu

3.3.1. ISildymas

|Sildymui vamzdis ir fasoniné detalé skubiai ir simetriSkai uzmaunami ant
kaitinimo jrankiy iki atramos ar iki markiruotes bei laikomi tokioje pade-
tyje. Bitina laikytis jSildymo laiko pagal 5 pav. 2 stulpelyje pateiktus nu-
rodymus. |Sildymo metu Siluma prasiskverbia | suvirinamus pavirsius, ku-
rie jkaista iki suvirinimo temperattros.

3.3.2. Nuémimas nuo kaitinimo jrankiy ir sujungimas

Po jSildymo vamzdj ir fasonine detale batina skubiai nuimti nuo kaitinimo
jrankiy ir tuoj pat, ju nesukinéjant, iki atramos jstumti vienas j kita. Nue-
mimo laikas negali virSyti 5 pav. 3 stulpelyje nurodyto laiko, nes prieSin-
gu atveju suvirinami pavirSiai neleistinai atsals.

3.3.3. Fiksavimas
Sujungtos dalys fiksuojamos (laikomos) pagal 5 pav. 4 stulpelio nurody-
mus.

3.3.4. Atvésinimas
Tik praéjus pilnam atvésimo laikui (5 pav., 5 stulpelis), galima apkrauti
jungtj.

Prieziura

Prie$ techninio aptarnavimo ir remonto darbus prietaisa isjunkite i$ tinklo! Siuos
darbus gali atlikti tik specialistai ir apmokytas personalas.

4.1.

4.2,

5.2,

Techninis aptarnavimas
REMS MSG prietaisams techninio aptarnavimo nereikia.

Techniné apziura/prieziura

Kaitinimo elemento antiadhezine danga prie$ kiekvieng virinima batina
nuvalyti popierine servetéle ar audiniu ir spiritu arba techniniu spiritu. Ypa-
tingai svarbu pasalinti plastmasés liku€ius nuo kaitinimo jrankiy. Bitina
atkreipti démesj, kad naudojant kaitinimo jrankius nebdty paZeista spe-
ciali antiadheziné danga.

Veiksmai gedimy atvéju

. Gedimas

Movy suvirinimo prietaisas nekaista

Priezastis

® Movy suvirinimo prietaisas su kaitinimo elementu nejjungtas j rozete
Defektuotas maitinimo laidas

Defektuota rozete

Defektuotas prietaisas

Gedimas

Plastmases likuCiai nepasisalina nuo kaitinimo jrankio
Priezastis

® Kaitinimo jrankiai uztersti (zr. 4.2.)

® Pazeista antiadheziné danga

Garantinés gamintojo salygos

Garantija nesuteikiama kaitinimo elementy specialiems antiadheziniams
pavirSiams, pazeistiems dél nekvalifikuoty veiksmy su jais.

Garantijos laikas yra 12 ménesiy nuo prietaiso perdavimo vartotojui die-
nos, tadiau ne daugiau kaip 24 ménesiai nuo prietaiso perdavimo parda-
véjui dienos. Perdavimo momentas patvirtinamas persiunciant originalius
pirkimo dokumenty originalus, kuriuose yra informacija apie produkto pa-
vadinima ir jo pirkimo momenta. Visi prietaiso veikimo sutrikimai, atsira-
de dél gamybos ar medziagos defektu, garantiniu laikotarpiu pasalinami
nemokamai. PaSalinus defekta, produktui garantinis laikas nepratesiamas.
Defektams, kurie atsirado dél nattralaus nusidéveéjimo, netinkamo nau-
dojimo ar piktnaudziavimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
gamybos priemoniy naudojimo, perkrovos, naudojimo ne pagal paskirtj,
paties arba kity asmeny lindimo | prietaiso vidy ar kity priezasCiy ne dél
REMS kaltés, garantija nesuteikiama.

Garantinius darbus ir paslaugas gali atlikti tik REMS arba REMS firmos
jgaliotos klienty aptarnavimo dirbtuvés. Reklamacija pripaZjstama tik tuo
atveju, jei prietaisas pristatomas su nepazeistomis gamintojo plombomis
REMS arba REMS firmos jgaliotai klienty aptarnavimo dirbtuvei. Pakeisti
prietaisai ir atsarginés dalys tampa REMS firmos nuosavybe.
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ISlaidas uzZ prietaiso pristatyma pirmyn ir atgal padengia vartotojas.
Vartotojo teisétos teisés, ypac pretenzijos dél kokybés pardavéjo atzvilgiu,
yra nelie¢iamos. Sios garantinés salygos galioja tik naujiems prietaisams,
platinamiems ES teritorijoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.

P.S.

Sios naudojimo instrukcijos jvairlis paveiksléliai ir teksto dalys paimti i§ Vo-
kietijos suvirinimo technikos sajungos 2207 ir 2208 direktyvy (DVS: Deutscher
Verband fir SchweiBtechnik e.V., Dusseldorf).

lav
1. attéls
EE EM
1 Atbalsta stativs 1 Atbalsta stativs
2 Darbgalda stiprinajums 2 Darbgalda stiprinajums
3 Rokturis 3 Rokturis
4 Termoelements 4 Termoelements
5 Apsildes instrumenti (Tscaurule, 5 Apsildes instrumenti (Tscaurule,
bukse) bukse)
6 Sarkana baro$anas indikacija 6 Zala baroSanas indikacija
7 Zala temperatiras indikacija 7 Sarkana temperatiras indikacija

8 Temperatiras reguléSanas skrive

4, attéls 5. attéls

(1) SagatavoSana (1) Caurules aréjais diametrs mm
(2) Sildelements (2) Uzsildes laiks prieks PN 10 /

(3) Uzmava priek§ PN 6 s

(4) Apsildes bukse (3) Parliksana (maksimalais ilgums) s
(5) Apsildes Tscaurule (4) AtdzeséSanas ilgums - fiksétais s
(6) Caurule (5) AtdzeséSanas ilgums - kopéjais s
g; gi!\?észgaenojums 1) Sakara ar nelielo sieninu biezumu

metinaSanas metode nav ieteicama

Visparigi drosSibas noradijumi

UZMANIBU! Visas instrukcijas obligati jaizlasal Kldmes turpmak uzskaitito no-
sacTjumu ievero$ana var beigties ar elektriskas stravas triecienu, ugunsgreku
un / vai traumam. Turpmakaja teksta lietotais apziméjums “elektroiekartas” at-
tiecas uz elektroinstrumentiem ar tikla baro$anu (ar kabeli), uz instrumentiem,
kas tiek darbinati ar akumulatoru (bez kabela), un uz masinam un elektriska-
jam iekartam. Elektroiekartas jalieto tikai paredzetajiem merkiem, saskana ar
lietoSanas pamacibu un visparpienemtajiem drosibas tehnikas un nelaimes
gadijumu profilakses noteikumiem.

RUPTGI SAGLABAJIET SO LIETOSANAS INSTRUKCIJU.

A) Darba vieta

a) Darba vietai jabut tirai un sakoptai. Nekartiga un nepietiekami apgais-
mota darba vieta var k|t par céloni nelaimes gadijumiem.

b) Ar elektroiekartam nedrikst stradat spradzienbistamos apstaklos,
pieméram, vietas, kur tuvuma atrodas uzliesmojosi Skidrumi, gazes
vai putekli. Elektroiekartas rada dzirksteles, kas var aizdedzinat gazes vai
puteklus.

c) Vieta, kur tiek veikts darbs ar elektroiekartam, nedrikst but pieeja-
ma bérniem un citam nepiedero$§am personam. Uzmanibas novérSanas
rezultata var zust kontrole par iekartu.

B) Elektriska drosiba

a) Elektroiekartas piesléeguma kontaktdaksai jaatbilst tikla rozetes pa-
rametriem. KontaktdakSu nekada gadijuma nedrikst parveidot. Kom-
binacija ar sazemétam elektroiekartam nedrikst lietot adapteru sa-
vienojumus. Lietojot originalo kontaktdaksu, kas pievienota atbilsto$ai t-
kla rozetei, samazinas elektriskas stravas trieciena risks. Ja elektroiekarta
ir aprikota ar zemeéjuma vadu, to drikst pievienot tikai rozetém, kuram ir pa-
redzéts zeméjuma kontakts. Ja elektroiekarta tiek izmantota blvobjektos,
mitra vide, zem klajas debess vai tamlidzigos apstak|os, tas pieslégsanai
tiklam nepiecieSams 30 mA drosibas slédzis (partraucéjierice).

b) Jaizvairas no kermena saskares ar sazemétam virsmam, pieméram
caurulvadiem, apkures sistému, plitim un ledusskapjiem. Sazeméjo-
ties Jis palielinat elektroSoka risku.

c) lekarta nedrikst salit vai noklut slapjuma. Mitruma iek|i$ana elektro-
iekartas ieksiené palielina elektroSoka risku.

d) Nelietojiet baroSanas kabeli mérkiem, kam tas nav paredzéts, pieméram,
iekartas parnésasanai, pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilkSanai
no rozetes. Kabelis jasarga no karstuma, ellas, asam malam vai ku-
stigam iekartas dalam. Bojati vai samudzinati kabeli palielina elektroSoka
risku.

e) Stradajot ar elektroiekartu zem klajas debess, janodrosina, lai ari iz-
mantotie kabela pagarinataji butu pieméroti ara darbiem. Ara darbiem
paredzéta kabela pagarinataja izmantoSana samazina elektroSoka risku.

C) Cilvéku droSiba

a) Esiet piesardzigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, rikojieties
ar elektroiekartam sapratigi. Nelietojiet elektroiekartas, ja esat no-



lav

lav

gurusi, atrodaties narkotiku vai alkohola iedarbiba vai lietojat medi-
kamentus. Iss bridis neuzmanibas elektroiekartas lietosana var klat par
céloni nopietnam traumam.

b) Vienmér javalka individualais aizsardzibas aprikojums un aizsarg-
brilles. Ja tiek lietots darba specifikai atbilstoSs aizsardzibas aprikojums,
pieméram, maska ar puteklu filtru, neslidosi darba apavi, kivere vai aus-
tinas, samazinas traumu risks.

c) Janodrosina, laiiekartu nevarétu ieslégt nejausi. Pirms kontaktdaksas
pievieno$anas elektriskajam tiklam japarliecinas, vai slédzis atrodas
pozicija “IZSLEGTS”. Ja iekartas parvieto§anas laika pirksts atrodas uz
slédZa un iekarta ir pievienota elektriskajam tiklam, viena pirksta kustiba var
klat par céloni smagam traumam. Nekada gadijuma nedrikst tiesa veida sa-
vienot kontaktus, apejot iekartas slédzi.

d) Pirms elektroiekartas ieslég$anas janovac visi noregulésanas in-
strumentu vai uzgrieznu atslégas. ReguléSanas instruments vai atsléga,
kas palikusi iekartas rotéjosas dalas, var izraistt traumas. Nekada gadijuma
nedrikst pieskarties iekartas kustigajam (rotejosam) dalam.

e) Neparvértéjiet savas spéjas. lenemiet stabilu pozu un vienmér nodrosi-
niet lidzsvaru. Tadejadi Jus varésiet labak kontrolét iekartu negaiditas si-
tuacijas.

f) Javalka darbam atbilsto$s apgérbs. Nedrikst valkat plando$us apgér-
ba gabalus vai valigas rotaslietas. Mati, apgérba dalas un cimdi ne-
drikst atrasties iekartas kustigo dalu tuvuma. Apgérba dalas, rotas-
lietas vai gari mati var iekerties iekartas kustigajas dalas.

g) Ja pastaviespéja piemontét puteklu nosuik§anas un skaidu savak$anas
ierices, japarliecinas, vai tas ir pieslégtas un tiek izmantotas parei-
zi. Sadu iekartu izmanto$ana mazina puteklu radito kaitejumu.

h) lekartu drikst uzticét tikai attiecigi apmacitam personam. JaunieSi
drikst darboties ar elektroiekartu tikai tad, ja vini ir vecaki par 16 gadiem,
tas ir nepiecieSams vinu apmacibai un darbu uzrauga kvalificéts specialists.

D) Rupiga attieksme pret elektroiekartam un to ekspluataciju

a) Elektroiekartu nedrikst parslogot. Jalieto tikai attiecigajam darbam
atbilstosas elektroiekartas. Ar piemérotu elektroiekartu labak un dro$ak
ir stradat noradrtaja darbibas diapazona.

b) Nedrikst lietot elektroiekartas, ja ir bojati to slédzi. Ja elektroiekartu
nav iespéjams drosi ieslegt un izslégt, ta ir bistama, tapeéc nekavejoties jare-
monte.

c) Pirms veikt iekartas reguléSanu, aprikojuma dalu nomainu vai par-
traukt darbu, iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sads piesardzibas
pasakums palidzés noverst iekartas nejausas ieslégSanas iespéjas.

d) Ja elektroiekartas netiek lietotas, tas jauzglaba bérniem nepieejama
vieta. Nedrikst laut ar elektroiekartu darboties personam, kas iekar-
tu neparzina vai nav izlasijusi Sos noradijumus. Nemakuligas rokas
nonakusas elektroiekartas ir potencials briesmu avots.

e) Elektroiekartas rupigi jakopj. Japarbauda, vai kustigas dalas funk-
cioné nevainojami un nekeras un vai iekartas dalam nav bojajumu,
kas var negativi ietekmét iekartas funkcijas. Pirms iekartas izman-
toSanas jauztic tas remonts vai bojato dalu nomaina kvalificétiem
specialistiem vai autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai.
Daudzu nelaimes gadijumu celonis ir nepietickama elektroiekartu apkope.

f) GrieSanas instrumentiem jabut asiem un tiriem. Rlpigi kopti grieSanas
instrumenti retak iestrégst un ir vieglak vadami.

g) Nofikséjiet materialu. Lietojiet nostiprinaSanas ierices vai skrivspiles, lai
nofiksétu apstradajamos materialus. Tadéjadi materials ir nostiprinats drosak
neka, ja tas tiek turéts roka, turklat, rodas iespéja rikoties ar elektroiekartu
ar abam rokam.

h) Lietojiet elektroiekartas, piederumus, mainamos instrumentus u.c. ti-
kai saskana ar $is lietoSanas instrukcijas noradijumiem un ta, ka tas
paredzéts attiecigajam iekartas tipam. levérojiet konkrétos apstaklus
darba vieta un veicama darba specifiku. Ja elektroiekartas tiek lietotas
citiem mérkiem, neka tas paredzétas, tas var izraistt bistamas situacijas.
Jebkadas nesankcionétas izmainas elekiroiekartas aiz drosibas apsveéru-
miem ir aizliegtas.

E) Rupiga attieksme pret elektroiekartam ar akumulatoru un to
ekspluataciju

a) Pirms akumulatoraielik§anas japarliecinas, vai elektroiekarta irizslég-
ta. Ja akumulatoru mégina ielikt ieslégta iekarta, iespéjami nelaimes gadr
jumi.

b) Akumulatoru ladésanai jaizmanto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Ja
noteikta veida akumulatoriem paredzéts ladetajs tiek izmantots citu aku-
mulatoru ladésanai, pastav aizdeg$anas risks.

c) Elektroiekartas jalieto tikai tam paredzétie akumulatori. Citu akumu-
latoru lietoSana var izraistt traumas un ugunsgreku.

d) Kad akumulators netiek lietots, tas jasarga no papira sasprauzu,
monétu, atslégu, naglu, skrivju un citu nelielu metala priekSmetu
klatbutnes, kas varétu nejausi savienot ta spailes issléeguma. Aku-
mulatora kontaktuTssavienojums var k|tt par céloni ta sadegSanai vai uguns-
gréekam.

e) Ja akumulators tiek lietots nepareizi, no ta var izplust skidrums. Ja
tas nejausi noklust uz adas, janomazga ar udeni. Ja akumulatora $ki-
drums ieklust acis, jaizskalo acis un jagriezas pie arsta. |zplidusais
Skidrums var izraistt adas kairinajumu vai apdegumus.

f) Ja akumulatora/ladétaja vai apkartnes temperatura ir < 5°C/40°F vai
2 40°C/105°F, akumulatoru/ladétaju izmantot nedrikst.

g) Bojatos akumulatorus nedrikst izmest sadzives atkritumos, bet tie ja-
nodod autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai vai specia-
lizétam utilizacijas uznémumam.

F) Serviss

a) lekartas remontu drikst veikt tikai kvalificéti specialisti, izmantojot
tikai originalas rezerves dalas. Tadéjadi ir iespéjams garantét, ka re-
monta rezultata nemazinasies iekartas drosiba.

b) levérojiet apkopes noteikumus un noradijumus par instrumentu
nomainu.

c) Regulari japarbauda iekartas baroSanas kabelis un bojajumu gadi-
juma jauzdod kvalificétam specialistam vai autorizétai REMS klientu
apkalposanas darbnicai veikt kabela nomainu. Reguléari japarbauda
ari kabela pagarinatajs un bojajumu gadijuma - janomaina.

Ipasi drosibas noradijumi

® Termoelements sasniedz darba temperatiru Iidz 300°C. Tade|, kad iekar-
ta ir ieslégta, nedrikst pieskarties termoelementam vai metala dalam, kas
atrodas starp termoelementu un plastmasas rokturi. Jauzmanas art no sas-
kares ar caurules metindjuma vietu gan metinasanas laika, gan uzreiz péc
tas. Péc iekartas izslégSanas nepiecieSams zinams laiks, fdz ta ir pietiekosi
atdzisusi. Atdzianas procesa paatrinaSanainedrikstizmantot iekartas iemer-
kSanu Skidruma. Pretéja gadijuma iespéjami iekartas bojajumi.

® Novietojot karsto iekartu, japievér§ uzmaniba tam, lai termoelements ne-
saskartos ar degosiem materialiem.

® |ekarta janovieto tikai uz Sim noliikam paredzéta turétaja (stativa, darbgalda
stiprinajuma) uz ugunsdro$as pamatnes.

® Apsildes Tscaurules un bukses nomainu drikst veikt tikai tad, kad iekarta
atrodas auksta stavoklr.

1. Tehniskie parametri

1.1. Artikula nummuri MSG 25 EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Lodamurs 256020 256220 256211 256320
Atbalsta stativs 250040 250040 256252 250040
Pie darbgalda
nostiprinams turétajs 250041 250041 256252 250041
LokSnu térauda karba 256042 256242 256342
Apsildes Tscaurule, apsildes bukse, nerliso$a térauda stiprinajuma
skrives
@ 16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@ 20 mm 256440
@ 25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@ 50 mm 256480
@ 63 mm 256490
@ 75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@ 125 mm 256530
Caurulu griezéjs REMS RAS P 10-40 290050
Caurulu griezéjs REMS RAS P 10-63 290000
Caurulu griezéjs REMS RAS P 50-110 290100
Caurulu griezéjs REMS RAS P 110-160 290200
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Caurulu grieznes REMS ROS P 35 291200
Caurulu grieznes REMS ROS P 35A 291220
Caurulu grieznes REMS ROS P 42 291250
Caurulu grieznes REMS ROS P 42 P 291000
Caurulu grieznes REMS ROS P 63 P 291270
Caurulu grieznes REMS ROS P 63 291280
Caurulu grieznes REMS ROS P 75 291100
Fazites nonéméjs REMS RAG P 16-110 292110
Fazites nonéméjs REMS RAG P 32-250 292210
Fazites nonéméjs un caurulu griezéjs REMS Cut 110 P Set 290400

Darbibas diapazons MSG 25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Caurulu diametrs 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
Visas metinamas plastmasas ar metinasanas temperattiru 180-290°C

Elektriskie parametri
Nominalais spriegums

(baroSanas spriegums) 230V 230V 230V 230V
Nominala patérina jauda 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nominala frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

visam iekartam aizsardzibas klase 1
(zeméjuma vads)

Aizsardzibas klase

Izmeéri

Garums 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Platums 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Augstums 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Svars

lekarta 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Atbalsta stativs/

darbagalda stiprinajums 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informacija par troksni

Emisijas vértiba

darba vieta 70 dB(A) 70 dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)
Vibracija

Apréekinata efektiva

paatrinajuma vertba  2,5m/s2  25m/s2  25m/s2 2,5 m/s?

Ekspluatacijas uzsaksana

PieslégSana elektriskajam tiklam

lekarta japiesléedz elektriskajam tiklam ar aizsardzibas (zeméjuma) vadu.
Japievers uzmaniba baroSanas sprieguma atbilstibail Pirms iekartas pies-
|égSanas japarbauda, vai tikla parametri un uz iekartas datu plaksnites
noradras vértibas sakrit.

MetinaSanas iekartas EE novietoSana

lekarta tiek piegadata kopa ar atbalsta stativu (1), skat. 1. attélu. Stativs
kalpo gan ka atbalsts metinasana slaika, gan iekartas novietoSanai. Ka
papildus aprikojumu iespéjams pasutit pie darbgalda stiprinamu turétaju
(2 - 2. attels), kura iekartu péc vajadzibas var nostiprinat horizontala vai
vertikala stavokir.

MetinaSanas iekartas FM novietosana
lekarta tiek novietota uz balsta (1) vai ar stiprinajumu (2) piestiprinata pie
darbagalda.

Uzmanibu! Jaiekarta ir karsta, to drikst satvert tikai aiz roktura (3)! Nekada
gadijuma nedrikst pieskarties termoelementam (4), apsildes instrumen-
tiem (5) vai metala dalam starp apsildes mezglu un iekartas rokturi. Risks
apdedzinaties!

Apsildes instrumentu izvéle EE

Atbilstosi caurules izmériem jaizvelas apsildes instrumenti (3. attéls), Ts-
caurule un bukse. Sis detalas atbilstosi 1. attéla (5) noradijumiem jauz-
monté uz termoelementa ar iekartas komplekta ietilpstosas sesstiira ats-
|égas palidzibu. Izmantojot tapu, kas arT ietilpst komplekta, Tscauruli ie-
spejams nofikséet radiali. Atkariba no veicama darba un iekartas modela
uz termoelementa var vienlaikus bdt uzmontéti vairaki instrumenti.

Apsildes instrumentu izvéle FM

AtbilstoSi caurules izmériem jaizvélas apsildes instrumenti (5), Tscaurule
un bukse. STs detalas atbilstosi 1. attéla (5) noradfjumiem jauzmonté uz
termoelementa ar iekartas komplekta ietilpstosas seSstira atslégas palid-
Zibu. Vienlaicigi uz termoelementa var bit uzmontéti divi instrumenti.

2.4,

2.5,

2.6.

Elektroniska temperaturas regulé$ana EE

Gan standarta DIN 15960, gan DVS 2208 1. dala ir noteikts, ka termo-
elementa temperatdraiir jabdt noreguléjamai |oti pakapeniski. Lai nodrosina-
tu konstantu termoelementa temperatdru, iekartas ir aprikotas ar tempe-
ratlras regulatoru (termostatu). DVS 2208 1. dala ir noteikts, ka tempe-
ratliras starpibas regulésanas procesa nedrikst parsniegt 3°C. Sadu re-
gulesanas precizitati ir iespéjams sasniegt tikai ar elektronisko regula-
toru. Termiskas metinaSanas iekartas, kuram ir iepriek§ noreguléta ne-
mainiga temperatira vai temperatlras reguléSana notiek mehaniski, ne-
drikst izmantot metinaSanas darbiem saskana ar DVS 2207.

Visam REMS caurulu metina$anas iekartam EE ar termoelementu tem-
peratdra ir reguléjama, un jau piegades bridr ir paredzéta elektroniska
temperatiiras regulésana:

piem. REMS MSG 63 EE: Ar tas palidzibu temperatiru iespéjams nore-
gulét ar precizitati Ildz + 1°C, respektivi, ja noreguléta metinaSanas tem-
peratira ir 260°C (polipropiléna caurulém), ta var svarstities tikai robezas
no 259 Iidz 261°C.

Mehaniska temperaturas regulé$ana (termostats) FM

Darba temperatira ir iestadrta 260 + 10°C robezas. Ludzu ieverot cau-
rulu un veidgabalu razotaja rekomendacijas! Pirms metinaSanas darbu
uzsakSanas parbaudit temperatiru zu darba virsma.

MetinaSanas iekartas uzsildiSana EE

Kad iekartas baroSanas kabeli pievieno elektriskajam tiklam, iekarta sak
uzsilsanu. Deg sarkana baro$anas indikacija (6) un zala temperattras in-
dikacija (7). Uzsilsanai ir nepiecieSsamas apméram 10 mintes. Kad sas-
niegta noreguléta temperatira, ieblvétais temperatiras regulators (ter-
mostats) atvieno sprieguma padevi termoelementam. Sarkana baro$anas
indikacija turpina degt. Mirgo zala temperaturas indikacija, lai signalizétu
par periodisko sprieguma padeves ieslég$anu un izslégSanu. VEl péc 10
minatém (DVS 2207 1. dala) var sakties metinaSanas process.

MetinaSanas iekartas uzsildiSana FM

Piesledzot instrumentu elektribai, tas sak uzsilt. Nepartraukti deg zala tr-
kla indikacijas lampina (6) un sarkana temperaturas indikacijas lampina
(7). Instrumentam uzsilSanai nepiecieSsamas apméram 10 mindtes. Sas-
niedzot nepiecieSamo temperatlru, ieblvetais termostats atslédz elektri-
bas padevi uz termoelementu. Sarkana temperaturas indikacijas lampina
nodziest. Ja deg sarkana temperatiras indikacijas lampina, metinaSanas
darbi nav pielaujami.

Metinaanas temperaturas izvéle EE

lekartas vidéja temperatira ir noreguléta atbilstosi polipropilena caurulu
metinasanai (260°C). Atkarba no caurules materiala var rasties nepie-
cie$amiba maintt o temperatiras noregul&jumu. Sai sakara javadas péc
caurulu vai formas elementu izgatavotaja noradijumiem! Tadél apsildes
instrumentu (Tscaurules un bukses) temperatlru japarbauda, pieméram,
ar elektroniska virsmas termometra palidzibu. Ja nepiecieSams, tempe-
ratliras noreguléjumu var mainit, pagriezot temperatlras reguléSanas
skravi (8). Temperatlras parreguléSanas gadijuma japiever§ uzmaniba
tam, ka apsildes instrumentu drikst sakt lietot tikai 10 mindtes péc nore-
gulétas temperatiras sasniegSanas.

Ekspluatacija

. Procesa apraksts

Ar §Ts metinasanas iekartas palidzibu tiek veidots caurulu un formas ele-
mentu salaidums ar malu parklasanos. Caurulu gali un uzmavas savie-
nojuma detalas ar bukses vai Tscaurules formas apsildes instrumenta
palidzibu jasakarsé [1dz metinaSanas temperatdrai un péc tam jasavieno.
Caurules gals un apsildes bukse jeb formas elementa uzmava un apsil-
desTscaurule jasaskano ta, lai salaiduma bridi rodas spiediens (4. attéls):

Direktiva DVS 2208 uzmavas savienojumu metinaSanas ar termoelementu
tiek piedavatas divas metodes, kuras tiek pielietotas ievérojami atskirigas
apsildes Tscaurules un bukses. Metodei A nav paredzéta nekada meha-
niskas caurules apstrade, bet metodei B §ada apstrade (nolobiSana) ir
nepiecieSama. REMS apsildes Tscaurules un bukses ir izgatavotas tikai
un vienigi metodes A pielietoSanai, respektivi, nav nepiecieSsama nekada
mehaniska caurules apstrade.

Ar termoelementu metinatos uzmavas savienojumus Iidz caurules dia-
metram 50 mm var izgatavot manuali. Ja diametrs ir lielaks, sakara ar
pieaugo$o savienoSanas spéku jalieto piemérotas metinaSanas pal-
gierices.
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Sagatavo$anas metinasanai

Javadas péc caurulu vaiformas elementu izgatavotaja noradrijumiem! Cau-
rules galam jablt nogrieztam taisna lenkT un ar lidzenu greizuma virsmu.
Sim noltikam jalieto caurulu griezéjs REMS RAS vai grieznes REMS ROS
(skat. 1.1. punktu). Bez tam, caurules galam janonem fazite, lai to bltu
vieglak savienot ar uzmavu. Fazes nonemsanai jalieto malas slipinasanas
iekarta REMS RAG (skat. 1.1. punktu). TieSi pirms metinaSanas caurules
gals un uzmavas iek$€ja virsma, ka ari, ja nepiecieSams, - apsildes Ts-
caurule un bukse janotira ar spirta samercétu papiru vai dranu, no kuras
neatdalas $kiedras. Tpasi japievér§ uzmaniba tam, lai uz apsildes Tscau-
rules un bukses parklajuma virsmas nepaliktu plastmasas atliekas. Tirisanas
laika jauzmanas, lai nesabojatu apsildes instrumentu netirumus nepie-
velko$o parklajumu. Apstradajamas salaiduma vietas pirms metinaSanas
vairs nedrikst aizskart.

Salaiduma metinasanas norise

3.3.1. Uzsildisana

Lai uzsilditu cauruli un uzmavu, tie aksiali tiek uzmaukti uz apsildes in-
strumentiem un pieturéti. Jaievéro 5. tabulas 2. ailé noradrtie sildiSanas
laiki. Ta rezultata siltums iekllst metinamajas virsmas un nodrosina to uz-
karSanu [dz metinaSanas temperatirai.

3.3.2. Novilk§ana un savieno$ana

Péc uzsildisanas caurule un uzmava janovelk no apsildes instrumentiem
un nekavéjoties, nesagriezot, jasaspiez kopa Idz atdurei. Parliksanas il-
gums nedrikst parsniegt 5. tabulas 3. ailé noraditos laikus, pretéja gadr-
juma salaiduma virsmas paspeés atdzist, kas nav pielaujams.

3.3.3. Nofiksésana

Savienotas dalas janofikse (jasatur kopa) saskana ar 5. tabulas 4. ailes
noradijumiem.

3.3.4. Atdzesésana

Salaiduma vietu drikst paklaut ar caurulvadu instalaciju saistitam meha-
niskam slodzém atrak ka péc atdzesésanas laika (5. tabulas 5. aile) pai-
eSanas.

UzturéSana

Pirms apkopes un remonta iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sos darbus
drikst veikt tikai kvalificéti specialisti vai speciali apmacits personals.

4.1.

4.2,

5.2.

Apkope
lekartam REMS MSG nekada apkope nav nepiecieSama.

Parbaude / ekspluatacijas stavokla uzturéSana

Apsildes instrumentu virsmas pirms katras metinasanas janotira ar spirta
samércétu papiru vai dranu, no kuras neatdalas $kiedras. Tpasi japievérs
uzmantba tam, lai uz apsildes Tscaurules un bukses parklajuma virsmas

nepaliktu plastmasas atliekas. Tirisanas laika jauzmanas, lai nesabojatu
apsildes instrumentu netirumus nepievelkoSo parklajumu.

Traucéjumu novérsana

. Traucéjums

MetinaSanas iekarta neuzsilst

Célonis

lekarta nav pievienota baro$anas spriegumam
Bojats baroSanas kabelis

Bojata tikla rozete

lekartas bojajumi

Traucéjums

Uz apsildes instrumentu virsmas paliek plastmasa
Célonis

® |nstrumenti ir netri (skat. 4.2. punktu)

® Bojats netrumus nepievelkoSais virsmas parklajums

Razotaja garantija

Uz nepareizas ekspluatacijas rezultata bojatiem sildelementiem ar PTFE
parklajumu garantija neattiecas.

Garantijas laiks ir 12 ménesi, skaitot no dienas, kad jauna iekartas tiek
nodota pirmajam lietotajam, taCu ne ilgak ka 24 méenesi no piegades par-
devéjam. lekartas nodoSanas briza apliecinaSanai jaiesdta pirkuma do-

kumenta originals, kura jabdt noraditam pirkuma datumam un iekartas ap-
Ziméjumam / nosaukumam. Visi garantijas laika konstatéetie funkcionalie
defekti, kas pieradama veida céluSies no klumé izgatavo$anas procesa
vai nekvalitativa materiala, tiek novérsti bez maksas. Defektu novérsanas
rezultata garantijas laika skaitiSana netiek ne pagarinata, ne atjaunota. Ga-
rantija neattiecas uz bojajumiem, kas radusies dabiska nodiluma, nepareizas
lietoSanas vai ekspluatacijas instrukcijas neievéroSanas, iekartas parslo-
gosanas, merkim neatbilstoSas lietoSanas un lietotaja vai treSo personu
iejaukSanas rezultata, ka arm de| citiem iemesliem, kuros nav vainojama
firma REMS.

Garantijas pakalpojumus drikst sniegt tikai autorizéts firmas REMS klien-
tu apkalpoSanas dienests. Reklamécijas tiek pienemtas tikai tada gadr
juma, jaizstradajums vesela veida, bez iepriek$éjas iejauk$anas tiek nodots
pilnvarotai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai. Nomainitas dalas un iz-
stradajumi pariet REMS Tpasuma.

NosUtisanas un sanemsanas izdevumus sedz iekartas lietotajs.

Lietotaja likumigas tiestbas, seviski, tiestbas uz pretenzijam pret razotaju
izstradajuma defektu gadijuma, saglabajas neskartas. ST razotaja garan-
tija attiecas uz jauniem izstradajumiem, kas iegadati Eiropas Savientba,
Norvagija vai Sveicé.

P.S.

Dazi Ziméjumi un izteikumi $aja lietoSanas instrukcija ir nemti no DVS notei-
kumiem 2207 un 2208 (DVS: Deutscher Verband flir SchweiBtechnik e.V.,
Disseldorf).
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Joonis 1

EE EM

1 alustugi 1 alustugi

2 kinnitus tddpingi jaoks 2 kinnitus tddpingi jaoks

3 kaepide 3 kaepide

4 kitteelement 4 kitteelement

5 kuttetooriistad (kuttetoru, 5 kuttetdoriistad (kuttetoru,
kiittepuks) kiittepuks)

6 punane voolu kontroll-lamp 6 roheline voolu kontroll-lamp

7 roheline temperatuuri 7 punane temperatuuri
kontroll-lamp kontroll-lamp

8 temperatuuri regulaator

Joonis 4 Joonis 5

(1) ettevalmistus (1) toru valine labimd6t mm

(2) kitteelement (2) liitmine PN 10-le/ PN 6 s-le

(3) muhv (3) Umberseadistamine

(4) kittetoru (maksimaalaeg) s

(5) kuttepuks (4) fikseeritud jahutusaeg s

(6) toru (5) jahutusaeg kokku min.

g; 3:?&2%?2}?1%“ S 1) ebapiisava seinapaksuse korral

ei ole keevitamine soovitav

Uldohutusnéuded

TAHELEPANU! Kbik juhised peab labi lugema. Alltoodud juhenditest mit-
te kinnipidamine vdib pohjustada elektrilédgi, pdlemise ja/voi raskeid vigas-
tusi. Edaspidi kasutatav mdiste ,elektriline seadeldis” kéib vooluvorgust
tootavate elektriliste tdoriistade ja masinate (voolujuhtmega), akuga toi-
detavate elektriliste todriistade ja masinate (ilma voolujuhtmeta) kohta. Ka-
sutage elektrilist seadeldist vaid otstarbekohaselt ja Gldohutusndudeid ja
dnnetusjuhtumeid arahoidvaid juhiseid jargides.

SAILITAGE SEDA JUHENDIT HASTI.

A) Té6koht

a) Hoidke oma todpiirkond puhtana ja korras. Korratus ja halvasti val-
gustatud t66piirkonnad véivad pdhjustada 6nnetusjuhtumeid.

b) Arge todtage elektrilise seadeldisega plahvatusohtlikus keskkon-
nas, kus on kergestisiittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrili-
sed seadeldised eritavad sademeid, mis voivad sliidata tolmuosake-
sed voi aurusid.

c) Arge laske lapsi ega korvalisiisikuid elektrilise seadeldisega toota-
mise ajal ldhedusse. Tahelepanu kdrvaleviimisega vdite kaotada kon-
trolli seadme dle.

B) Elektriohutus

a) Elektrilise seadeldise pistik peab sobima pistikupesasse. Pistikut
ei tohi mingil moel iimber teha. Kasutage maandusega elektrilise
seadeldisega adapterpistikut. Muutmata pistikud ja sobivad pistiku-
pesad vahendavad elektrilddgi saamise riski. Kui elektriline seadeldis
on varustatud kaitsejuhtmega, tohib seda thendada vaid kaitsekontak-
tiga pistikupesasse. Elektrilise seadeldise kasutamisel ehitusplatsidel,
niiskes keskkonnas, vabas 6hus véi muudes sarnastes kohtades, peab
kasutama vaid 30mA-kaitselUlitit (FI-ldliti).

b) Viltige fiiisilist kontakti maandatud pealispindadega, nagu torud,
kiittekehad, pliidid ja kiilmkapid. Elektrilddgi oht tekib siis, kui Teie
keha on maandatud.

c) Arge hoidke seadeldist vihma véi niiskuse kies. Vee sattumine elek-
trilisse seadeldisse suurendab elektrilddgi saamise riski.

d) Arge kasutage voolujuhet selleks, et seadeldist kanda, iiles ripu-
tada voi pistikut pistikupesast vélja tommata. Hoidke juhet kuu-
muse, Olide, teravate servade voi seadeldise liikuvate osade eest.
Kahjustatud voi keerdus kaabel suurendab elektrilddgi saamise riski.

e) Viljas tootades kasutage vaid vélitoodeks sobivat pikendusjuhet.
Valitdddeks mdeldud pikendusjuhtme kasutamine véhendab elektril66-
gi saamise riski.

C) Isikute ohutus

a) Olge tahelepanelik, jélgige oma tegevust ja asuge elektrilise sea-
deldisega toole terve tihelepanuga. Arge kasutage elektrilist sea-
deldist, kui olete vasinud vo6i narkootikumide, alkoholi v6i ravimi-
te maju all. Vaid momendiks tdhelepanu kaotamine voib elektrilise sea-
deldisega todtades pdhjustada vigastusi.

b) Kandke isiklikke kaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isiklike kait-
sevahendite kandmine, nagu tolmumask, libisemisttakistavad jalandud,
kaitsekiiver voi kuulmekaitsmed, vastavalt elektrilise seadeldise kasu-
tusviisile, vdhendab vigastuste saamise riski.

c) Viltige seadeldise tahtmatut kdivitumist. Veenduge, et liiliti on val-
jalulitatud asendise, enne kui iihendate seadeldise vooluvérku. Kui
Te hoiate s6rme lilitil seadeldis kandmise ajal, v&i kui ihendate ta voo-
luvdrku sisselilitatud asendis lilitiga, véib juhtuda nnetus. Arge katke
kunagi nuppldlitit kinni.

d) Eemaldage héélestamistdoriistad voi mutrivotmed seadeldisest,
enne kui selle sisse liilitate. T60riist vai voti, mis asub seadeldise pdor-
levas osas, voib pdhjustada vigastusi. Arge kunagi votke kinni poorle-
vatest (likuvatest) osadest.

e) Arge iilehinnake oma vdimeid. Kandke hoolt selle eest, et pind Teie
jalge all oleks kindel ja hoidke tasakaalu. Seelabi on Teil seadeldise
lle ootamatutes olukordades parem kontroll.

f) Kandke sobivat riietust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoid-
ke juuksed, riided ja kindad liikuvatest osadest eemal. Laiad riided,
ehted voi pikad juuksed voivad liikuvatesse osadesse takerduda.

g) Kui on voimalik kasutada tolmu imevaid voi tolmu piiiidvaid sead-
meid, veenduge, et need oleks digesti iihendatud ja kasutatud.
Nende seadmete kasutamine véhendab tolmu tttu tekkivaid ohtusid.

h) Andke elektriline seadeldis vaid vastava véljadppe saanud isiku
katte. Noorukid tohivad elektrilise seadeldisega té6tada vaid juhul, kui
nad on vanemad kui 16 ja see on vajalik nende véljadppeks ning nad
toétavad spetsialisti jarelevalve all.

D) Elektriliste seadeldistega hoolikas iimberkéimine

a) Arge koormake elektrilist seadeldist iile. Kasutage oma t66s vaid
selleks ettenahtud elektrilist seadeldist. Sobiva elektrilise seadeldi-
sega t66tades saavutate parema ja kindlama tulemuse.

b) Arge kasutage elektrilist seadeldist, mille liiliti on defektne. Elektri-
line seadeldis, mida ei ole vdimalik sisse- ega valjalulitada, on ohtlik ja
selle peab ara parandama.

c) Tommake pistik pistikupesast valja, enne kui hakkate seadeldist
haalestama, osi vahetama vo6i panete seadeldise kdest dra. Need
ettevaatusabindud aitavad ara hoida seadeldise tahtmatut kaivitumist.

d) Hoidke elektrilist seadeldist lastele mitte kiittesaadavas kohas. Ar-
ge laske elektrilise seadeldisega tootada isikutel, kes seda ei oska,
voi kes pole lugenud kidesolevat juhendit. Elektrilised seadeldised
on ohtlikud, kui neid kasutatakse kogenematute inimeste poolt.

e) Kandke elektrilise seadeldise eest hoolt. Kontrollige, kas liikuvad
osad funktsioneerivad laitmatult ja ei kiilu kinni, kas osad ei ole
murdunud voi kahjustatud, nii et see takistab elektrilise seadeldi-
se t66d. Laske kahjustatud osad remontida kvalifitseeritud perso-
nali voi REMS klienditeeninduse volitatud tookojas. Paljude 6nn-
etuste pdhjuseks on halvasti hooldatud elektrilised seadeldised.

f) Hoidke loiketdoriistad terava ja puhtana. Hasti hooldatud 16iket66ri-
istad, mille 16ikepinnad on teravad, kiiluvad vahem kinni ja neid on ker-
gem juhtida.

g) Paigaldage toodeldav ese kindlalt. Kasutage selleks kruustange, et
toodeldav ese kinnitada. Nii seisab see kindlamalt, kui Teie kate vahel,
pealegi jaavad teil mdlemad kded todtamiseks vabaks.

h) Kasutage elektrilisi seadeldisi, selle juurde kuuluvat komplekti, t66-
riistu jne. vastavalt sellele juhendile ja nii, nagu see antud sead-
metiiiibile ette on nahtud. Pidage seejuures silmas to6tingimusi ja
oma tegevust. Elektriliste seadeldiste kasutamine téddeks, milleks ta
pole ette ndhtud, voib tekitada ohtlikke olukordi. Igasugune omavoliline
elektrilise seadeldise Umberehitamine on ohutusnduete tottu keelatud.

E) Akutoitega seadeldistega hoolikas limberkdimine

a) Veenduge, et aku on vilja liilitatud, enne kui akut paigaldate. Sisse-
lulitatud elektrilisse seadeldisse aku paigaldamine vdib pdhjustada 6nne-
tusjuhtumi.

b) Laadige akut ainult selle laadijaga, mida tootja on soovitanud. Aku-
laadija, mis on ette n&htud teiste akude laadimiseks, vdib pdlema minna.

c) Kasutage ainult antud elektrilise seadeldise jaoks ettenéhtud aku-
sid. Teiste akude kasutamine vdib kaasa tuua vigastusi ja tuleohu.

d) Hoidke kasutusel mitteolev aku eemal kirjaklambritest, miintidest,
votmetest, naeltest, kruvidest voi teistest vaikestest metalleseme-
test, mis voivad tekitada kontaktide {ihendamist. Akukontaktide va-
hel tekkiv lUhis vdib pdhjustada pdletusi voi tulekahju.

e) Aku vale kasutamise korral voib vedelik akust valja voolata. Vilti-
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ge kontakti selle vedelikuga. Juhuslikul kokkupuutel peske rohke
veega. Kui vedelik satub silma, podrduge arsti poole. Akuvedeliku-
ga kokkupuude vdib tekitada nahaérritusi ja s66vitust.

f) Kui aku/ laadija temperatuur voi keskkonna temperatuur on <
5°C/40°F voi 2 40°C/105°F, ei tohi akut voi selle laadijat kasutada.

g) Arge kiidelge akusid kui tavalist olmeprahti, vaid andke see REMS
klienditeeninduse volitatud tookotta voi selleks vastavasse jadatme-
kaitlusettevottesse.

F) Teenindus

a) Laske oma elektrilist seadeldist remontida vaid kvalifitseeritud
personalil ja vaid originaal-varuosadega. Sellega tagate seadeldise
ohutuse.

b) Jargige tooriistade vahetamisel hooldusjuhiseid ja ndudeid.

c) Kontrollige elektrilise seadeldise voolujuhet regulaarselt ja laske
see kahjustuste korral remontida kvalifitseeritud spetsialistidel voi
REMS klienditeeninduse volitatud tookojas. Kontrollige regulaar-
selt pikendusjuhet ja asendage see, kui ta on kahjustatud.

Eriohutusnouded

o Kitteelemenditddtemperatuur tduseb kuni 300°C. Seetbttu ei tohi kiitte-
elementi (klttetdoriistu), terasplekk-osi kiitteelemendi vahel ja kunst-
materjalist kaepidet puudutada, kui seade on sisse liilitatud. Samuti ei
tohi puudutada keevitatud kohta ega selle imbrust kunstmaterjalist torul
keevitamise ajal ja vahetult selle jarel! Parast vooluvdrgust valjavotmist
votab see teatud aja, kuni seade maha jahtub. Mahajahtumist ei tohi ki-
irendada seda vedelikku kastes. Seade saab kahjustada.

e Kuuma seadet kdest pannes jalgida, et kiitteelement ei puutuks kokku
kergestisittiva materjaliga.

® Seade asetada vaid selleks ettenahtud alusele (alustoed, kinnitus toopin-
gile) vdi tulekindlale alusele.

e Kiittetoru, kuttepuks vahetada vaid siis, kui need on jahtunud.

1. Tehnilised andmed

1.1. Artikli number MSG 25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG125 EE
Kitteelement-
muhvkeevitusaparaat 256020 256220 256211 256320
Alustoed 250040 250040 256252 250040
Kinnitus téépingile 250041 250041 256252 250041
Terasplekk-karp 256042 256242 256342
Kiittetoru, kiittepuksid, roostevabast terasest kinnituskruvid
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@ 32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Toruldikaja REMS RAS P 10-40 290050
Toruldikaja REMS RAS P 10-63 290000
Toruldikaja REMS RAS P 50-110 290100
Toruldikaja REMS RAS P 110-160 290200
Torukaarid REMS ROS P 35 291200
Torukaarid REMS ROS P 35A 291220
Torukaarid REMS ROS P 42 291250
Torukaarid REMS ROS P 42 P 291000
Torukaarid REMS ROS P 63 P 291270
Torukaarid REMS ROS P 63 291280
Torukaarid REMS ROS P 75 291100
Toruhoidmisseade REMS RAG P 16-110 292110
Toruhoidmisseade REMS RAG P 32-250 292210
Torueraldamise- ja hoidmisseade REMS Cut 110 P Set 290400
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Kasutusala MSG25EE MSG 63 EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Torulabimddt 16-25mm 16-63mm 16-63mm 16-125mm
Kdik keevitatavad kunstmaterjalid keevitustemperatuuriga 180-290°C

Elektrilised andmed
Pinge nimivaartus

(vooluvdrgu pinge) 230V 230V 230V 230V
Lubatud voimsus 500 W 800 W 800W 1400 W
Sagedus 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Kaitsmeklass koik kaitsmeklassi 1 seadmed (maandusjuhe)
Mootmed

P 350mm  370mm  380mm 530 mm
L 120mm 180 mm 130 mm 180 mm
K 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Kaal

Seade 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Alus/

Kinnitus t66pingile 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Miira

Miraemissioon

tookohal 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibratsioon

Kaalutud efektiivvaartus

kiirendusel 25m/s2  25m/s2  25mis?2 2,5 m/s?
Toosse votmine

. Elektritihendus

Kutteelement-muhvkeevitusaparaat peab olema vooluvdrku iihenda-
tud maandusega pistikupesasse (maandusega voolujuhe). Jalgida
vooluvdrgu pinget! Enne seadme sisselllitamist kontrollida, kas sead-
me sildil néidatud pinge vastab olemasoleva vooluvdrgu pingele.

Kiitteelement-muhvkeevitusaparaat EE kdest dra panemine
Seade tarnitakse koos alustoega (1), nagu joonisel 1 naidatud. Alustu-
gion vajalik keevituse ajal kui ka seadme kaest &ra panemiseks. Kom-
plektis on kaasas ka kinnitus todpingile (2) (joonis 2), mille kiilge saab
seadet kinnitada horisontaalselt voi vertikaalselt.

Kiitteelement-muhvkeevitusaparaat FM kédest dra panemine
Seade asetatakse alustoele (1) voi kinnitatakse kinnituse (2) abil t66-
pingile.

Ettevaatust! Kuuma seadet tohib puudutada vaid kaepidemest (3)!
Mitte kunagi ei tohi kinni votta kiitteelemendist (4), kiittetddriistadest
(5) voi kitteelemendi (4) ja kéepideme (3) vahel olevatest plekkosa-
dest! Pdletusoht!

Kiittetooriistade EE valimine

Vastavalt toru suurusele valitakse kiittetodriistad (joonis 3) kiittetoru,
kiittepuks. Need monteeritakse, nagu joonisel 1 (5) naidatud, kiitte-
elemendile kaasasoleva kuuskantvotme abil. Samuti kaasasoleva tihv-
ti abil on voimalik toru radiaalselt kinni hoida. Vastavalt vajadusele ja
seadme tllbile on kiitteelemendile véimalik iheaegselt kinnitada mitu
kittetdoriista.

Kiittetooriistade FM valimine

Vastavalt toru suurusele valitakse kiittetodriistad (5) kiittetoru ja kiit-
tepuks. Need monteeritakse kiitteelemendile (4) kaasasoleva kuus-
kant-tihvtvotme abil. Kiitteelemendile on Giheaegselt voimalik kinnitada
ka kaks todriista.

Elektrooniline temperatuuri reguleerimine EE-I

Nii DIN 15960 kui ka DVS 2208 osa 1 kirjutavad ette, et kiitteelemendi
temperatuur peab olema astmeliselt reguleeritav. Et tagada ndutud
temperatuuri kiitteelemendil, on seadmed varustatud termostaadiga.
DVS 2208 osa 1 kirjutab ette, et temperatuurierinevus reguleerimisel
tohib olla maksimaalselt 3°C. Selline tapsus on saavutatav vaid elek-
troonilise reguleerimisega. Seet6ttu ei tohi kitteelement-muhvkeevi-
tusaparaate, millel on jaigalt kindlaksmé&aratud temperatuur, véi mil-
lel on mehhaaniliselt reguleeritav temperatuur, vastavalt DVS 2207-
le kasutada.

Kéikidel REMS kiitteelement-muhvkeevitusaparaatidel EE on tem-
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peratuur reguleeritav. Need tarnitakse koos elektroonilise termoregu-
laatoriga. Kltteelement-muhvkeevitusaparaadid on méargistatud jarg-
miselt:

nait. REMS MSG 63 EE: Reguleeritav temperatuur, elektrooniline ter-
moregulaator, reguleerib temperatuuri tolerantsiga + 1°C, s.t. maara-
tud temperatuur 260°C (keevitustemperatuur PP) kdigub 259°C ja
261°C vahel.

Mehhaaniline temperatuuri reguleerimine (termostaat) FM
Tootemperatuurist 260 £ 10°C peab kindlalt kinni pidama. Jalgima
peab tootjainformatsiooni torude ja detailide kohta! Enne keevitustddde
alustamist peab kontrollima todriistade tédpindade temperatuuri.

Kiitteelement-muhvkeevitusaparaat EE eelsoojendamine
Niipea, kui kiitteelement-muhvkeevitusaparaat on ihendatud voolu-
vorku, algab eelsoojenemine. Punane vooluvorgu kontroll-lamp (6) ja
roheline temperatuuri kontroll-lamp (7) pdlevad. Seadmel laheb ca 10
min., et soojeneda maaratud temperatuurini. Kui soovitud tempera-
tuur on saavutatud, lilitab seadmesse paigaldatud termoregulaator
(termostaat) kiitteelemendini tuleva voolu valja. Punane vooluvorgu
kontroll-lamp pdleb edasi. Roheline kontroll-lamp vilgub ja naitab
sellega pidevat voolu sisse- ja valjalilitamist. Parast veel 10 min.
ooteaega (DVS 2207 osa 1) voib keevitamist alustada.

Kiitteelement-muhvkeevitusaparaat FM eelsoojendamine
Niipea, kui kiitteelement-muhvkeevitusaparaat on tihendatud voolu-
vorku, algab eelsoojenemine. Roheline vooluvérgu kontroll-lamp (6)
ja punane temperatuuri kontroll-lamp (7) plevad. Seadmel laheb ca
10 min., et soojeneda maaratud temperatuurini. Kui soovitud tempe-
ratuur on saavutatud, lilitab seadmesse paigaldatud termoregulaator
(termostaat) kutteelemendini tuleva voolu vélja. Punane temperatuuri
kontroll-lamp kustub. Kui punane temperatuuri kontroll-lamp pdleb, ei
tohi keevitada.

Keevitustemperatuuri EE valimine
Kiitteelement-muhvkeevitusaparaadi temperatuur on eelseadistatud
keskmisele keevitustemperatuurile PP-torudele (260°C). Séltuvalt toru
materjalist vGib olla vajalik seda temperatuuri korrigeerida. Siinkohal
peab jalgima tootjapoolset informatsiooni torude ja téddeldavate ese-
mete kohta! Seet6ttu peaks kiitteelementide (kittetoru, klttepuks)
naiteks elektrilise pealispinna termomeetriga lile mootma. Vajadusel
vdib temperatuuri termoregulaatorist (8) korrigeerida. Kui temperatu-
uron maaratud, peab jalgima, et klitteelement saavutab soovitud tem-
peratuuri ja teda vdib kasutama hakata alles 10 min. parast.

Tootamine

. Tookirjeldus

Kutteelement-muhvkeevituse juures keevitatakse toru ja detail ule-
lappega kokku. Toru ots ja detaili muhv viiakse puksi ja torukujulise
kittetodriista abil keevitamistemperatuurini ja (ihendatakse. Toru ots
ja kuttepuks voi detaili muhv ja kittetoru sobivad (iksteisega nii, et
uhendamisel tekib Ghendussurve (joonis 4):

Direktiiv DVS 2208 kirjeldab ktteelement-muhvkeevituse teostamist
2 viisil, kus kittetorud ja kittepulgad erinevad Uksteisest mddtmete
poolest. A-viisil keevituse puhul ei ole ette néhtud mehhaanilist toruto6t-
lemist, B-viisi puhul on aga mehhaaniline torutdétlemine ette néhtud
(koorimine). REMS kiittetorud ja kittepuksid on valmistatud A-viisil
keevituse jaoks, s.t. torusid ei ole vaja mehhaaniliselt toodelda.

Kiitteelement-muhvkeevitusi on voimalik kuni @ 50 mm teha kasitsi.
Suuremate torulabimddtude korral, kus on vajalik suurem Ghendus-
jéud, peab kasutama sobivat keevitusaparaati.

Keevituse ettevalmistamine

Peab jélgima tootja-informatsiooni torude ja detailide kohta! Toru ots
peab olema Iigatud taisnurga all ja tasaselt. Seda on véimalik teha
toruldikaja REMS RAS (vt. 1.1.) vi toruk&éride REMS ROS (vt. 1.1.)
abil. Peale selle peab toru otsa faasima, et oleks teda kergem muh-
viga lita. Faasimiseks kasutatakse REMS RAG (vt. 1.1.). Vahetult
enne keevitamist peab kokkukeevitatavad toruotsad ja detailimuhvi
sisekllje, vajadusel ka kiittetoru ja kiittepuksi puhastama ebemeid
mittejatva paberi v&i lapiga, mis on niisutatud piirituse voi tehnilise al-
koholiga. Eriti hoolikalt peab jalgima, et ebemed ei jaéks kittetorule
ja kuttepuksile. Kuttetdoriistade puhastamisel peab ilmtingimata jal-

3.3.
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gima, etnende antiadhesiivne kaitsekiht ei saaks todriistade poolt kah-
justatud. Téddeldavaid keevituspindasid ei tohi enne keevitamist en-
am puudutada.

Tookirjeldus kiitteelement-liitkeevitusel

3.3.1. Soojendamine

Soojendamiseks lukatakse toru ja detail kiiresti ja aksiaalselt [5puni,
vdi kuni kittetodriista markeeringuni ja hoitakse kinni. Soojendami-
saegadest, mis on toodud joonisel 5, veerus 2, peab kinni pidama.
Soojendamisel tungib soojus kokkukeevitatavate pindade sisse ja to-
stab need keevitustemperatuurini.

3.3.2. Umberseadmine ja liitmine

Pérast soojendamist peab toru ja detaili tagurpidi kittetddriistadest
vélja tdmbama ja otsekohe ilma paigast keeramata kokku liikkama.
Umberseadmisaega, mis on antud joonisel 5, veerus 3, ei tohi lleta-
da, vastasel juhul jahtuvad pinnad liiga maha.

3.3.3. Fikseerimine
Liidetavad osad peab fikseerima (kinni hoidma) vastavalt andmetele
joonisel 5, veerus 4.

3.3.4. Jahutamine
Uhenduskohta tohib alles parastjahtumisaega (joonis 5, veerg 5) edasi
toddelda.

Tookorras hoidmine

Enne tédkordaseadmistjaremonttdid peab masina vooluvérgust valja tdmb-
ama! Neid t6id tohivad teostada vaid spetsialistid vdi vastava valjadppe
saanud isikud.
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4.2

5.2,

Hooldus
REMS MSG seadmed on taielikult hooldusvabad.

Inspektsioon/ tookorras hoidmine

Kiitteelemendi antiadhesiivset kaitsekihti peab enne iga keevitust pu-
hastama ebemeid mittejatva paberi v6i lapiga, mis on niisutatud piiri-
tuse voi tehnilise alkoholiga. Eriti peab jélgima, et ebemeid ei jaéks
kutteelemendile. Peab ilmtingimata jalgima, et nende antiadhesiivne
kaitsekiht ei saaks todriistade poolt kahjustatud.

Kaitumine héirete korral

. Haire

Kiitteelement-muhvkeevitusaparaat ei kuumene

Po6hjus

kutteelement muhvkeevitusaparaat ei ole vooluvorku Gihendatud
voolujuhe on defektne

pistikupesa on defektne

seade on defekine

Haire

Kunstmaterjali ja&gid jdavad kuttetooriistadele kinni
P6hjus

® Kittetooriistad on maardunud (vt. 4.2.)

® antiadhesiivne kaitsekiht on kahjustada saanud

Tootja garantii

Garantii kehtib 12 kuud alates uue toote tleandmise hetkest esmaka-
sutajale, kuid kdige kauem 24 kuud pérast tootjalt edasimiitjale ule-
andmist. Uleandmise aeg on tbestatav originaal-saatedokumentide
alusel, millele on mérgitud ostu kuupaev ja toote kirjeldus. Kdik garan-
tiigjal ilmnenud funktsioonivead, mida voib télgendada kui valmistaja-
poolset voi materjali viga, parandatakse tasuta. Puuduste kérvaldami-
sega ei pikendata ega uuendata toote garantiiaega. Kahjustuste puhul,
mis on tekkinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitlemise, toot-
japoolsete ettekirjutuste mittetaitmise, ebasobivate materjalide kasuta-
mise, llekoormatuse, ebaotstarbekohase kasutamise, ise voi kellegi tei-
se poolt vale remontimise v6i mdne muu sarnase pdhjuse t6ttu, mille
eest REMS vastutust ei kanna, garantii ei kehti.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult REMS-i volitatud klienditeen-
industddkojad. Reklamatsioone véetakse arvesse vaid juhul, kui toode
tuuakse REMS klienditeenindustookotta, iima et teda oleks eelnevalt



est

pldtud ise parandada. Asendatud tooted ja osad lahevad tagasi REMS-
i valdusesse.

Kohaletoimetamise ja araviimise transpordikulud kannab kasutaja.

Kasutaja digused, eriti edasimiijale esitatud reklamatsioonid, jaévad
kasitlemata. See tootjapoolne garantii kqhtib vaid uutele toodetele, mis
on ostetud Euroopa Liidust, Norrast voi Sveitsist.

P.S.

Mitmesugused joonised ja vaited selles kasutusjuhendis on vdetud DVS-
direktiividest 2207 ja 2208 (DVS: Deutscher Verband fir Schweisstechnik —
Saksa Keevitustehnika Liit, Diisseldorf).



deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG konform sind. Folgende
Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 89/336/EWG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following norms:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 89/336/EWG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont été ap-
pliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 89/336/EWG y 73/23/EWG. Las siguientes normas se
aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nid EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EWG conform zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig
gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsakran om dverensstimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna éverensstdmmer med direktiven 98/37/EG, 89/336/EEC och 73/23/EEC. Féljande normer tillampas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN
EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserklaering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 89/336/EEC og 73/23/EEC. Fglgende standarder er anvendt
i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserklaring

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 98/336/EWG og 73/23/EWG. Felgelig an-
vendes falgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, ettd tdssé kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 89/336/ETY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan vastaavasti:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragéo de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estdo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Também se aplicam as seguin-
tes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sa z warunkami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaly nastepujace nor-
my: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouZiti shoduji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 89/336/EWG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zptsobem byly pou-
Zity nasledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuje, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode su konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 89/336/EHS a 73/23/EHS. V sulade s tym sa
aplikuju nasledujice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonléségi bizonylat

A REMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési utmutatdban leirt gépek megfeleinek a 98/37/ES, 89/336/EHS és 73/23/EHS iranyzatok kévetelményeinek. Ezzel ésszhangban
alkamazandoak a kovetkezé szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrv/scg lzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EG, 89/336/EWG i 73/23/EWG. Odgovarajuce se primjenjuju sliede¢e norme: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 98/37/EG, 89/336/EWG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece smernice: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ca matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 98/37/CE, 89/336/CEE ti 73/23/CEE. Urmatoarele norme sunt
aplicate corespunzator: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

rus CoBmecTumocTb no EG

Hacroswwmm dpupma REMS-WERK 3asBnsiert, 4o CTaHku 1 MalUUHbI, ONUCaHHbIE B HACTOSLLE UHCTPYKLMW NO SKCMnyaTtaLyy, COBMECTUMBI C MOMOXEHNSMN UHCTPyKuniA 98/37/EG, 89/336/EWG n
73/23/EWG. MpumeHsitoTcst CooTBETCTBEHHO creaytolme ctaHgaptsl: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

grc AfRAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK dnAwver pe 1o TTapdv, 611 0l unxavég Trou TreplypagovTal oTIG TTapoUaeg odnyieg xpriong CUPHop@uwvovTal Tpog Ti dlaTdgelg Twv odnyiwv 98/37/EK, 89/336/EOK kai 73/23/EOK.
Epappdlovrai avrioToixa 1o akdAouba trpdtutra: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 89/336/EWG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapaums 3a cboTBeTcTBUE Ha EC

3aeogute REMS, geknapwpart, Ye onucaHuTe B Tasn MHCTPYKUMS 3a eKcnnoataums NpoayKTy CbOTBETCTBAT Ha €BPONeNCK1Te NOCTaHOBNeHUs Ha aupektusin 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG.
lMocrnepngaluuTe ctaHaapTi ca cbotBeTHU Ha: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad $ioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 89/336/EWG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklarg, ka instrukcija apraksttie izstradajumi atbilst Eiropas direktivam 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1, DIN
EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 89/336/EWG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN
EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3,
DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.05.2008

REMS-WERK '
Christian Foll und Séhne GmbH
Maschinen- und Werkzeugfabrik !

D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weif}






